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41 7 ® ZIG-ZAG
Magquina para coser y bordar, universal y en

zig-zag, con una o dos agujas.

427 e AUTOMATICA
Manuina para coser vy borddr, dniversal v

an Zig-zad, oon una o dos aguiss y dotads
de sislema gutomdtico para realizar costu-
rag da adorno automaticamente.

427 o VZ AUTOMATICA

Como |a antenor, pero con nuevas posibili-
dades para realizar maltiples vy originalas
bordedos, consiguiendo mcluso ampliacio
nas vy raducciones da un mismo dibujo.
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Caracteristicas técnicas

—Valncidad méxima de cosido 1.800 puntadas por minuio.

—Trabaja con una y dos agujas.

— Espacio libre del brazo 210 x 120 mm.

- Garfio rotativo (lanzadera) 107 W.

— Aguja sisterma 287 WH, 4 16 x 231

— Accionamiento del garfio madiante rucdas conicas.

— Patanca lira-hilo articuiada.

— Mecanismo zursidor incarporado.

—Volante de mano can desembrague.

— Canillero automatico.

— Regulacién rdpida y preciza de la tensidn dal hilo

—Mando regulador del largo de puntada de O a 5 mm. para cosar mdifergntementa
hacia adelante o hacie stras,

— Mando de raqulacian de los dientes dal transporlador para Goser y bordar.

—Tapa frontal con luz proyacrada hacia la labor. .
- Accionamiento eldctrico madiante mozor univarsal facilmente acoplable.
— Elevacion del prensatelas mediante palanca rodillera.

— Mando de amplitud del zig-zag de 0a 5 mm,
— Mando de posicion de |a aguja I-C-D-Imax.
_ Sisteima automidticn para realizar costuras da adorno (clase 427).

Epgs. |
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La ﬁ.gur.a T reprasenta Ins modalnos REFREY .-;"rr..'n-._s.l’:m.' clazas 417-427 ) los nu-
‘m:ams fque ratarencian lus dislinlos dispositivos y mandos, se expresan @ continuacion
con la- denominacién gus 52 amplea en lu sucesivo, &n el presenta libro de ingtruccionos:

1 Placa base 10 Guia-hilo 17 Vaolanta
3 Tapa corradera S0 Plrincaicin 19 Mando ragulador de

puntada

& Porta-agujas .
13 Tensor complementario 20 Canillero o devanador

& Tensor del hilu
B Poilanen tirahilo 14 Portacarrate 21 Palanca de embragie

" o pomplementaria del canillerg
‘7 Interruptor de N _
maﬁu 16 Mando de amplitud 22 Guia-hilo del canillero
8 Tapa frontal de zig 2ag 23 Prolongacion de la placa
=l s

8 Tornillo regulador del 16 Topes dal mando de
prensalelas amplitud de 7ig-zag 24 Mando de "cosar-bordar”




La figura 2 rapresents el modely REFREY Famybwns  class 427 (vista posterior]
'y los nimeros que referencian los distntos disposilives y mandos, se exprasan & corn-
Minuacion con la denominacién que sa emples en lo sucesivo, en el presants bro de

ke i
Hinstruceiones,

jﬁ Palanca de alevacion del pransatelas.
6 Mando selactor A de dibujo o costura de adorno
+ Mando selector B de la longitud del dibujo o costurs de adorna N-L-C.

- Mando de posicién de la aguja 1-C-D-hméx,

1

Instrucciones generales

Para obtener un mayor rendimiento en la utilizacian postarior de esta maguina y dom
nar ampliamanta la varnadas gama de lebores que con la misma pueden raalizarsa, I
grando la mayor perfeccidn en |a calidad y plasticidad de lss labores, es sumament
convenianta seguir con interés la exposicién de este libro de instruccionas, y muy aspe
cialmente las que ss contianan en el presente epigrale de “instrucciones generales”™.

Elementos de fijacion del cabezal

Pars garanlizar un transports seguro, &l cabazal de ja maquina as objeto de un embe
laje distinto dal correspondiente el mueble. Los mecanicos del servicio de la Orge
nizecion Comorcial REFREY, cuidan da efectusr un perfecto monlaje para la entreg
gl cliente. Sin embargo, ke podrd ser Ol conocer nue. segun &8 ohsarva an la figura :
la unidn de! cabaral al mueble o maletin, se efoctéa inlroduciondo los pivotes de |
bisagra en los orficios 30 de le placa-bose procediendoe seguidamenle a apretar o

1




?hm:]lna prizionaros 31 fuerlemente, con lo gue obtendran una buana fijacion. |nversd-
Pmente serd preciso aflojar previamente dichos tornillos, cuando se: trate de sacar ia

| gabers dal muahle o malatin,

Accionamiento eléctrico

7 Interruptor del alumbrado (giratorio) 37
32 Carrea de accionamiento 38
32 Ménsula del motor 40
34 Tornillo de fijacion da |la méansula a1
35 Tornillo de fijacién del motor 42

36 Clavijo do enchule del motor

Acoplamiento del motor a la méaguina

13

Lahble de conexion a la red
Cable de alimenlacidn de la luz
Plaguita indicadora del matar
Cable de conexitn al redsiato

Redstatn

Lo REFREY Ffowfrme £5 susceptible de acoplarsele en su parte pustenor un mo-
{or eléotrico REFREY {Fig. ‘4). Le sdaptacian sa realize por madio o2 una ménsula 33
qua sa fija por un axtremao al soporte del canillero por medio del tornillo 34, v por ¢l
otro al motor por el tarnillo 35. Una vez adaptado el molorn, se monta |a corres de accio-
namiento 32 y se tensa debidamente actuando sobre los tornillas 34 v 35. Aflojando el

T4



tormillo 34 s8 puads desplazar &l motor an gantido vartical y afiojando 8l 36 s& desplaza
en sentide horizontal.

El juego de cobles 37 y 41, sirve para efectuar las conexiones & la red v al redstato

de sccionemiento 42, respectivaments, después de enchufar la clavijg 38 en la haze-
enchufe dal motar.

Una vez que el motor esté conectado & la red, 88 pone la maguing en marcha, pre
sionando sobre 8l padal dal redstato 42, Cuanto mas sg presione sobre el mencionado

pedal, mayor serd la velocidad de la miaguing, Efectdese & regularizacion da la méquina
glgunas veces sin hile en lg magquins.

Antas e enchufar a8 clawija del cabla 37 an la red, &5 absolutaments nacasario varifi-
car s la tensidn (ndmere de voltios) indicada ¢en ta plaguita 40, corresponde . a la de
lg red. No daba fiaree de |as indiceciones de voltgje de las clavigas vy tomas de corriente.
La tension de la red estd indicada en 2l contador de |8 casa.

El motor REFREY se summmstra en los voltajes necessrios para cada locelided, Su
consdmo as minimo v & entratenimisnto nuko,

16



8 protagido y sale al axterior 38 por la parte posierior de la placa basa.

‘En las maquinas con motor se enchufa la clavija del cable 38 sobre la 36 del motor
&0 los demis casos direclamente @ la red por medio de la prolangacion surministrads,

" 'h_.lﬂn'nhi'ilﬂ astd instalada en |a rapa frontal da manara qua ilumine Ig labor amplig-
e ¥y no-deslumbrg. Girando el boton del interruptor 7, se enciende o 58 apaga

s bombilla =8 reempluze de ls menera corriente como las otras lamparas; se le da
== o la izquierda para sacarla v a |a derecha para ponerla on su sitio.

17

Accionamiento a pedal

Logs mecanismos de accionamiento de todos los
modelos de muebles REFREY. han sido aspecial-
ments estudisdos para evitar todos los rozamientos
intitiles, haciendo mM&s grato asl al rabajo al usua-
rie. Una forma correcta de situar los pies en &l
pedal de impulsion, es la que reflejs el grafico de la
figura B, Sincronizard asl mejor su fabor y sU a&-
fueren serd més descansado,

Frocure gue la correa de accionamiento este
solo ligaramanta tanse. pues de esterlo en exceso,
tandriz gue hacer un esfuerzo superior, £f santidn
de grro del volante de la méguina debe ser hacia
{8 parsona quA opara con la misma. Considere la
importancia de ©sta norma, que deberd tener
sigmpre presente, pues éste es |8 forma correcta
da giro para evitar |as anormalidadas qua pusdan
producirss. Ma &

18
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Capsula y canilla

wera de sacar la capsula

ando el volanle se coloca la palanca tira-
su posicin mas alta. Se abre el pestille
&) con el indice de la mano izquisrda y =8
5e I capsula con la canille. Cusndo se suclta
. la canilla queda libra vy &ala da la capsula.

Fa &
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Devanado del hila inferior en la canilla

Se obtiens una purtada més perecta escogiendo el hilo inferior un poce mas fino
.ﬂlﬂl ol superior. Coloque Iz biohina o carrete de hilo que sirve para devanar en gl pora-
stee 12 (Fig. 7 ). Cuandao se devana, para evitar que toda la maguina funcione ind-
e, con ‘a mano derecha se debe aflojar previamente el tomillo de d&ﬁembragua

mbirado del hilg en la canillz 25 muy sencillo. De la bobing que descansa en el
ste 12, s& conduce primero &l hilo poar el guia-lls 10 que se encuentra en el
brazo de la méguina, después por el guia-hilo 22 proxime y debajo del cani-
de agqui a fa canilla. Inicies2 la primera vuelta dal hilo en |a canilla. Presions
i polanca de embrague 21 y accione la maquina, con la que se inicia el devenado
inilla, Esza tipo de canillero, osta dotade de disparador autométco por lo que
I mlizacda la funcion se desembragard automaticements y evitard asi que la
Jlgne en exceso. Después del bobinado spriete huavamente el tarnillo de
(ua cel volante 18.

21

Colocacion de la canilla en la capsula y
enhebrado del hilo inferior

Una wez lens la canills 44, cologue ésta en la
capsula 45, cuaidando de gue al tirar del hilo gire
la canilla sn sentido contraric a las aqujes de
un relo) seqin indica la flecha de la tigura 8

Después da habwer colocado la carilla en la cip-
sula, pase el hilo por la hendidura A, aloj@andole
bajo el resorte de tension 46 y saquele por el ax-
tramo-quis B del mencianado resorte.

El tornillo 47 sujeta el resorte da tensian, Para
la requlacidn de la tension sirve el tarmillo 48

Fig. 3

22




brado del hilo inferior para el
[ j_ bordado y confeccién de ojales

| Bureido, bardado, confeccion de ojales v algu-
(] tulujas requieren una tensicn mayor del
feriar, Para consequir esto, sin modificar la
Wi del hilo inferior, se hicieron en la capsula
fos agujeros, por los cuales se enhabra el hilo
iFlg 4 |, después de! enhebrado normal. Can
§ Gonsigue, por una parte refarzar ligaramente
gidn del hilo inderior y por otra que el consumo
sen nada mas que al necesario

23

Colacacion de la capsula en el garfio

Para colocar le cdpsula en su sitio, debe elevarse la aguja al punta mas alio. Luego
tome la chpsula con la mano @qdiende, entre los dados indice; madio v pulgar & introddz-
case en al gje del porta-cdpsulas con la hendidura C hacia arriba (Fig. 10 ), presionando
ligeramenta hasta gue llegue al fando, lo que se nota por un ligero chasguico (Fig. 11 ).
Si el pastille no pusde volver a cer-arse [Beillmente, es que an el fondo del garfio hay
rastos de hilo que a5 necesano eliminar,

Téngase pre&ente e el extremo del e debe colgar por fuera de la capsula v no
quedcar aprisionado por el pestilla,

24 F|g "'ﬂ Fg. 5




Aguja e hilo

cacion de la aguja

I:.Utlllm unicemante agujas dal sistema 287 WH & 16 x 237, No haga uso de agujas
was puntas estén deterorades o curvadas. Dé vueltas al volante hacia si hasta que
DBarra de aguje asté en su posicion mas alta. Afloje el tornillo de sujecion de 18 sguje,
ndfole vueltas a la lzquierda. Con el pulgar v el indice izguierdo sujete la aguja de ma-
A que {8 ranura larga se encuentre hacia ef frenles es decir, hacia la parsona ouda
A continmacion apriate 4 tomillo de suecion de la aguja girdndola a la derecha,
importante gua |la agujd esté introducica en el porta-agujas 4 (Fig, 1] hasta su 1opa
dximo y fija de manerza sequra por 2l tornillo del mismao.

25

Eleccion correcta de la aguja y del hilo
Unicamente se debea utilizar agupas del sistema 287 WH. 0 16 x 231" Fara ohlener
buenos resullados no emplee nada mas que agujas e hilos de primera caiidad. .
Escoja primero 2l hilo conveniente al trahlaiu que se desea redhzar, después la aguis
que convenga al hilo, segin gl cuadro que sigue. _
La relacion entre la aguja y 2l hilo es justa, s &l hilo m:_rlru-nndu en la ranura larga de |a
aguja ia llena bien, reshalando faciimente en los dos sentidos. .
Corrienternente se utilizan los namaros g0, 90 y 100 para coser y los numeros Ty
80 para zurcir y bordar.

Tablade agujas e hilos [ owx [ wicpmscom [ uryoo
16 «-237
Mot aguia | 6 cebos {mate) | 3 cabos [rmite] 2 calwog
B0 - 170200 80100
i 70100 70-140 EE}— a0
a0 50— 60 50— 70 30~ 40
S0 40- 50O 30— 40 -
100 20- 30 - =

26




Costura recta;
Furcido:

Bordado:

Costura zig-zag:
Costura de adomo:

{ilo de torsion izquierda y derecha

Sempre que sea posible (para zurcir)
lomard para el hilo superior solameante
o izguierda, el hilo inferior puede ser
eracha o lzquierda.

La towsion del hilo pueds comprobarse
o indica la figura 12 . Se toma un trazo
e hilo con ambas manos, y con el dedo
pulgar d= la mano derecha, se hace girar
#l hile hacia uno: El hilg izguierda tendard
tarcerse mas, y al cantrario, el hilo derecha
s destoreera.

28

ceién del hilo para coser, zurcir y bordar

MN.® 60-90, 3 y 6 cabos

M.= 50-80, 2 cabos

N 40-80, 2 cabos

N2 G0-90, 3 cabos splamante
MN.® 30-40, 2 cabos

P 12

27

B Tansor del hilo
8 Palanca tira-hilo
10 Guia-hila supanaor
12 Partacarrete
49 Cusrpo del lensor
50 Muelle recuperador dal hil
51 Guia-hilo del tensor
52 Gula hilo infarior
b3

Guia-hilo dal poria-egujay

Fig.



orado del hilo superior

#onue |a bobina o carrete en el portacarrete 12 (Fig. 13 1. Pase el hilo del carrete o
2 por el guia hilo anterior 10 y de agui hacia sbejo entre los discos dsl tensor ence-
; ;'E_n_gi cuerpo 49, subirle hasta al rasorts recuperador del hilo B0, volverls a traer
(&l guia-hilo del tensor 51; subirle a través del agujero de la palanca tira-hilo 6, des-
S& Daja o traves del guis-hilo inferior 52 v el del porta-agujas 53. A continuacitn
ebrs en s aguyja da dalante & atris.

e cuidado de que la palanca tira-hilo y la aguja se encuentren en su posicion
or mientras se enhebrg,

o del hilo & es doble. Cuando se enhiebra un solo hilu, éste puede pasar entre
= de lensitn Enteriorss o poStArares.

8 subir el hilo inferior

"ﬂEJ’Em&I‘HE entra al pulgar v el indice de la mano izguierda el extremo del
anor qla sals ral agujere de la aguja, misntras nua con |8 mano derecha, se
g8s gl volante hasta gue la palanca tira hilo esté aproximadameante an la posi-
S glte. A continuscion, se extienden hgeramente los dos ilos y se colocan hacia
Bajo del prensatelas.

28

Tension del hilo superior El tensor del hilo ecstd ideado da
manara qua su reglaje es muy sen-

cillo para todos los trabajos normales

de cosido, zurcido y bordado,

La parte supenor del cuerpo dal tan-

hlanco v visible por ta mirilla.

cig |a lagquierda.

30

sor 49 (Fig. 14 ), estéd provisto de una
mirilla que lleva de cada lado une marca
indicadora &n blanco 54. A |3 altura da
la mirilla, Ia tuerca del regulador de
tension 5 lleva un anillo o Indice 55 en

Pare modificer la tensidn, as preciso
actuar sobre ia tuerca 5. Haciéndola
girar hacia la deracha, la lension del
hilo Bumenta y disminuye girandole ha-



;.. 'BFILFETEE 56 es1d siluade antes del indicador B4 de referencia (Fig. 15 &), |s
’" A y conviene generalmente para zurcir v bordar, Si el indice 65 clsm'

B0o despues deol indi - ' :
e indicador 54 (Fig. 15 h), la tensién ¢s FUERTE y conviene general-

TEMNSHIN FLOLEA Fig. 15 b TEMSION RIJERTE

31

Tensian de los hilos superior e inferior

El hiln inferigr deba astar siempre manos tenso gue el hilo superior; el primero, se le
debe sacar de ls cépsula con una tension ligara uniforme. Las tres figuras esquamati-
cas & by c musstran gl efecto da una buenaz o mala tension de los hilos,

Les tensiones del hilo superior y del
hita inferior son buanas. El enlace estd en
medio de las dos telas. (Fig. 16 al.

La tensién del hilo superior es demasia-
do fuarts, el enlace estd wisiblemente por
encima de la tala. (Fig 16 b).

La tansion del hilo suparior 3 demasiado
floja. El enface estd visiblemante por de- &
bajo da la tela (Fig, 16 el

32



B generdl, no es necesario modificsr la lension del hilo inferior, para obtensr una
tads uniforma basta, en la mayoria de los casos, regular la tensitin dal hilo superior,
iente se ubliene una puntarda més bonila escogiendo al hilo inferior un nlimero
que &l supsrior. La puntada no debe ser demasiedo corta. Las puritadas dema-

ortas eslropean la tela,

EEaEEeRE2EE88E2288888

33

Fig. 1
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Limpieza y aceitaje

a3 de la maquina

Weante &l cosido se forman residucs de hilo, particularmente alredador del garfio
{lanzadera) que pusden entorpecer el funcionamiento de la maquina. Es abso-
mente nocesario climinarles con frecuencia, Para allo sa debe levantar ld maguina,
ndola girar sobre las bisagras del mueble o zocalo, de tal modo quea nuada acca=
i3 pnrtE: inferior de |a placa de |a maquina para 18 Impigza 0 engrase.

£ debie sacar de vez en cuanto la placa de la aguja 2 (Fig. 1) para eliminar los resi-
‘de hilo que se farman antra ésta v el trensportador de fagla

aje de la maquina

amdguing de coser debe sor aceitada a menudo. Algunas gotas de sueile bastean
santenar la méquina an perfeclo eslado de funcionamienta. El acaits supertiuo
E8in ser utilizacdo v puade ensuciar 1a labor. Siempre dé aceite antes de empsezar a

no despues.
DR smmpre aceite para maguinas de coser, limpio v exento de resinas y acidos,
puede adquirir en los astablacimentos oficiales de la Organizacion REFREY

35

Empleando un aceite malo se corre el peligro de que se solidifigue ¥ 1a maguina se

agarrote.
En las figuras 17 , 18 v 19 los sitios para acaeite estén senalsdos con circulos, Los

puntos para aceitar que astén invisibles en las figuras antenores, 84 MArcan en rojo
sobre les piegs de la maguina.

Fig.

36




Fu 19

37

La parte mas importante v la més delicada de Iz méquina do coser es el garlio rota-
tive Hanzaderal. Su mantenimiente reguiere cuidados parlicelares, Es necesario aceitar

al garfin fracuantamanta con algunas gotas #n los lugares indicados por las flechas
(Fig. 20}

Al -acaite desacado obstaculiza el funciona-
miente del garlio rotalive. Entonces serd nece-
gseric impear la pista dal garfio con patrolen. Los
residuos de aceitc son entonces disuclios v el
pulvo produsido por el cosido es expulsado de |a
pista. Deaspuds da esta limpieza serd necessrio
aceitar ¢l garfio de nuevo,

S la maquina de coser ha estado en un local
frio, convendrd antes de servirse de ella, tenerla
durgnte ung hora abierts en un Incal calisnte,
frara gque pueda coger su temperatura y gue el
aceile de los cesquillos v erticulaciones vuelve 8
sar i

Fig. 24

38



Pespunte recto

0 €n pespunte recto
ion y cambio de los prensatelas

38

Los diferantes trabajos necesitan un cambio més o menos frecuente de prensatelas,
Fara la fijacitn del prensatelas, proceds de la siguisnte forma:

1—Eleva al pransatelas por medio de la palanca de slevacion 25, situada en la parte
posterior del brazo de la maguina (Fig. 2}

2 — Afloje ol tormillo 56 (Fig. 21 ) manualmente o por medio de un dastornillador.
3 — Selecciong el prensatelas adacuadn 3 la labor a realizar,

4 Intredugcs el prensatelds en la parte infariar de la barra de prensalelas de modo que
la horquilia-guia del mismao, se aloje en el tornille hasta su tope.

5 - Apriata fuertemente ol tomillo de sujecion 58 (Fig. 21,
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de coser vy bordar

@ determinados trabajos de bordado con bastidur, zurcide, cosido da botonas, stc,

£2sanio realizor la ocultacion de los disntes del transportodor. Este operamon en
modelos AEFREY se realiza con gran sencillaz madiante &l maneio del mando 24
» denominedo mandode " coser-bordar”, con ol cual se puede sdoptar dos posiciones:

1—En la pusicidn de coser (mando si
tuada 3 la ilzguierde) debe utilizarea
parg todas las clases de cosido.
{Fig. 22 a.)

Z—En |a posicion de bordar {mando si-
Wwade & la derecha) debe emplearse
para los trabajos gue exigan oculta-
cion de los dientes del transpuortador;
bordado, urcido, guateadn, et

! (Fig. 22 h.)

cion de la presion del prensatelas

n del prensatelas s gradica por medio del tor-
8- 11 En los trabajos normeles no es necesano
I8 presion =ohra 8l tejido, Si se trata do coser
@l muy fino, conviene reducir Ia presién alavands
S, haciéndolo girar hacia la izquierda dos o tres
=8 por el contrario, hubiera que sumentar i3
Brocede del modo inverso. (Fig. 23).

.::‘—

Fig. 23 a1

Cosido

Cuandn se empieza 8 COser en paspunis récto, tenge en cuenta les SiQUIenTAS ing
truCCHiNes: | |
1 — Cologue la palanca del mando "eoser-hordar” 24 (Fig. 1) hacia la izguierda.

2 —Punga la palence del ragulador de puntads 19 (Fig. 1) robre una de ias posiciont
da la escala (0 a 5) segin la lengitud de puntada rdeseada.

3 Coloque e prensatalss para cosar |Fig. 24 ), Esta prensatcias 68 Usa pard todns o
trabajos normales de cosido en pespunts recio y 49-23g.

A — Eleve |a patanca tira-hilo 6 (Fig. 1} & su posicion mas alta.

— Enhebre los hilog superior a inferior,

B — Regule la tensién del hilo supanor 5, situando &l indice BB proximo al indicador £
{Fig. 14 ).

7 Ponga los hilos infarior y superior por debajo y hacia atras del prensatelas,

8 Siempre se debe girar 8l volante hacia la persona qua nperd con la manquina,
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En nuestiros mnodelos REFREY .J:.-q..ufmm
debe lenerse en cuenta qua al mando de am
plitud de zig-zeg 15, (Fig. 1) debe estar si-
tuado en el O de su escala; v en el modeala
42/ al mando selecior A 28 (Fig. 2} debe si-
tuarse en O, que indica paspunte recto,

Fig. 24

egeEEEEEEEEEEEEEE
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Coser para adelants y para atras
y raglaje de la longitud de puntada

Fl mandn 19 (Fig. 1), permile regular la longitud del pespunte del modo adecuad
a la labor que s= desea secutar. Se desliza sobre una escala yraduada cn equivalenci
de milimetros, que va de 0 a 5. Fl & a5 pues, |a longitud maxima de puntedd que 3
pueda realizar,

De 0 a5 latele corre en ol sentido normal, o s2a, hacia adelanta, Situando &l mand
por -ancima del O, la tale corre en sentido contrano, o s¢a, hacka la persona que cost

Para asegurar la igual longitud dal paspunte sa da vueltas a 1a tuerca requladora d
mando 19 (Fig. 1} hasta conseguir la posicion deseada en ta escala. Esta tuerca tambid
permite hmitar gl recorrido del mando entre una pesiodn maama y minima delermimad
tanto en cosido hacia adalanta como hania atras; por alamplo, dos pogicionas BiMATric:
con refacién al O, hacia abajo y hacia arriba dan iguales longitudes de puntada, hac
golalanta v hacia atras, ragpeciivameania,

Fl eosido hacia sdelante y hacia atrads tiene por ohjeto reforzar cieras partes de
labor v rematar los hilas
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'a de sacar la labor de la méaquina

one la palanca tira-hile & (Fg. 1) aproximadaments e Su posicion mas alla.
wacian se subc el pransatelas con ayuda de su palanca 25 (Fig. 2), la cual afioja
s dal hile superior y permite jctirar comedamante la labor, sin lener que tirar
nta da los hilos.

L adu de recoger la labor siempre Raci atrds, debajo dal prensatsias, 540
ujo e tuerza, cstropeando lo labory rompiando ¢l hilo.

'-E%EEE-E-E-E-EE-&-E-E—EE-E
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Prensatelas dobladillador “normal”

Ponga ¢l pransatalas dobladillador normal en lugar del prensatalag de coser,
Para &l dobladillo an pespunte recto, la aguja se deba posiciunar €n izeuierda {1).
Para el dobladillo en zig-zag, la aguja se coloca
an la pusicion lzquierda (1), o | max.

Se¢ dobla 8l exiremo da la tela a |3 anchurs desea-
da del dobladillo y se introduca a labxor asi prapardda
en la lengueta de canduccion, en forma de gspiral,
del pie dobtadiilador en S posicion clevada, A cont
nuacion se baja al prensatelas. Duranle gl cosido se
debera conducir regularmente el borda doblado de
lg lela. Si sa mete demasiada teld en el danladilla-
dor, 8l dobladillo as desigual; al contrario, sl 5a ma-
te muy poca, el dobladillo es imperfacto,

Dobladillo da concha

E| afscto do concha se ubtiens por una fuerts ten-
sién del hilo superiar 'y una puniada en Zig-zag
larga. El dobladillo de concha se wmplea princi-
palmenta para bordear ia lanceria de punio, i, 21
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Prensatelas de costura doble

Bl prensatelas de costura doble tiene una forma parecida & la del prenssetelss dobla-
d0F que acaba de sor descrilo, le falte solamenta la aspiral,

cosiuras dobles estén destinadas a unir dos piezas de tela de una manera muy
5. Este trabajn se #factis en las dos operaciones siguientes:

Doeracion (Fig. 26 a),

pPlezas de tela para unir se colocan uno
8 otra, de tal manera gue la tela inferior so-
B8 un poco, Se miroducen log dos tajicos en
costura daoble, como para hacer los do
Bs da manera gue sc doblen. Cuando sa

Bnga cuidadu de gue la tela reshale siem-
&l prensatelas de costura doble con anchu-

Mg 26 a
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7.3 Operacion {Fig. 26 bi.

Las dos tejidos se desphiegan en liso, rlire. mf.n_—
nera gue el dobladillo asi formado hapge EITrtF'!FII'I:.;:d
comu un plisgue. Vuélvase 8 colocar &l doblad o
obtenido £n |a abertura del prensatelas, en al rmis
mo sentido como la primera ves da manera que

sas dublada y cosida. =

Fig. 2B h

&EE&E&%E%&%EE—&%E&%E
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Prensatelas para coser al borde

[opcional)

Comu puede verse en la figura 27,
&l agujaro de ls aguja se cncuentra
a la derechs del pronsatelas para co-
sar al borda, Por esto s2 puede uti
lizar este prensatelas (sin guis) pare
coser muy al borde de la tela,

Fug. 27

EEEEEEEEEEEEEEEREEEE
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Adaptandn la guis, este pie sirve para ejecutar labores acolchadas, como lo muestre
la Nigure 27. Asegurad primarn ia guia-a la distancia deseada del pic. Después se hace
un primar cosido v luego se desplaza la tela hacia la darecha, hasta gue el cosido s
cncuentre exactamanta debajo de |s guia. A continuacion se hace un sagundo cosido
siguiendo al anterior con la guia, y asl sucesivamente. Finalmente hagase la mism
oparacion transversalmente.

El prensatsias para coser al borde con guia para acolchar, no estd incluido an o
BCCESOMNOS normales.
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El fruncidor

(opcional)

En &l caso da dos telas, se colocs la gue s¢ quiere fruncir bajo al fruncidor y se
a2 ol pronsatelas. Se mete entonces por la izquierda la lela superior. que debs nuadar
8 en s hendidurs lateral del fruncidor, hasta que lleque sl tope. Cuanlo mds se
ire la tala supariar durante ef cosido, tanto mds
indes v apretados serdn los frunces da la tela

= e trota do fruncir una tela simple, 88 1a pone
© &l fruncidor. no en la hendidura lateral de
& Los frunces difiaran antonces saguin la long-
de las puntadas.

ualmente so pueden obtener frunces da la si-
e Manera:

g la tension del hilo superior y sc cose
tadas largas. Como consecuencid de eslas
s anormales. se forman frunces nua sa

Fig. 28
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dejan mover ficiimanta sobra al fuarta hila infarior, A cantinuacién ss cosan los fruncas

con ¢coslura récta, utilizando hilo corriente con tensiones normadles.

Para asts Ultima e@cucion de los frunces, se& puede emplegr tembién el prensatelas

de coser.

El fruncidur no estd incluido en los accesorios normales,

2228828828882 88888888
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Zig-zag

osido en pespunte zig-zag
alaje de la anchura del psspunte

5l brazo de la maauina de coser, lleva en su parte superior deracha al mando de am-
ud de zig-zay 15 (Fig. 1), qua sirve para regular la anchurs del pespunte an zig-zay.
& mandn 15 se desliza por una escala graduada en cifras de O & 5, que permite aie-
¢ determinar |3 anchura desesda en el paspunts,

bars &l cosido en pespunta racto, la posicion de tal mando debe ser 0. La cifra cero
£5 fue la méguina estd en posicion de reglizar un paspunte en recio.

_m_gq_;_iiua yue se aleja da la posicion _D el mando de sy zag. la aguja reproduce un
punte en zig-zag MAs ancho, inversamente cuanda acercamos el mandn de zig-zay
-_'_5 aguja reduce ia anchura dael zig-zag. Durante e cosido 8n pespunte &n Tig-7ag.

ando puede accionarsa libremente en I dos sentidos.

5

Si situamos &l mando de zig-zag en una posicion fija distante de 0, la aguja raproduce
un pespunie en 7ig-zag en un ancho canstante, Por gl contrarin, s 88 modifica aiterna-
tiva y ritmicamente |a posicion del mando da zig-zag, la syuje reproducira un pespunie
g zig-zag en diferenles anchos, carraspondiontos a las posiciones sucesivas del mando.
Can esto se obticnen ballns efeclos decorativos ean und gama ilimitada.

Cuando ta méguing csté parada, diche mando solamante debe gocionarse sila aguja
a8 encucntra fuera del tejido; © sea, &n su posicion mas alta.

Las tres posiciones de la aguja I-C-D laquiards; centro, dirihal

El mando de posicién de |a sguja 28 (Fig. 2), que parmite realizar Un MisMo pESPUNTE
en zig-zag an tras posiciones diferentas de la aguja: | lizguierda), C {Cantro) y D (dere
chal, con reforencla a la ranure de la placa da aguja.

Este mapdo se sncuentra situado &n [a parte posterior, es faciimente. accesible y St
manejo muy sancillo. Por simpla giro, a la izquierda, segan indica |a flecha, dicho mands
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Fig. 29
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puade adoptar las trés posiciones | C-D mencionades, gue corresponden g8 olras lantas
pusiciones da | sgujs con relacion a I8 ranura de la placa {Fig. 29}

al Pagicion C (centro).—La agu)s, partiendo del cantro, se mueve simatricamente hacia
ambos lados.

bl Posician D (dersche)l—La aguja. partiendo de la derocha, sa muave hacia ia izquiar-
da solameanta.

el Posicién | lizquierda),— La aguja, partendo de 1a izquiarda, se mueve hacia 13 derecha.

Durante &l cosido el mando do posicién de |a aguja pueds astar colecado an cual-
guicra de sus tres posicionss I-C-0. Sin embargo, téngase presenta que cuando 13
magquing estd parada, dnicemente dabe girarse si la aguja sa encuenlra fuera da la tela;
gsto &8, &N su posicion mas alevada.

La mayor parte de |05 cosidos con pespunte 2ig-Zag san gjecutados con al mando de
nosicien de la aguja an cenlre, MieNTras que se utiliza |a posicion zgwierda para la con-
foccion da ojales, cosido de botones y gjecucion de coslura do adorno. Para olras punia-
day de adorno se emplea la posicion derecha y tambian la combinacion de las tres posi-
ciones para obtener bellos y variados efectos,
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& cuarta posicion de la aguja | max. lizquisrda
ndxima), vélido solamente para la REFREY 427

4 7 VZ automdtica

‘Para ampliar las posibilidades del modslo 427 y 427 VZ se ha do-

L'

3 de la Fig. 28 d. s
Silgando fa sefal Indicadora del mandn an |8 posicion superior

ical, como se indice en la Fig, 29 d. se pueden consaguir bellos
to5 decorativos, sohre todo en |a realizacion de festones de
By punta de flecha aulwinéaticamente, bien con una o dos HOUjas

aqujss daoble, estracho), tal como se ilustra en las piginae

v

Fig. 28 d

&7

Cosido en pespunte zig-zag

INo utilice hilos de 8 cabuos, sino Unicamanta de dos o tres cabask
Para ¢l cosido en pespunte zig-zag sa ragulard la magquina de la manera siguicnte;
1 - Cologue la palanca tira-hile & (Fig. 1) aproximadamente cn su posicion mas alta.

? — Adapte el prensatelas pare coser (Fig. 24 ), Mo confundirle son el prensalelas de
bordar (Fig. 38), éste lleva una marce negra en al cuarpo del prensatelas.

4 Cologua la palanca deol mandn de “coser bordar” 24 {Fig. 1} hacia la izqulerda.

4 - Coloqua & mando regulador de puntada 18 (Fig. 1) en una posicién infaror &l O
segun la longitud de puntada dessada. Eslo solaments e& posible @ la tucrca de

mancionado mando esta suficientemente floja.

E— Gira &l mando de amplitud de zig zag 15 (Fig. 1) hacia la izquierda (da O & 31, segur
la anchura deseads de la puntada zig-zag. Cuando mas se gire hacia la izquiarda,
mas ancho sera &l pespunie zig-2ag-

Cuando la maquina ssté parada no se debe accionar nunca al mando de amplitud de
zig-zag 15, =i la aguja esta pinchando en |a tala. Por el contrario, duranta el cosidc
nuede accionarse a veluntad en ambos sentidos.
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Remiendo en labores de punto

Bl remiendo de las lahores de punto de moda que conserven su clasticidad, puede
carse de diferentes maneras, de las cuales las dos mas corrientes describimos &
nacion:

Primer método.—Chrlese une pisza de punto dae la forma v tamafio deseado para
rermiendo v pongase siguiendo el sentido de las mallas sobre la parte estropeada (el
@ de los dos puntos debe estar hacia arriba) y después hilvénese. A continuacion
__'_ gl borde do fa pieza con puntade zig-zag largo de puntada 1 v anchura 3 6 4).
slelamente a esle pnmer cosido, an &l intarior v 8 una distancia de medio centimetre

:_.madﬂmanm, haga una segunda vuelta de cosido aig-zay. Finalmente recorte 18
estropeada a 1o large del cosido intenor y quite al hilvén.

Segundo métode, Fonga la pieza para el re-
miendn, bajo |a parte gstropeeds de |a Ilahur_ {el
revés de los dos puntos debe estar hacia arriba)
v después hilvanese, Siguiendo el hilvan, haga
sntonces un cosido en zig-zag con largo de pun
tada 1 y anchura 3 6 4, después un segund_-a 08I
do en zig-zag 8 medio centimetro anrn:-.u|uad§—
mente dal anterior (Fig. 30). D&spr._zé-a se racoria ki
parte estropesda a 1o largo del cosido inlenor y de!
otrn lado lo que sobrepasa le pieza nolocada a 1o

largo dal cusido extanor.
Flﬁ. 30

Cosido de puntillas

Para coser las puntillas se emplea en general una puntada zig-zag -:f:'trta ¥ aal.rle.:I:ILi
Se coloca como de costumbre el mando del raguialdn-r de puntada 1‘9 (Fig. 1) en 1|a 4
sy escala y &l mando de amplitud de zig-2ag 15 (Fig. 1), sobra el 1 © 2. Se pu?eﬂi:tgri
tilla sobre el tejido unos dos o tres milimetros sobre el borde de ésle para Ta s
cosido. Entonces se cose la puntilia con puritada zig-zag y a continuacion se corta

parte dal tejido qua sobrepasa a lo largo del cosido 2ig-zag.
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Punto de cordoncillo

Se pasa un cordoncillo fiexible an el agujero del prensatelas para border, sefialado
un trazo negro sobre el cuerpo dal pransatalss, y recubrirle con puntada 7ig-zag
31). Comao hilo utilice algoddn de brille 50/2 & 80/2. Esta puntada permite obte-
&r efectos muy diversos. Utilizando cordoneillos de colores e igualmenta hilos para re-
irlos, también de color, se puede aumentar al efacto alineando algunos cosidos pa-
ios (Fig. 32).

Fig. 31

a2 AARARAARAR SRR
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Confeccion de ojales

Se distinguen tres cleses de ojales:
al (Ojal ordinario o bordado.
bl Qjal con cordencillo.

¢l Qjal de relieve.

Fla. 33
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Los gjales a) v b) se hacen con tansidn de hilo normal.

Fars el ojal con cordoncillo 8 pasa un cordonciflo flexible en la guia del prensatelas
pata ojales. En cuanto al resto del trabejo es igusl que para un ojal sencillo.

~ El ojal de relieve s¢ obtiene lensando muy poco el hilo inferior. Si 58 coge &l extremo
del hilo de modo que Ia cépsula con la canilla quede suspendida, ésta debe deslizarse
lentamants a lo largoe del hilo por su propio peso. Por el contreno, la tansitn dal hilo
inferior debe ser bestante fuerts para que al hila superior aparezca muy liso en la super

i dal tajido. Para los ojales de relieve os absolutamente necesano utihzar como hilo
NJDBHGJ' algoddn mate de 6 cobos namero 40, mientres que ia canilla deba astar llana

de hile finfsimo (60/2). Para los ojales an colar, &l hilo de color do dos cabos debe en-
ntrarse sohre la canilla.

onfeccion de un ojal
— Adapte ol prensatelas para vjales, marcado con 3 trazos nagras an al cusrpa (Fig. 330,

Silde ls aguie en posicion izquisrda, atcinnands al mando 28 (Fig. 2) segldn sc ox
plict an paginag antarinras.

=Ponga el mando de amplitud de zig-zay 15 (Fig. 1) sobre &l 1,5 6 al 2 da su ascala.
‘Para hacer un vjalen género da punto ascoja un ancho de puntada 2.6.
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4 - Cologue ¢l mando regulador de puntada 19 (Fig. 1} praximo y debajo dal trazo O de

3y escala.

5. (Gire &l manda de «soser-hordar” 24 (Fig, 1) hacia la wquierda, subre |2 posicon

te Cosar
la longitud deseada, Una vez tarminado
deracha v clavarsa de 2 3 3 mili-

§— Cosa entonces &l primer borde dal pjal saglin
aste borde; la aguja debe pinchar la uitima vez en

metros solamante {Fig 34 ak
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T —Levante ¢ prensalelas v dele &l lejido una media vuelta, en el sentido de las agujas
del reloj. Después se baja nuevaments al pransstelas v ss hace gue la aguja pinche
ern eguierda (Fig. 34 bl, {No pinche la tela mas gue con la punta de la aguja’l

‘8- Ponga el mando de amplitud de zig-zag 15 (Fig. 1] sobra 3-4 {aproximadamentes el
doble de la anchura anterior} v cosa algunas puntadas para formar la presilla que
asegura al extremo del ojal tirando ligeramente del lejido hacia si para disminuir &l
arrastre (Fig. 34 ¢). La aguja pincha an ditima lugar an Zquiards, No deje que la pun-
te de ld agujs se clave en el lepdo.

B Vuelva o colocar el mando de amplitud del zig-zag 16 sobra al 1,6-2 y haga &l s8-
gundn borde dal ojal, un poco méas corto que el primero. La aguja pincha en ultimo
lugar en feguierda (Fig. 34 d).

10— Se coloca de nuevo el mando de amplitud 15 en un ancho doble de uno de los bor-
des v 5a cosa la prasilla final, rateniendo un poco el tepdo para reducir gl arrastie

(Fig. 34 el

11-58e pong &l manda dea amplitud 15, sahre al O v sa hacen algunas puntadas de re-
male Urando ligeramente de |a Llela para reducir el arrastre.
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Corte del ojal

El abreojales, qua =& encuentira en la
caja de los accesorios, asta provisto de
una caperuza de proteccion, la cual se
introduce en la parte postenor, sirviendo
asi de prolongacidn dal abreojales.

IUng vez confeccionados todos los
ojales, se procederd a abrirlos de la si-
guiente forma:

Introduzca la punta del abreojales de
forma wvertical, v en uno de los lados
dentro del ojal, hasts que se encuenlre
la muesca cortanta sobre 8l genero.

Despuéds, incline al abreojales hacia
atras y empujelo prudentamants hacia
adelante sin dafiar las prasillas. La pe-
quefia bolita roja le sirve de gula. Lo
mas practico. serd que abra al ojal des-
de un extremo hasta la mitad y, des-
pués, desde el otro extrama hacia el
cAanIro.

Figd
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Cosido de botones

- SitGe la aguja en posicidn izguierda, accionando el mianda 28 (Fig: 2).

- Baje los dientes del transportador, situando al mando de “coser-bordar” 24 {Fig. 1)
‘hacia la derecha sobre la sefial de bordar.

Fig. 38
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3 - Adapte el prensatelas normal pare coser (Fig. 24} y coloque al botdn debajo, segun
ta figura 38,

4 - Regule el ancho de la puntada zig-zag, sequn |a distancia entre los agujercs dal bo=-
thn, ¥ CO53 &5te con Bais u ocho puntadas.

5 —Para rematar ol hilo. deje 1a aguja en uno de los agujeros del boldn, levante el pren
satalag, cologue el mande de amplitud 16 (Fig. 1} an al O, baje al prensatelas y hage
algunas puntadas da remata.

Pars los botones de cuatra agujarns desplace la tela del boldn y haga tambien 6 u £

puntadas an los dos agujeros, Los automaticos y corchatas sa cosen de la misme mi
nerd,
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Fig @4 6E

Aplicaciones

(Posicién de la aguja en izquierda)

Con ia aplicacidn de varios motivos da telas de coloras o de tul, se obtisnan efectos
vivos v agradables. Las aplicaciones so emplean principalments an los cuellos; vestidos
rapas del nifio, rope blanca, e1c. Para esle trabajo sa utiliza preferentamante el prensa
telas para ojales. Se dibujs o se calca primero el contorno dal motive escogido, al reve:
del tejido. A continuacion se corta ia 1ela para aplicer un poco MAs grende gue el dibuje
v 86 la hilvana por el derecho dal tejido, no del lado del dibujo. Entonces se haco da
revis LUn cosido con puntades zig zag astrachas tanchura 16 2} y no demasiado cortas
siguiendo las lineas del dibujo. Escuja ¢l color del hilo segin sl del tajidy para aplicar
Guste gl hilvan v corte limpiaments por &i derecha la parte de la lela aplicada que sobre
pasa al cosido. Para tatminar la labor se racubre de nuevo el borde de la aplicaciar
paro esla vez por el derecho, son un cosido en zig-7ag con puntadas apratadas y ma

anchas {2.5).

Fis,



Puntadas de adorno zig-zag

Puntadas de adorno zig-zag guiadas a mano

i n ..-F- C
Con las maguinas da cosar an pespunte zig-zag REFREY Fuayfnme Clasas 417 y
427 se puadan hacer de manera sencilllsima punladas de adorno muy viarisdas. Segun

la puntada de adomo dessada, se coloca el
mando regulador de puntada 19 (Fig. 1) &n la po-
sicién de la escala dessads y se scciona ¢l mando
de smplitud 15 {Fig. 1) de izquierda a derecha vy
vicevarsa. Algunas punladas como sajercicio bas-
tan para adquiric la expanancia necesaria. Las
puntadas de adormno de largo normal, modelos
|Fig. 39 ), =a emples =l prensatelas para cosido
recto y en zig-zag (Fig. 24 ),
Para las puntadas ce sdorno muy corlas

imodela b) da la figura 39 , @5

Fiey, 38

necesaric emplaar el prensatelas para
bordar (Fig. 38 ). La cars infarior de
aste prensaleles estd acanalada y el
Cuerpo maercado con un trazo negro.

a—Puntadas de largo normal, prensa-

telas parg coser. l . . . I | Il

h—Puntadas cortes, pransatalas pars
bordar,

29 Fug 38
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Puntadas de adorno zig-zag y sus combinaciones

Como se ha visto, las puntadas de adomo zig-zeg nacen del efecto conjugedo de

irey elementos:

1 —Longitud de la puntada lavance del tejido) de 0 a 4,5 milimatros.

&—Anchura de la puntada {amplitud dal zig-rag) da 0 3 4,5 milimatros.

3 — Posician de la aguja (izquierda, centro, derechal,

So ublienen lgs puntsdas de adorno sccionandn fos mandos mancionados de manara
gpropiadsa durante al cosido.

Longitud del

PESDUNTE,
cerce del O

Longitud del
pesounte, 2

Longitud el
pezsprante, d

Longitud del
pesounte, 4

Longhud dal
paspuUnte, 5
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Pogicidn de la aguia an centro
Ancho del peepunta
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El reglaje de la longitud y el
ancho de las puntacas, dan
las costuras de adorno de la
figura 40

Bien antandido que sg pue-
den utilizar todos los valores
intarmedios, tanto parg 2lan
cho como para la longitud de la
puntads.

Fig. 40



Variando la posicion de 1a aguja por medio del mando 28 (Fig. 2) se pueds obtaner
antra otros, los siguientes efectos (Fig. 41 L

r'li'ﬁit-i'-flr' Pasizion £ Pogicidn O Posifsones -G 1
liZouisra) {pentra) {darschal {cnrmbaredas|
e A -k ) 4

I

Varigndo la longitud, la anchura y la posicion de la aguja, =e pueden realizar, entre
atros muchos, lus cusidos de adorno qua figuran @ conlinuacion:

it

Largo: del posprrie -2
Ancho dil pospunis 4
Pogicion de la agua G
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Fig. 45
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Puntadas de adorno automaticas

(Valido solamente para clase 427},

la REFREY Zunytrme clase 427, va dotada de un sistema automético, que per
mite realizar puntadas da adorno automélicemente, Usted dnicamente tiena qua esco-
ger la costura de adormo, accionar convenientemente los mandos del al.rti:rr'nﬁﬁnn y
prestar atancién a |8 conduccion de 1a tela, para lo cual dispondrd da las dos manos.

80




Preparacion de la maquina
para realizar puntadas de
adorno automaticamente

1 —Adapte el prensatelas de boyr-
dar [Fig. 38).

2_-1a tension del hilo superior serd
més hien floja.

F-Sitie el mando del regulador de pun-
tada 19 (Fig. 1) proximo y debajo
dal {) de su escala,

4_E| mando de amplitud de zig-zag 156
dispone en su articulagion supanor de un
anille. moleteado 57. que por gwo
manual puede situarse on las dos po-
siciones siguisntas grabadas sobre su
parifana; (Fig. 48 )

15 Fig- 4R

POSICION EMEBRAGADO Gir:::_a 13 Para pespunta reclo y Zig-7ag
E: izquiarda
| Giroala Parg realizar puntades de adorno
FSIGIEN DESEMBHAGADG darecha aurtomaticaments
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Conmutacién de los mandos del automaéatico

En la figura 49 se represanta |a vists supanor dal sistama automatico, an &l cual se
puede distinguir perfectamente los dos mandos de conmutacién:

1 - Mando selector A del dibujo o costura de adarno 26.

2 -~ Mando selector B de |a longitud del dibujo o costura de adormo 27.




El mando salactor A sirve para salaccionar ¢l tipo de dibujo o costura de adorno de
entre las nueve posibilidadss representadas simbolicaments anfrante del indice dal
mando v refaranciades con los nimearas 1, 2, 3., 8. Para coser con puntada 7ig-zag, se
enlaca &l mando A en la posicion 0, sefalada con un dibujo en ng-zeg. Después de
haber sscogido su costura de adorno, se gira al mando selector A de manera gue su
Indice coincida con al simbolo del dibujo alagido.

Para cambiar lg posicidn del mande selector A dal dibujo © costura de adorno, len
gan presente las siguiantes recomendacionas:

3] Se lavars ef inande de amphtud del 2ig-7ag 15 (Fig. 49 ) &/ 5 da su gscala.

bl Cuideza de gue la agujs s& encuentre fuera de lz tela, en su posivion mas alta.

Después de haber enhehrado |2 maquina, se puede emperar |8 coslura de adorng,
“exgClgments como ya ha sido descrito para el cosido normal. Para pasar nuevaments
&l cosido zig-zag. 58 vuelve s poner 8l mando selgctor A an le posicion 0, como ya s¢
ha indicado.

El mando selectar B del largo del dihujo o costura de adormo, liene tres PoOSICIONES,
indicadas sobre su escala con las letras N L C, gue corrasponden a |as iniciales de
normal. fargo y corto, simbolicas del largo del dibujo. es decir, 30, 80 0 120 puntadas
por dibujo, La figura BO muestra un mismo dibujo realizado en Sus tres vanantes. con-
seguidas al cambiar la posicidn del mando B.

ki

B3
Wlaneio & el ] o 4
A - F )
Mende B an! L N L c i
Posizian de ) = & M L

8 aguja: Centro (]
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Fig. 51
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E£l cambin dal manda 8 se realizarsd con la maguina en marcha o bien giranda el
vofante: (Fig 51

Obsérvese gue en la figua 50 lo costure de adomo ha sido realizads con el
mendo de posicion de |8 eguia 28 (Fig. 2! an centro; ahora bien, podemaos ponerlo i
fareniemente en jzguierds derecha o eguierda méxima v obtendremos las combinat
nes correspondientes,

Resumiendo, se pueden reslizar numarnsss puntadas de adorno automaticamanta
conmutanto debidamente los tres mandos siguientes:

1 = Mando seisctor A del dibujo o costura de adorno, 26 (Fig. 49).
4 - Mando selector B dal largo del dibujo o costura de adorno N-L-C, 27 (Fig. 51},
3 - Mando C de posicion de le sguia I-C.D., 28 (Fig. 2).

Selector REFREY

Se scompana un selector REFREY con el cual faciimente obtendrd la posicion de cada
uno da lng mandne mancionados, para realizar cuslouier puntada de adorno automé-
licamentle, dentro del campo de posibilidades de nuestra maguina aulomatica, clase 427.
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Usted GOnicamente tiene que elegir el modalo de costura deseado, conmutar con-
vanientemente los mandos del sistarma aulomdtico y prestar atencion a la conduccion

de la teia.

Fig. B2

Nota: Tenga en cuenta las recomandaciones dedas sobre la conmutacion de los
mandos dasl sutomdtico y preparacién de la méquina parg realizar cos-
turas de adorno, pag. B1 y siguisntas.
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Cosido con dos agujas  (opcional)

Marvuras

El dispositivo completo para hacer nervuras comprende las siguientes piezas:
1 Porta-agujas doble, estrecho {2 mm. aproximadameanta).
T Porla-agujas doble, ancho (& mm. aproximadamentel.
1 Pransatalas de narvurae astrachas {7 ranuras).
1 Prensatelas de nervuras anchas (3 ranurasl,
Para hacer nervuras se dispone | maguina como sigue:
1 —Sitde la sguja en el centro de la ranura da la placa de aguja, poniendo &l manda de
posicidn de 12 aguja 28 (Fig. 2) en centro.
2 =Coloqua al manda da amplitud de zig-zag 16 (Fia. 1} on el O

3 - Cembie el purts-sgujes normal de |a barre de aguja por un porta-agujas doble
(Fig. 54 ).

4 - Adapta el prensatalas especial de nervuras que corrasponcds al porta-agujas dobla
gue hayva muntado en la miguing; & saber;



doble da 2 mm./pransatelas para nervuras de 7 randras.

Porta-agu|as
eatalas para narvuras de 3 ranuras.

Forta-agujas doble de 4 mm./pren

*9 Fig. 55



Enhebrado de los dos hilos superiores (Fig. 55)

Para enhebrar los dos hiles superigres para el cosido con dos agujas, se hace lo mis-
ma que para el enhebrado de un hilo normal. Se colocan los dos carretes, uno gn el
porta-carretes 12 y otro en el purta carreles complementario 14. El primar hilo 2e anha-
bra de la forma siguiente; o sea, del carreta situado an 12 se lisva el hilo por el gula-
hilo superior del porta-carretes 11, de aqui al guia-hile 10 y luego se le hace pasar
antra los discos posterores del tensor 5, subirle hasta ¢l resorte recuperador del hilo B3,
volverle a tragr bajo ol guia hilo del tensor §1, subirla a fravés del aguero superior
dal tira-hile B, después sa baja por el guia-hilo inferior 52, pasa-hilo izquierdo del porta-
sgujes 4 v se enhebra en la aguja del mismo lado.

El sagundo hilo parle del carrete situado en 14 y tensor complementario 13, des

pues sigue el mismo camino que al primara, salve gue pasa por el guia-hilo infarior
del porta-carretes 11, entre los discos antariores del tensor 5, por el agujero inferior
de Ia palanca tira=hilo 8 v finalmente por le aguja derecha del pbrta-agujas.

Las sgujas s& enhebran como so indicd, de adelane hacia atras. A partir del lensor 5
dobe procurarse que los dos hilng astén siempre separados para obtener mejores

efectos echra ia lahar

Las costuras de nervuras (Fig. 56)

Las costuras resultan de que &l hilo mferior aprieta los dos hilos supseriaras, uno contrs
otro, da manera que la tels que se encuentra entre las dos agujas forma una narvura.
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Para lag nervuras con cordoncillo, éste proviens de un ovillo y se pasa a través del
aguiero de la placa de aguja, que sa ancuantra entre los dientes del lransportador. hagia

alrds y debajo del pransatalas.

il
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Costuras de adorno con dos agujas

Utilizando un porte-aguiss deble v el prensatelas de coser (Fig. 24 | se pucde hacer
un cosido da adorno doble v consaguird mejores atactos si amplea hilos de colores

diferentes.

Si utiliza el porga-agujas dobia da dos milimetros, pusde ademds hacer un pequefio
movimiento de zig-2ag, pere gs necesario cuidar de que al movimiento transversal de
la aquja sea suficientements débil para que las agujas no pinchen la placa de aguja ni
a la zquerda ri a la darecha. El mando de emplitud 15 (Fig. 1) no debe pasar del 2
COMo Maxima

M. 57
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Costuras de adorno automaticas
con dos agujas

Lla masuna REFREY .?:WH clase
427. realiza automaticamenta con dos agu-
ias toda la gama de costuras omamentales
que pueden raalizarea normalmente coen una

sola sguje.

Figy.. B8

El reglaje de 1a maquina ae efectiis comu sigue:

Adapte el prensalelas especial para dos agujas marcado con dos Trazos NAGros an

al cuarpa (Fig. 58}

En ostas condiciones v teniendo en cuenta |as normas geanarales dadas pars el empleo
del dispositive sutoméatico, podrd realizar trabajos con dos agujas automaticaments,

gomo los que siguen:
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Ein 59

Selector REFREY

Serd tambign su eficar auxiliar para realizar toda clese de puntadas de adomo auto-
méticamente con dos agujas.

REFREY —

S rrdlorIrne

FESTUNES DE UNA

* PUNTA DE FLECHA

* DIVERSAS VARIANTES
con una o dos agujas



Mando & an: 1

| o

T

Mando B on; L N L O

Fosiclon do la aguja: | max. lizguierda maximal
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Viando A ey 4 F

e

Frp Hi1

Vandn & an:

Marclo B &n L M I L M

Posicion de g eguid: | mdx, (lzguiorda maxima)
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Manda A en
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FPozigion de lg
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COMBINACIONES CON DOS AGLLIAS
Mando A en: g 4 4 e1 5 B

5 &

[l

-
b, I
&
_...i
"o
“_a
v,

RN

Mando B en N N L L c & fd M
Posicidn | 'medx

de los ogupas, Fig. 68
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COMBINACIONES CON UNA ¥ DOS AGUJAS

flardo & 2o B = B

Viando T an N N N N N NN
*asicion Im. G Im | i

Jo las aglyas;
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AMPLITUD |
POSICION E

DEL ZIG-ZAG ZIG-ZAG
E Mussca 1 i i e i e
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EE 1 Muesca 2 A e T

gg Mussca 3 NN
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NUEVAS POSIBILIDADES

o la nueva REFREY 427 VZ, podra realizar

la cosiura de adorno en cinco anchos diferenies
ligeraments del mando da amplitud del rig-zag y
slcionamisnto, teniamdo en cuents guc en la po-
4s mslrecho y &n la B el mas ancho.

alio, simplomenta, tendra gua tirar
yrlo &n una de les 5 muescas de po
i 1 la maquing realizaria al dibujo m

ANILLO MOLETEADO | g
POSICION O AUTOMATICO %
Iy i =
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Mds de 1000 |
. abores
a su disposicidn
Combinando estos & anchos de zig-rag, © puntadas decorativas,
con las demas posibilidades de la ﬂl.ﬁl‘ﬂ.liﬂi!','
especialmente con la longitud de pun!:adﬂ.
0 los tras Ia rﬂm del dibujo o costura de
adomo (N, L, C), obtendré multiples
v originales bordados, consigulendo
~ incluso ampliaciones y
reducciones de un mismo dibujo,
como musstra 13 ilustracién
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Palanca rodillera

Todos Ins modelos REFREY Fangbewes  pueden equiparse bajo demanda es-
wecia! con palanca rodillara, pars elevacion del pransatelas de modo qua las manos
juedan libres para condu-
Ar la labor v accionar lus
nandos de la maguina. Su B
milidad as snorme,  prin- ' | I
sipalmente en la industrig y
aquenos lalleres de la con-
‘pCcitn &n saria,

HEFHEE"M-

Al

En la figura 70 puede
smrse el acoplamienta dal
mnecanismo de elevacion del
srensatelas  en e parle
sneterior  de lo maquina.




Zurcido

Fara ajustar la maquina pars zurcir, s procederd de le siguiante manera;

1 — Ponga la palanca tira-hilo en su punto més alto,
# —Quite el prensatalas y ponga ol pie zurcidor.

d4=0culte los dientes dal transportador, colocandn el mando 24 (Fig

¢idn de bordar.

1) en la posi-

4—Ponga la palanca del regulador de puntada 19 (Fig. 1) en el O, para evitar que los

dientes del transportador sean puestos indtilmente en movimiento

5—Cologue el mando da amplitud de zig-zag 15 {Fig. 1) en el O de su ascala
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Zurcido de la ropa

Con lo REEREY 417 y 427 el zurcido de la ropa &8s un placer, gracias al mecanismo

zurcidor patentado e incorporado a la manuina,

Se empieza por exlender log hilos de cadana
de deracha @ izguierda & inversaments (Fig. 11k
Egios hilos daben ser paralalos vy lo mas jiintos
posible. Los hilos deben sobrepasar el borde de
ta parta estropeada. solamenie para asegurEr lo
solidez del zurcido, Se aconsaeja variar la longi-
wud de las hileras para impedir gue &l tejido, con
gl uso, se rasguc por el borde del zurcido. En-
tonces sc empiezan a extendar los hiles de trama,
da rdalante para atrds ¥ viceversa.

So cosan los primaros hios de trama un
poco por fuara de los hilos de cadena (Fig. 72)
para obtener un surcido regular ¢ sélido. Estos
hilps de trama debcn astar lo mas juntos ¥ pare-
lelos posible.

Finalmenle se rellenan los vacing gue Que-
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dan todavia en_el zurcido, cosiendo algunas filas do trama, pern aeto sin sobreposar
el borde del agujero que existla anteriormente, (Fig. 73).

Fig. 72

SEE2E8 2SS EEEEEEEREEERD
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Consejos utiles

Causas de pequefios desarreglos y sus rematlios,

Mencionamos & continuacion varias causas de desarrcglos a las cuales es fécil poner
ramedio,

El garfio esta atascado

Esto pucds producirse por causa de una maia manipulacion. Desanhabre g agujs
y quitese del yarfio todoe los residuos de hilo gue se observen, Se goeita a continus-
cidn el garfia v se deja gue ¢l aceite obra sobre el hilo inmévil durante ung o dos minu-
tns. Se mueve al valanta vanas veces en los dos santidos. Los trozos de hile arrinco-
nados s corten por este mavimiento y entences pueden facilmente retirarsc. £n ningan
caso se desarornillardn los tormillos de fijacion del garfio. Tampoco se debe levantar
al garfio m apretar con un dastornillador o con tijeras, pues estd lemplado muy duro vy
por consecuencia muy sensible, Antes de empeear un cosido, sube &l hilo inferiar y
colbyucle con &l hilo superior bajo ol prensatalas hacie alras. Durants las primeras pun
tadas se sujelaran los dos hilos con el pulgar y el Indica de la mano izquierda.
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Rotura dal hilo superior

— La tension del hilo superior es demasiado fuerte,

— Lus pasos dal hilo no estén lisos y deben volverse a pulir.
— El muelle recuparador del hilo estd roto,

—El sgujero de {a placa de |a aguja ha sidv estropeado por la aguja y debe veolverse
pnlir:

= El hilo para coser o zurcir &3 de mala calidad, anudado, demasiado seco o demasiad
viejo. Nunce se deban guardar hilos en habitaciones calientas.

Aguja de mala calidad, mal pulida.

Falsa pusicion de |a aguja, 1a ranura larga de s aguja deha ancontrarse hacia s
frenta.

—El grusso de la aguja no esid en relacion justa con la paturaless de la labor v
grueso del hilo,

- La aguja ha estropeado el pica del garfio (dirgirse & un especialistal.

El garfiv rotativo esta falto de aceite.

112

Rotura del hilo inferior
— La tension del hile infenor as demasiado fuerta.
—El hila infarior sstd mal devanado en |3 canilla.
La canilla estd deteriorada, no da vueltas libremente y se inmoviliza en la cipsula.

—E| sgujerc de |a placa da la agujs ha sido estropaado por la aguja y deba valvarse 3
pulir,

Falta de puntadas

—Aguja inapropiada. Emplear solamanta aguias del sistama 287 WH. & 16 = 231
—La aguja estd torcida o embotada,

—La ranura largs de ls sguja no esta hacia el frente.

—La aguja no ha sido suficientemente empujada hacia arriba en el porta-agujas.
—El grueso de la aguja no estd en relacidn correcta con el hile,

= El pransatalas no descansa hian sobra |8 placa da agu)a.

Las agujas de mala calidad rompen a manuda sl hilo v 88 doblan tacilmanta. Por lo
tanto pueden ocssionser costosos perjuicios en la place de sguje vy el garfio. La mejor
aguja es, por consiguiente, la mas barata con el uso.
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Rotura de la aguja
—La aguja esta torcida.

La aguja as demasiado fina para &l hilo ampleadn.

El tornille da figcion de la aguja no esré bastante apretedo.
— La tension del hilo superior es demasiado fuarta.

— S se saca la lahar 1arminada hacia si, ocurre fracusntaments que la aguja se cury
Frtonces ocurre gue la aguja an |8 primera puntada gue se guiara hacar a continu
¢ién golpea la placea de aguja y se rompa. Siampre =e deberd sacar la labor por detra

debajo del pronsatelas

—Emplea de un hilo malo, torcido irregularments o con nudes. Un eole nudo en la b
bina de hilo pusde romper la aguja e incluso en algunos casus estropea la placa ¢
BOUjH.

Cosido irregular

- Hay restos de hilo entre los discos del tensor.

— Hay rostos de hile hajo el resorle de tension de la capsula.
—Lu canilla cstd deteriorada a8 inmovilizada.

— El hilo inferior no s mas fino que el superior.

— El garfio rolativo ho esta aceitado.

—El hila para cozer no g5 de un grueso uniforma.
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Disminucion de la velocidad de la maquina
- El maotor ha sido demasiado aceitado v ¢l colecior gstd ahogado,

—La maguina ostd insuficientemanta acaitada,
—Hay residuos de hilo en el garfia rotativo.

—El aceite estd resinificade. Entonces es nacesario limpiar con petrdleo v aceitar de
nuevo. En los casos graves da resinificacién, la maguing debe ser desmontads por un
aspecialista,

Si la méquing de coser ha permanecido en un local frio, 58 tendrd abierta alrededor
de una hora en una habitacion calianta para que adqulers la temperatura ambiente v que
el aceite gque sa ancuantra en los casquillos v arliculacivnes vuelva a ser fluido.

La tela se frunce

Esto ticne lugar la mavoria de |gs veces por une tensidn demasiado fuerte con rele-
cion & la clasa da tejida.

Cuando se cose género de puntn, no tira nunca da la labor por datras, porqua anton-
ceR al punta s8 frunce. Al contrario, es conveniente facilitar el avance del punto empu
j@ndele ligeramente por delents.
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Cémo se impide el agarrotamiento del garfio

El agarrotamiento del hilo en ¢l garfio ocurre genaraimenta par una falsa mampuls-
cidn da la maquina: s8 impide cuando se observan los siguientes puntos:

1—Cuando se gira al volante de le maguina enhebrada en direccidn falsa, &l hilo supe-
rior = enreda y frena el garfio. [Gire &l volanta axclusivamante hacis si risimal

2—Antes de empezar a coser s2 debe subir &l hilo infarior v juntamente con el supenor
colocarlos hacia strés del prensatelas y sujetarios con el dedo pulgar e indice de la
mano izquierda, hasta que sa cozen las pnmeras puntadas.

3 - Después de cada nparacian de cosido tenga presente el dejar la palanca tira-hilo en
su posicion mas alta.

4—En el cosido de una esquina sc debe poner la palanca tira-hilo &n su posicion mas
alta, v luego con la punts de la aguja se toca ligeramente ¢l tejido y se gira para oo-
ser la esquina.

5 — Cusndo no se usa la maguina, s debe desanhebrar la agujs y poner un trozo de 1o
jido deabaja del pmnsrelaﬂ.

www.loalsalceda.com
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Observaciones generales
Para proteger el prensatelas se pone dabajo del mismo un trozo de genaro.

Después de cada operacion de cosido, tanga en cuenta que se encuentra la palanca
tira-hilo en su posicion mas alta pard gvitar el agarrotemiento dsl hilo.
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