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€@ Cutter & Abschneider & Couteau @ Cortador

£ Needle bar £ Nadelstange @ Barre & aiguille 8 Barra de agujas

@ Face plate & Frontabdeckung © Plague frontale @ Placa frontal

& Handie D Griff € Poignée @ Mango

@ Belt cover © Riemenabdeckung & Couvercle de courroie @ Tapa de correa

@ Emergency stop lever @ Nowstopphebel B Levier d'arrét d'urgence @ Palanca de parada de
emergencia

Machine Models
Maschinenmodaelie
Modeles de machine
Modelos de magquina

The LH4-B814 model lockstitch buttonhole sewing machine is classified according to the following sub-classes.
Die Steppstich-Knopflochnahrmaschine LH4-B814 gibt es in den folgenden Ausfilhrungen.

Le modele LH4-B814 de machine 3 point noué pour coudre les boutonniéres & grande vitesse comprend fes sous-classes
suivantes.

La maquina doble pespunteadora de alta velocidad para coser ojales, modelo LH4-B814 tiene las siguientes subclases.

Modet LH4-B814
re Sub-class -2 -3 -4 -5
Main use Mens” and | Knitwork Knitied Men’s and
p— . —— —— " N women's wear women's
BROTHER |ND{}STR§ES, LTD garments garments
Max, sewing speed 3600 rpm 3200 rpm 2800 rpm
* LH 4,881 4.. — No. of Stitches per buttonhole 60-360 147-360 60-360
L N L _ L . . Feed system Upper and lower feed Upper feed
MADE IN JAPAN Bottonhole fength 65-32 mm 9.5-32 mm | 32-48 mm
Bottonhole width 2-6 mm
Max. sewing thickness 4 mm 35 mm 8 mm 5 mm
Max. clamp lift 13.0 mm 128 mm 13 mm 12 mm
Needle bar stroke 35.7 mm
Needle DP = & 14 11 *14 14
Lubrication Automatic
Tape winder Option parts
Ruier Option parts

-1~ Modet No. LH4-B814




Stitch Patterns
Stichmuster
Types de points
Dibujos de cosido

Whip stitch {plain stitch}

Front Back The stitch pattern shown at left in which the upper thread
moves over the top and the lower thread moves over the
hottom of the material in a zigzag patiern is called a “whip”
stitch. This pattern is identical to the zigzag pattern of a
lock stitch zigzag machine.

Webstich [Flachstich)

Bei diesem Stichmuster wird der Oberfaden an der Ober-
seite und der Unterfaden an der Unterseite des Materials
im Zickzackmuster verndht. Dieser Stich wird Webstich ge-
nannt; er ist gleich wie ein Zickzackstich, der mit giner Ver-
riegelungsstich~ Zickzackmaschine genaht wird.

Point reulé (point endroit)

Dans ce type de point, le fil supérieur se déplace sur le dessus du tissu, tandis que le fil inférieur de boutonniére se dé-
place sur le dessus du tissu en dessinant un mouvement de zigzag. Ce type de point est identique au point de zigzag d'une
machine zigzag a points noués.

Puntada de sobrecosido {punto de calcetas)

El dibujo de cosido anterior se produce cuando el hilo superior se mueve sobre la parte superior y el hilo inferior se mueve
sobre Ia parte inferior de la tela formando un dibujo en zigzag que se denomina puntada de “sobrecosido”. Este dibujo es
igual al del zigzag en una maquina doble pespunteadora de zigzag,

Purt stitch {seal stitch)

The stitch pattern shown at left in which the upper needle
thread tension is high and the upper needle follows a
straight line through the seam center while the lower
thread moves left to right and intertwines with the upper
thread is called a “purt” stitch.

Schlingenkantenstich (Seal-Stich)

Bei diesem Stichmuster ist die Oberfadenspannung gro®;
der Oberfaden Hegt gerade in der Nahtmitte und der Unter-
faden bewegt sich nach beiden Ssiten und wird mit dem
Oberfaden verflochten. Dieser Stich wird Schlingenkanten-
stich genannt.

Point envers {point ferms)

Dans ce type de point montré ci-dessus, la tension du fil d’aiguille supérieur est élevée et le fit supérieur dessine une ligne
droite au centre de la couture, tandis que le fil inférieur se dépiace de gauche & droite et vice-versa pour s'entrelacer avec
le fil supérieur.

Puntada tipo perlado (punto de seguro)

El dibujo de cosido anterior se produce cuando la tensién del hilo de la aguja superior es alta y |3 aguja superior sigue una
linea recta a través del centro de costura y el hilo inferior se mueve de izguierda a derecha, entrelazandose con el hilo su-
perior en un dibujo que se Hama “perlado”.

www.loalsalceda.com
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7] Installation of the Motor Pulley

1] Riemenscheibe

Installation de la poulie du moteur
7] Instalacién de la polea del metor

v (1) Shde the motor pulley @ onto the motor shaft &3,
check that the screw holes’in the motor pulley match
the screw seats on the motor shaft, and then tighten
the set scrows & securely.

% Check to be sure that the direction of operation of the

motor is correct.

(1) Die Riemenscheibe @ auf die Motorwelle @ schieben,
die Schraubenitcher aufeinander ausrichten und die
Schrauben & richtig festziehen.

% Kontrotieren, ob die Drehrichtung des Motors richtig
ist.

Pulley rotating direction

- )

Faire glisser la poulie du moteur @ sur Varbre du moteur @, et vérifier que les trous de vis situés sur la poulie du mo-
teur s'alignent parfaiternent avec les vis situées sur rarbre du moteur; serrer ensuite a fond fes vis de réglage ©.

—
—
—

% Sassurer gue le motewr tourne bien dans la bonne direction.

{1) Introduzca con cuidado la polea del motor © dentro del eje del motor @, verifique gue los agujeros de los tornilios en
la polea del motor igualen los asientos de los tornillos en el eje del motor, y apriete los tornillos @ fuertements,

% Verifique que el sentido de rotacion del motor es correcto,

* Motor pulleys and V-belts for 50 Hz and 60 Hz areas are different.
Select the right ones by referring to the table below.

% Die Riemenscheibe und die Keilriemen sind fiir Gebiete mit einer Netzfrequenz von 50 Hz und 60 Hz verschigden.

# Les poulies de moteur et les courroies trapézoidales différent sefon que leur lieu o utilisation soit sous 50 Hz ou sous 60
Hz.
Choisir les poulies et courroies correctes en s'aidant du tableau ci-dessous.

* Para zonas con corriente de 50 Hz y 80 Hz ias poleas det motor y las bandas-V son diferente.
Seleccione la correcta tomando como referencia la tabla de abajo:

. Motor Putle .
Sub-class Machine Speed Frequency {External Dimenzions) High-speed V-belt lL.ow-speed V-belt
B0 Hz *533007-009 {$187 mmy} $18707-044 S18707-041
3600 rpm
60 Hz 5$31131-009 {¢152 mm) S18707-042 $18707-04C
50 Hz 141708-009 {$180 mm) S518707-043 518707-042
3200 rmp
60 Hz 147170G9-009 {4134 mm} $18707-041 S18707-041
-2, -3
50 Hz $31131-009 {¢152 mm} S18707-042 $18707-040
3000 rpm
60 Hz $33254-00¢ (¢127 mmy) S18707-040 $18707-040
50 Hz 141708-008 (¢134 mm) 818707-041 $18707-041
280G rpm I ——
60 Hz 143890-009 {4119 mm} $18707-04C $18707-041
5¢ Hz 141767-009 {160 mmy S1876G7-043 S18707-042
3200 rpm
60 Hz 141709-008 {¢134 mm) S18707-041 $18707-041
50 Hz $31121-009 {¢152 mm} $18707-042 $18707-040
-4 3000 rpm -
60 Hz $33264-009 {127 mm)} $18707-040 S18707-040
50 Hz 141709-009 {4134 mm} $18707-041 $18707-041
2800 rpm
60 Hz 143890-009 (4119 mmy $18707-040 S18707-04%
50 Hz 141709-00% (134 mm) S18707-041 $18707-041
-5 2800 rpm
60 Hz 143890-008 {$118 mm) S18707-040 $18707-041

# For 3800 rpm in 50 Hz areas, use the motor spacer set (533043-001}

# In Gebieten mit 50 Hz-Netzfrequenz muB fir die Nihgeschwindigkeit von 3600 Stichen pro Minute der Motor-Unterieg-

scheibensatz {$33043-001) verwendet werden.

# A 3800 tr/mn, dans les zones & 50 Hz, régler 'entretoise du moteur sur (S33043-001)
% Para 3600 rpm en zonas con cofriente de 50 Hz, use el juego de espaciadores de motor (S33043-001}.

-3- Model No, LH4-B814



< Eng>> Work tabie

< Ger>> Mahtisch

< Fre>> Table de travail
< Spa> Mesa de trabajo

In this case instail the motor as shown at left.
The table center line is the same as the machine center line.

In diesem Fall den Motor wie auf der linken Seite gezeigt montieren.
Die Mittellinie des Tisches entspricht der Mittellinie der Ndhmaschine.

Dans ce cas, installer le moteur de Ja maniére indiquée ci-contre 4 gauche,
l.a igne centrale de la table est la méme que la ligne centrale de la machine,

En este caso instale el motor tal como se indica a a izquierda.
L2 linea central de la mesa es la misma que 1a linea central de ta maguina.

% % % ot A %

93 160 R 81 220 112405
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42 142
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21

4;30\ f

& P G- Y &

Motor center line

123

Machine centar line

* If using & motor which is not manufactured by Brother, use one which conforms to the specifications in the table below.

% When using a commercial single-phase motor, select a

Single-phase 4-pole, 360 W motor - '
4-pole motor with a power rating of 400 W or more.

Three-phase 4-pole, 300 W motor

# Falls ein nicht von Brother hergesteliter Motor verwendet wird, mul er den technischen Daten in der nachstehenden
‘ Tabelle entsprechen.

?%xﬁ eine Phase 4-poliger 300-W-Motor i ¥ Bei Verwendqng ;aines Ejnphasenmoters rmufd ein 4 poli-
- - ger Motor mit einer Leistungsaufnahme von mehr als
drei Phasen 4-poliger 300-W-Motor 400 W gewshlt werden.

+ Dans le cas ol le moteur utilisé n’est pas fabriqué par Brother, en utiliser un qui soit conforme aux spécifications du ta-
bleau ci-dessous.

Phase unique 4 péles, moteur de 300 W | % Si on utilise un moteur commercial a phase unique,
— ! choisir un moteur de 4 podles dont ta puissance est de
Triple phase 4 pdles, moteur de 300 W | 400 W ou plus.

# Siusa un motor que no fue fabricado por Brother, verifique que estd de acuerdo con las especificaciones a continua-

cidn.
Monofasico 4-polos, motor de 300 W % ¥ En el caso de gue utiice motores monofasicos de venta
T : local elfja uno de 4-polos y con una potencia de 400 W o
Trifasico 4-polos, motor de 3060 W ; mas.

®  www.loalsalceda.com
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(] ] ][9]

Installation of the Head Base

Montage der Maschinenoberteilunteriage
Installation de la base de la téte
Instalacion de la base de la cabeza

Loosen the screw @ on the back of the bed 9, and then remove the pump belt 8. Place the bed € on the table @.
Place the V-beit @ around the high-speed pulley € and the larger-diameter groove of the motor puiley.

Put the pump belt @ on. Slightly press the pump belt tension lever €8 to apply tension to the pump belt @, and then
tighten the screw @,

Die Schraube 8 an der Riickseite des Maschinenunterteils @ |6sen und den Pumpenriemen @ entfernen. Das Maschi-
nenunterteil € auf den Tisch € legen.

Den Keilriemen @ auf die Maschinenriemenscheibe fir die hichste Geschwindigkeit @ und auf die gréRere Motorrie-
menscheibe legen.

Den Pumpenriemen @ anbringen. Den Pumpenriemenspannhebel @ zum Anspannen des Pumpenriemens @ leicht
driicken und die Schraube & festzighen.

Devisser la vis @ située a 'arrigre du socle @, puis retirer la courroie de la pompe &. Placer le socle @ sur la table &.
Placer la courroie trapézoidale @ autour de la poulie  grande vitesse © et de la gorge au diamétre le plus grand de la
poulie du moteur.

Mettre en place la courroie de la pompe @. Appuyer iégérement sur le levier de tension @ de la courroie de la pompe,
afin d’appliquer une certaine tension a la courroie de la pompe 8. Visser ensuite la vis @,

Afloje el tornillo @ de la parte trasera de la cama @ v luago quite la correa de 1a bomba €@ cologue la cama b en la
mesa €.

Cologue la correa-V @ alrededor de la polea-V de alta velocidad @ v la acanaladura de mavyor didmetro de la polea
del motor.

Cologue la correa de la bomba @, presione levemente la palanca de la tension de la correa de la bomba € haga que la
correa de la bomba @ se tensione y luego apriete el tornillo €,

(4)
(%)

{4)
{5}

Place the V-belt & around the low-speed pulley @ and the smailer-diameter groove of the motor pulley.
Install the bed @ and fasten it with the screws @ so that the V-belts @ and €@ will move in about 15 to 20 mm when
pushed with your finger and so that the motor pulley, high-speed pulley @ and tow-speed pulley @ are in line.

Den Keilriemen @ auf die Maschinenriemenscheibe fiir die niedrigste Geschwindigkeit @ und auf die kisinere Motor-
riemenscheibe legen,

Das Maschinenunterteil @ mit den Schrauben @ so montieren, daR die Keilriemen § und © ungefihr 15 bis 20 mm
mit dem Finger singedriickt werden kénnen, wenn die Hoch- ® und Niedergeschwindigkeitsriernenscheibe & aufein-
ander ausgerichtet sind.

Placer la courroie trapézoidale @ autour de la poulie 4 petite vitesse © et de la gorge au diamétre le plus petit de la
poulie du moteur,

Installer le socle @ et le fixer au moyen des vis ®, de sorte que les courroies trapézoidales €@ et @ se déplacent cha-
cune d'enviren 15 & 20 mm lorsqu’on leur applique une pression du doigt, et de sorte aussi que ta poulie du moteur, la
poulie & grande vitesse @ et la poulie 4 petite vitesse @ soient toutes trois alignées.

Coloque la correa-V € alrededor de ta polea de baja velocidad © y la acanaladura de menor diametro de la polea del
motor.

Instate la cama 4@ y aseguréla con los tornillos para madera € de forma que las correas-V @ y @ se muevan aproxi-
madamente 15 a 20 mm cuando se presionen con los dedos y que Jas poleas del motor, la polea de alta velocidad @y
ta polea de baja velocidad € esten alineadas.

-5- ' Model No. LH4-B814




Installation of the Machine Head
Montage des Maschineneoberteils

[3] Installation de la téte de la machine
Instalacién de la cabeza de la méaquina

1. Installation of the head

1. Miontage des Maschineneoberteils
1. Installation de la téte

1. Instalacion de la cabeza

Insert the head hinges @ into the machine head @, and
then tighten the screws @. Then place the machine head &
on the bed. Drive the head rest @ into the table.

Die Scharniere € arm Maschinenoberteil € anbringen und
die Schrauben @ festziehen. Das Maschinenoberteil & auf
das Unterteil stellen. Die Unterlage € in den Tisch treiben.

Introduire les charniéres de téte €0 dans la téte de la ma-
chine @, ot serrer les vis @&. Placer ensuite |a téte de la ma-
chine @ sur le socle. Amener le support de la téte @ dans
la table.

Inserte las bhisagras de ia cabeza € en la cabeza de la
magquina € v juego apriete los tornillos €. Entonces colo-
que la cabeza de la maquina @ en la cama, Clave ol des-
canso de cabeza @ en la mesa.

installation of the Handle
Montage des Griffs
Installation de la poignée
instalacion de la manija

—

Slide the handle € onto the handle shaft 8, and then
fasten the handle € to the handle laver @ with the nut @.

Den Griff @ auf der Achse @ anbringen und mit der Mutter
€ am Kurbelarm & befestigen.

Faire glisser la poignée @ sur 'arbre de poignée @, et fixer
la poignée @ au levier de poignée € au moyen de 'écrou

Encaje la manija & dentro del eje de la manija @ y luego
asegure la manija @ a |a palanca de la manija & por medio
de la tuerca 9.

-8 -

2. Installation of the tension pulley assembly

2. Montage der Spannscheibe

2. Installation de ia pouile de tension

2. Instalaciéon de juego de piezas de la polea de
tension

Engage the tension pulley pawl @ with the tension lever
ratchet @, and then install the tension puliey assembly @
with the screw @,

bie Spannscheibenklinke @ in die Klinkenplatte @ einset-
zen und die Spannscheibe €& mit der Schraube @ befesti-
gen.

Engager le cliquet d'arrét @ de a poulie de tension avec le
cliquet @ du levier de tension. Installer ensuite la poulie de
tension €@ avec la vis €.

Engrane el trinquete de la polea de tension @ con la rueds
dentada de la palanca de la tension @ v luego instale el
juego de piezas de la polea de tensién @ por medio de ®.

Installation of the Sub-tension

[3] Montage der Nebenspannungs-
vorrichtung

Installation de la sous-tension

Instalacién del subtensionador

-

A

Install the sub-tension € to the machine head with the
screw @, The strength and position of the spring are al-
ready adjusted, s¢ be careful not to bend or remove it.

Die Nebenspannungsvorrichtung € mit der Schraube
am Maschinenoberteil anbringen. Da die Spannung und die
Position der Feder bereits eingestellt ist, darf die Feder
nicht verborgen oder entfernt werden.

Fixer la sous-tension @ sur Ia tte de la machine au moyen
de la vis €. La position et la force du ressort ont déja été
réglées; faire donc attention de ne pas courber ni déplacer
te ressort.

instale el subtensionador € en la cabeza de la maqguina
usando el tornillo @ la potencia y posicion del resorte ya
estan ajustadas, tenga cuidado de no doblarlo 6 quitarlo.

Model No. LH4-B814
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Setting of the Fiat Belt
Anbringen des Riemens
Réglage de la courroie plate
Colocacion de la correa plana

(1]

(2)

= Refersnce
lines meet

Make sure the arrow on the flat belt £ is on top and pointing as shown in the Hlustration.
Kontroilieren, ob die Pleilmarkierung des Flachriemens € auRen und wie in der Abbildung
gezeigt gerichtet ist

&'assurer gue ia Beche marquée sur la courrcie nlate §@ est ptacée sur le dessus et qu'elie est
dirigée de ia maniére indiquée sur I'ilustration.

Asegarese que la flecha de la correa plana @ se encuentra hacia arriba y apuntando coma se

indica en la figura. J

Raise the clutch, pass the flat belt @ through belt guide D @, and then put the balt around the low-speed pulley and
tension pulley @.

Pull the flat beit € out of the opening in the back of the bed.

While pressing the flat belt @ from above, turn the idie pulley @ to slide the belt into belt guide U@

Push the emergency stop lever and insert the ciutch stopper into the stop cam.

Move the fiat belt € to the inner side of the tow-speed pulley and the idle puliey &.

Push the tension lever @ to align the reference lines.

if the flat belt € is too tight, return the tension lever (6]

Die Kupplung anheben und den Riemen © durch die Riemenfihrung D @ ziehen und auf die Niedergeschwindigkeits-
scheibe und die Spannscheibe @ legen.

Den Riemen €@ durch den Schlitz auf der Riickseite des Maschinenunterteils herausziehen.

Den Riemen @ von oben drilcken, die Umienkriemenscheibe € drehen und den Riemen in die Riemenfihrung U &
einschieben.

Den Notstopphebel driicken und den Kuppiungsanschlag in den Anschlagnocken einsetzen.

Den Riemen @ auf die innere Seite der Niedergeschwindigkeitsscheibe und der Umlenkriemenscheibe @ stellen.

Den Spannhebel @ zum Ausrichten der Bezugslinien dricken.

Eatis der Riemen & zu straff gespannt ist, muld des Spannhebel @ zuriickgestellt werden.

Retever embrayage, passer la courroie plate € a travers le guide-courroie @ et placer la courroie autour de ta pou-
lie de vitesse lente et autour de la poulie de tension €.

Tirer la courrcie plate €@ a partir de l'ouverture située a'arrigre du socle,

Tout en appuyant sur la courroie plate @ 2 partir du haut, tourner la poulie folle @ afin de faire glisser la courroie dans
le guide-courroie U @.

Pousser ie levier d’arrét d'urgence et introduire le taquet d’embrayage dans la came d'arrét,

Déplacer 1a courcie plate € vers le cdté intérieur de la poulie 4 petite vitesse et de la pouiie folle €).

Pousser le levier de tension @ afin d'aligner les lignes de référence.

Si la courroie piate € est trop tendue, ramener le levier de tension .

Levante el embrague, pase la correa plana @ por ia guia D de la correa @ vy luego coloque la correa alrededor de la
polea de baja velocidad y fa polea de {a tensién €.

Saqjue la correa plana @ fuera de la abertura por detréas de Ja cama. .

Mientras presiona la correa plana & por Ia parte superior, gire ta polea desconectada € para introducir la correa con
cuidado en la guia U de correa @.

Empuje la palanca de paro de emergencia e inserte el embrague del obturador dentro de 1a leva de paro.

Mueva la correa piana @ al interior de la polea de baja velocidad y la polea de guia 143

Empuje ia palanca de ia tensién € para alinearia con fas lineas de referencia.

Si la correa plana € estd muy apretada, regrese la palanca de la tension 8.

-7 = Mode! No, LH4-8814
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installation of the Pedal and Chain
Montage des Pedals und der Kette
Installation de la pédale et de la chaine
Instalacion del pedal y de la cadena

Table hole _, Tabte hole

N J

Connect the chain hook € to the presser bar lifter lever 8. Pass the chain & through the hole in the table and connect
it to the left pedal .

Hook the other chain hook @ onto the cluich lever . Pass the chain @ through the hole in the table and hook it on the
right pedal €.

Den Kettenhaken € am StoffdriickerfuBhebel @ einhéngen. Die Kette @ durch das Loch im Nahtisch ziehen und am
linken Pedal €@ befestigen.

Den anderen Kettenhaken @ am Kupplungshebel @ cinhingen. Die Kette @ durch has Loch im N&htisch ziehen und
am rechten Pedal € befestigen.

Relier le crochet de la chaine @ au levier de tevée de la barre du pied presseur ©. Passer la chaine © & travers le trou
de la table de travait et la relier 2 la pédale € gauche.

Astacher 'autre crochet de chaine @ au levier d’embrayage @. Passer la chaine @ 2 travers le trou de la table de tra-
vail et ka refier & la pédale &€ droite.

Conectar el ganche de la cadena € en la palanca del levantador de la parra det prensatelas @. Pasar la cadena & a
través del orificio en la mesa de trabajo y coneciarto al pedal & izquierdo.

Enganchar el otro gancho de la cadena €@ en la palanca del embrague @. Pasar la cadena © a través de! orificio en la
mesa de trabajo y engancharlo en el pedal derecho @.

~8- Model No. LH4-B8TA 1!




(8]Installation of the Bobbin Winder
[8!Meontage der Spulvorrichtung
[8]installation du bobineur

[8]instalacién del devanador de la bobina

Install the bobbin winder @ to the bed with the screw €. The bobbin winder pulley @ must be in line with the flat belt at
this time. Loosen the screw @ and adjust the bobbin winder link shaft @ by turning it so that when bobbin winder fink A €
Is pressed, the bobbin winder pulley @ will lightly touch the flat belt.

Die Spulvorrichtung @ mit der Schraube € am Maschinenunterteit anbringen. Die Riemenscheibe der Spulvorrichtung @
muld auf den Riemen ausgerichtet sein. Die Schraube € I6sen und die Spulenwelle @ durch Drehen so einstellen, daf die
Riemenscheibe der Spulvorrichtung @ leicht den Riemen beriihrt, wenn die Spultaste A & gedriickt wird.

Installer le bobineur sur le socle au moyen de la vis €. La poulie @ du bobineur doit &tre alignée avec la courrcie plate a ce
moment. Dévisser la vis @ et régler 'arbre de transmission @ du bobineur en le tournant, de sorte que, lorsqu’on appule
sur le maitlon A @ du bobineur, la poulie € du bobineur touche légérement la courroie plate.

Instale el devanador de la bobina @ en la cama por medio del tornillo €. En ese momento, la polea del devanador de la
bobina € debe estar en linea con la correa plana. Afloje el tornillc @ v ajuste el gje de conexion del devanador de {a bobi-
na @ girandélo de manera gue cuando ia biela A del devanador de la bobinz € este presionado, el devanador de fa bobi-
na & debe de tocar ligeramente fa correa plana.

Slinstaliation of the Belt Cover Installation of the Spool Stand
[8]Montage des Riemenschutzes Montage des Spulentrigers
[8linstallation du couvercle de courroie installation du support des bobines
[flinstalacién de la tapa de la correa instalacion dei portacono

Fasten the belt cover @ to the back of the bed with the belt
cover hinge 8 and the screws @.

Den Riemenschutz @ mit den Scharnieren @ und den  install the spoo! stand in the left front corner of the table.
Schrauben @ an der Riickseite des Maschinenunterteils
befestigen. Den Spulentridger an der linken vorderen Ecke des Nih-

. \ tischs befestigen,
Fixer le couvercle de courroie € au dos du socle au moyen

de ta charniére 8 de couvercle de courroie et des vis €. Installer le support des bobines dans le coin avant gauche
de la table de travail.

Asegure la tapa de la correa €9 a la parte trasera de la cama .
por medio de las bisagras para la tapa de lacama & vy los  Instale el portacono en la esquina delantera izquierda de fa Q
tornillos €. mesa. o

www.loalsalceda.com
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(il Adding Oil

(1] Einfillen von Ol

(1] Ajout d'huile

(1] Agregado de aceite

P AN NI NI F AR Ny

£ N s

. Remove the belt and tip back the sewing machine.

. Connect the plastic tube connector {black) € and connector nut {black) €.

. Connect the plastic tube connector {white} & and connector nut {white) €.

, %entfy pour oil into the oif tank @ under the table through the filter @ until the tank is filled to the upper reference line

i the oil level falls below the lower reference line @, fill the tank with oil.

. Den Riemen entfernen und die Ndhmaschine umklappen.

. Den SchiauchanschiuR € (schwarz) an der Mutter € (schwarz} festschrauben.

. Den SchlauchanschiuR @ (weiB) an der Mutter @ (weil) festschrauben. i

. Sorgfaltig Ol durch das Filter @ in den Behalter € an der Tischunterseite einfilllen bis der Olstand die obere Linie @ sr-

reicht.
Falis der Olstand unter die untere Linie @ abféllt, muR Ol nachgefiillt werden.

. Déposer la courroie et faire basculer la machine & coudre.

. Relier le tube de connection en plastique (noir) @ a I'écrou de connection {noir} &.

. Relier le tube de connection en plastiqus (blanc) € a I'écrou de connection {blanc) €.

. Verser avec précaution de 'huile dans le réservoir d’huile & situé sous la table & travers le filtre @, jusqu’a ce que le ni-

veau du réservoir atteigne la ligne de référence @.
Si le niveau d'huile descend en-dessous de la ligne de référence @, remplir le réservair d'huile,

. Voltear ia maquina de coser.

. Conectar el conector del tubo de plastico (negro) @ vy ta tuerca (negra) €,

. Conectar e conector del tubo de plastico (blanco) @ vy la tuerca (blanca) €.

. Lentamente vierta aceite en el tanque del aceite @ que esta debajo de la mesa, a través de fiitro @ hasta que el tanque

se llene arriba de la linea de referencia @. Si baja el nivel dei aceite debajo de la linea de referencia @, afada aceite.

-~ 10 - Madet No. LH4-B314



© Lubrication/ O Schmierung/ O Lubrification /O Lubricacién

Gil sight -

* Remove the face plate, side cover and belt cover, and oil all moving parts.
* Pour a drop or two of oil to the arrow-indicated points daily.
Note: Use Nisseki Sewing Lube 10 or equivalent oil.

* Die Stirnplatte, die seitliche Abdeckung und den Riemenschutz abnehmen und alle beweglichen Teile mit Ol behandeln.
* An den mit Pfeilen bezeichneten Stellen muf} tiglich ein bis zwei Tropfen Ol aufgetragen werden.
Hinweis: Ndhmaschinendl Nisseki 10 oder ein gleichwertiges Ol verwenden,

+* Retirer ie plateau frontal, le couvercle latéral et le couvercle de courroie, et lubrifier toutes les piéces mobiles.
* Verser une ou deux gouttes d'huile quotidiennement dans les endroits indiqueés par les fiéches.
Remarque: Utiliser I'huile Nisseki Sewing Lube 10 ou une huile équivalente.

+* Quite la placa frontal, la tapa laterai y ia tapa de la correa y lubrique todas las partes moviles.
#* Antes de utilizar la méaquina sin falta aplique una o dos gotas de aceite en las partes que se indican con las flechas.
Nota: Use acelte Nisseki Sewing Lube 10 o equivalente.

(7] Lubrication System Adjustment
Schmiereinstellungen

Réglage du systéme de lubrification
2] Ajuste del sistema de lubricacién

© Hook oil flow adjustment/© Einstellung der Greiferschmierung
© Réglage du débit d’huile au crochet/ Q Ajuste del flujo del aceite del cangrejo

L 1]

A
> More oil
NN

N “

\J More oil

Less oil

Base

1. A few seconds after the power is switched on, adjust the cil fiow regulator €8 on the right side of the base by turing it
until the oif level can be seen in the gauge pipe @.

¢ The oil level falls during sewing.

. Adiust the oil flow to the hook by turning the oil regulator shaft 8 on the front of the bed,

.AI\)}'Q

. Einige Sekunden nach dem Einschalten der Maschine den OldurchfluBregler @ rechts an der Grundplatte drehen, so
daB Olstand im Schauglas € sichtbar ist.

¢ Der Olstand nimmt wihrend dem Nihen ab.

. Die Greiferschmierung durch Drehen der Oireglers & an der Vorderseite des Maschinenunterteils einstellen.

- N

. Quelgues secondes aprés aveir mis la machine sous tension, régler le régulateur de débit d'huile € situé a droite de la
base en le tournant jusqu’a ce qu’on puisse voir le niveau d’huile dans le tuyau de jauge 8.

¢ Le niveau d'huile baisse pendant |la couture.

. Régler le débit d’huile au erochet en tournant I'arbre du régulateur d'huile @ situé a avant du socle,

MI\)X

. Unos cuantos segundos después de conectar el interruptor principal ajuste el regulador dei flujo del aceite € en la de-
recha de la base, girand6lo hasta que el nivel del aceite pueda ser visto en el catibrador de tubo €.

% El nivel del aceite baja durante |a operacién de costura,

2. Ajuste el flujo del aceite al cangrejo girando el eje regulador del aceite € en el frente de la cama.

Ed
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[3] Trial Operation

Probelauf

[3] Fonctionnement d’essai
Prueba de funcionamiento

g

Stop condition Start condition

—_

O3 G B D

PO PN owa

[op i é 3]

. When starting the sewing machine, always be sure to check that the clutch stopper @ is inserted into the stop cam as-

sembly @.

. Turn the power switch on.

. Depress the right pedal to start the machine,

. Once the machine has started, release the pedal. (The machine will not stop while the right pedal is depressed.)
. The machine will sew a fixed number of stitches and then stop.,

. The work clamp will rise when the left pedal is depressed.

Repeat above steps 3 - 5 several times,

. Beim Néhbeginn muB kontrolliert werden, ob der Kupplungsanschlag € am Anschlagnocken € eingreift.

. Den Netzschalter einschalten,

. Das rechte Pedal zum Inbetriebnehmen der Maschine driicken,

. Wenn die Maschine l3uft, das Pedat wieder loslassen. (Wenn das rechte Pedal gedriickt gehaiten wird, stoppt die Ma-

schine nicht.)

. Die Maschine naht eine bestimmte Anzah! von Stichen bevor sie wieder stoppt.
. Der Stoffhaiter kann durch Driicken des linken Pedals angehoben werden.

Die obenstehenden Schritte 3 bis 5 einige Male wiederhoten.

- Lors du démarrage de la machine & coudre, vérifier pour s"assurer que le taquet 8 d’embrayage, est toujours engagé

dans 'assemblage de la came d'arrét €.

. Mettre Vinterrupteur d'alimentation sur marche.
. Pour faire démarrer 1a machine, appuyer sur ia pédale droite.
. Une fois que la machine a démarré, relacher la pédale. {La machine ne s'arrétera pas tant que le pédale reste enfoncée.)

La machine va coudre ainsi un nombre déterminé de points, puis s’arréter,
Appuyer sur la pédale gauche pour relever ke pinceur.
Répéter les étapes 3~ 5 ci-dessus plusieurs fois.

. Antes de usar la maquina de coser, se debe asegurar que el tope del embrague & estd dentro del conjunto de la leva.

de parada €.

. Encender el interruptor de corriente para arrancar el motor,
. Pisar el pedal derecho para hacer arrancar la maquina.
. Cuando la rmaquina haya arrancado, soltar inmediatamente el pedal, {La maquina no pararé mientras se siga pisando el

pedal derecho.)

. La méquina cosera un namero determinado de puntadas vy luego se detendré.
. La ménsula de trabajo subira a! pisar el pedal izquierdo.

Repita varias veces los pasos anteriores 3 ~ 5.

www.loalsalceda.com
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i1 Using the Correct Hook

[1] Verwendung des richtigen Greifers
(1] Utilisation du crochet correct

[ Uso del cangrejo correcto

1. Sub-classes -2, ~4 and -5 2. Sub-class -3

Bobbin case assembly 8 $33031-0601 Bobhin case assembly A 143986-101
Hook assembiy B $33032-001 Hook assembly 141307-001

Two different types of hook are provided for different sub-classes.
To distinguish between them, hook assembly B for sub-classes -2, -4 and -5 has a “B” mark and a fillet on the inner hoak
presser. The hook assembly for sub-class -2 does not have sither the mark or the fillet.

Far verschiedene Unterklassen werden zwei verschiedene Greifer mitgeliefert. -
Zur Unterscheidung ist der Greifer B fiir die Unterklassen -2, -4 und -5 mit der Markierung “B” bezeichnet und hat eine

Aussparung am inneren Greiferdriicker. Der Greifer fir die Unterklasse -3 weist keine Markierung und keine Aussparung
auf.

Deux différents types de crochets sont fournis pour différentes sous-classes.
Pour les reconnaitre, 'ensemble de crochet B pour les sous-classes -2, -4 et -5 est marqué “B” et a une baguette sur le
presseur intérieur du crochet. L'ensembie de crochet pour la sous-classe -3 wa nila marqgue, ni la baguette.

Junto con la maquina se incluyen dos tipos de cangrejos para las diferentes especificaciones.
Para distinguirios, el conjunto del cangrejo B para las subclases -2, -4 v -5 tiene una marca “B” y un reborde en el prensor
del cangrejo interior. El conjunto del cangrejo para la subclase ~3 no tiene la marca ni ef reborde.

Installation of the Needle
Nadelbefestigung

(2] Instaliation de I'aiguilie
Instalacién de la aguja

Use a DP = 5 needie €b.

Loosen the set screw @, hold the needie with its grooved
side facing in your direction, and insert the needle all the
way into the needle hole.

Fine Nadel DP x 5 @ verwenden.

Die Schraube @ idsen und die Nadel mit der gekerbtern Sei-
te nach vorne gerichtet volisténdig in das Nadelloch hinein-
stecken.

Utiliser une aiguille DP x 5 €. '
Dévisser ia vis de réglage @, tenir I'aiguille de sorte que le coté comportant une rainure soit dirigé vers soi et introduire
laiguille & fond dans te trou d'aiguille.

Use aguja DP x 5 €.

Afloje et tornilio @, tome la aguja con su rebaje hacia usted e inserte {a aguja completamente en su agujero.

Model No. LM4-8814
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Threading the Upper Thread and Gimp

3] Einfadein des Oberfadens und der Schnur
73] Enfilage du fil supérieur et de la guimpe

Enhebrado del hilo superior y del cordon

Thread the upper thread as shown in the Hiustration below.

Den Oberfaden wie in der untenstehenden Abbildung gezeigt einfadelin.
Enfiler le fil supérieur comme indiqué sur T'illustration ci-dessous.
Enhebrar el hilo superior tal como aparece en el dibujo a continuacion.

Sub-classes ~2, -3 and -5/ Unterilassen -2, ~3 und -§
Sous-classes -2, -3 et -5/ Subclases -2, -3y -5

< For cotton thread and spun thread>

% When threading the needie, pass from the
other side to this side.

< For synthetic thread>

Sub-class -4/ Unterkiasse -4/ Sous-classe —4/ Subclase -4

Thread hanger -

¢ When threading the needte, pass from the
other side 1o this side.

www.loalsalceda.com

< Eor cotton thread and spun thread >

l ‘ 7 é% Spring

Pass the thread only through the thread hanger.

< For synthetic thread>

Pass the thread through the thread hanger and spring,
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Threading the Lower Thread
Einfadeln des Unterfadens
Enfilage du fil inférieur
Enhebrado del hilo inferior

Uneven with Uneven with
more thread more thread
wound on right  wound on left

% If the thread winds unevenly on the bobbin 8, loosen the
screw €, and move the bobbin winder tension guide @
to the feft or right as necessary.

Turn the power on.

Attach the bobbin € to the bobbin winder spindie €.

Thread the thread as shown in the illustration at right and then wind the thread several times onto the bobbin .
Thread will automatically wind onto the bobbin when the bobbin winder stop latch € is depressed. When a set
amount (80% of bobbin capacity} is wound on, the bobbin winder stop latch @ will return to its original position.
Remove the bobbin @ and cut the thread with the thread cutter @.

Te wind more thread onto the bobbin, loosen the set screw €8 and move the bobbin winder stop latch € to adjust the
amount.

Den Netzschalter einschaiten.

Die Spule € auf die Spulenspinde! & stecken.

Den Faden wie in der rechtsstehenden Abbildung gezeigt einfadeln und einige Male um die Spule € wickeln.

Der Faden wird auf die Spule aufgewickelt, wenn der Spulenhebsl € gedrickt wird. Sobald eine bestimmte Menge
Faden (80% der Spulenkapazitét) aufgewickelt ist, springt der Spulenhebel @ in die Ausgangsstellung zurlick.

Die Spule @ abnehmen und den Faden mit dem Fadenabschneider @ abschneiden.

Um mehr Faden auf die Spule aufzuwickeln, die Schraube @ I6sen und durch Verschieben des Spulenhebels @ die
Fadenmenge einstelien.

Mettre la machine sous tension.

Fixer la canette  sur I'axe du bobineur €.

Enfiler le fil comme indiqué sur Fillustration ci-contre & droite, puis enrouler te fil plusieurs fois sur la canette €.

Pour enrouler le fil sur la canette, appuyer sur Je verrou d'arrét @ du bobineur. L'opération se fera automatiquement.
Lorsque |a canette est bobinée jusqu’a 80% de sa capacité, e verrou d’arrét du bobineur 8 reviendra 2 sa position
d’origine, et le bobinage de la canette s'arrétera.

Retirer la canatte € et couper le fit au moyen du coupe- fil ©.

Pour bobiner davantage de fil sur la canette, desserrer |a vis de réglage @ et déplacer le verrou d'arrét @ du bobineur
en fonction de la quantits que |'on veut ajouter.

Encender la corriente.

Colocar la bobina @ en ol &,

Enhebrar el hilo tat como se indica en el diagrama de la derecha y bobinar et hilo varias vueltas en la bobina &,

El hilo se enrotlara autométicamente en la bobina cuando se aprieta |a aldabilla de detencion del devanador de la bo-
bina @. Cuando se termina de enroltar una determinada cantidad (80% de la capacidad de la bobina), la aldabilla de
detencion del devanador de la bobina & voivera a su posicién original.

Sacar la bobina @ y cortar el hilo con et cortahilos @.

Para enroltar mas hilo en la bobina, afiojar el tornillo de fijacion @ y mover la aldabilla de detencion del devanador de
la bobina @ para ajustar la cantidad a enrollar.

www.loalsalceda.com
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Instalation and Removal of the Bobbin Case
Ein- und Ausbau der Spulenkapsel
5] Installation et retrait de la boite a canette

instalacién y desmontaje de ia caja de la bobina

'a ™ 1.

2

Hold the laich € of the bobbin case and remove the
bobbin case from the inner hook.

Insert a bobhin which is wound with thread into the
bobbin case, whiie referring o the directions below.
Hold the latch € of the bobbin case and insert the bob-
bin case into the inner hook.

Let the thread end fall to the front of the bobbin case at
this time.

. Die Spulenkapsel an der Lasche @ festhalten, um sie

vom inneren Greifer zu entfernen.

. Eine voll aufgewickelte Spule in die Spulenkapsel einset-

zen, wie nachstehend beschrieben.

. Die Spulenkapsel an der Lasche @ festhalten und in den

inneren Greifer einsetzen.
Das Fadenende vor die Spulenkapsel herausziehen.

1. Maintenir le loguet €b de |a boite 4 canetie et retirer la bofte & canette du crochet interne,
2. Insérer une canette enroulée de il dans la boite & canette fout en se référant aux instructions ci-dessous.
3. Maintenir le loquet € de la boite 3 canette et insérer fa boite & canette dans le crochet interne.

Laisser I'extrémité du fil pendre en face de la bofte & canette pour le moment,

LN -

. Sosteniendo la aldabilia € de la caja de la bobina desmonte la caja de |a bobina del interior del cangrejo interior.
. Introduzca una bobina con hilo dentro de la caja de la bobina, mientras consulta las instrucciones a continuacion.
. Sosteniendo la aldabiila @ de la caja de la bobina inserte la caja de la bobina en el cangrejo interior,

Deje que Ja punta del hilo quede hacia afuera y adelante de la caja de la bobina.

© Threading the bobbin case

O Einfédein der Spulenkapsei

© Passage du fil dans la boite a canette
© Enhebrado de hilo de la bobina

After winding the thread onto the bobhin, pass the thread in the order shown below.

Nach dem Aufwickeln auf die Spule mufd der Faden wie nachstehend gezeigt eingefédeit werden.

Aprés avoir enroulé fe fil sur la canette, passer le fil dans la boite selon la séquence indiquee ci-dessous.

Después de enrollar el hilo en 1a bobina, pase el hilo segtin se indica en el dibujo.

Thread hole

1. insert the bobbin into the bobbin case. 2. Pass the thread through a slit in the bob- 3. Pass the thread through another slit and
bin case and under the tension spring. pull it cut of the thread hole.

-'}6_
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(6] Sewing
[6] Nahen
[6] Réalisation d’une couture
(6] Costura

1. Make sure that the clutch stopper is in the stop cam, and
then switch the power on.

2. Depress the left pedal to raise the work clamp &, place

the workpiece under it, and thep release the left pedal.

3. Depress the right pedal to start the machine.

Wher the machine starts running, release the right
pedal '

4. The machine will sew a fixed number of stitches and

then stop.
5. Depress the left pedal and take out the workpiece.

1. Kontrollieren, ob sich der Kupplungsanschlag im Anschlagnocken befindet und den Netzschalter einschalten.
2. Das linke Pedal zurm Anheben des Stoffhalters @ betitigen, den Stoff darunterlegen und das Pedal wieder loslassen.

9%

wieder loslassen,

WM = O

. Das rechte Padal driicken, urn mit dem N&hen zu beginnen. Scbald die Maschine zu ndhen beginnt, das rechte Pedal

. Die Maschine néht eine bestimmte Anzahl von Stichen und stoppt dann.
. Das linke Pedal dricken, um den genidhten Stoff wegzunehmen,

. S'assurer que le taquet d'embrayage est dans la came d'arrét; mettre ensuite I'interrupteur d'alimentation sur marche.
. Appuyer sur la pédale gauche afin de relever le pinceur €, placer le tissu sous le pinceur et relacher |z pédale gauche.
. Appuyer sur la pédale droite pour faire démarrer la machine.

Une fois que la machine s commencé a fonctionner, relacher la pédale droite.

[S20F -4

. Appuyer sur la pédale gauche et enlever le tissu.

WM =

. Pisando el pedal derecho accione la maguina.
Al iniciar & moverse la maquina suelie el pedal.

[S1F=N

. Pisando el pedal izquierdo saque ia tela.

© How to use the emergency stop lever

O Betitigung des Abschalthebels

© Comment utiliser le levier d’arrét d'urgence

© Utilizacién de ia palanca de parada de emergencia

The machine will slow down when the emergency stop
lever 8 is depressed in the direction of the arrow, and the
machine will stop when the lever is then released.

Wenn der Abschalthebel @ in Pfeilrichtung gedriickt wird,
verlangsamt sich die Maschinenbewegung, wenn danach
der Hebel losgelassen wird, hilt die Maschine an.

Lorsqu’on appuie sur le levier d'arrét d’urgence & dans la
direction indiquée par la fleche, la machine ralentit sa vi-
tesse de couture. Lorsqu’on reldche e levier & partir de
cette position, la machine s'arréte de fonctionnar.

La maguina trabajard mas lentamente cuando la palanca de
parada de emergencia & se apriete en el sentido de la fle-
cha, y la maquina se parard al soltar la palanca.

m.17-

. La machine réalisera un nombre fixé de points, puis s’arrétera.

. Después de confirmar que el tope del embrague se encuentra en la leva de parada, conecte el interruptor pringipal.
. Pise el pedal izquierdo para levantar el sujetador del material @, v después de meter la tela suelte ef pedal.

. La méqguina al terminar determinada cantidad de puntadas se detiene.

© How to use the thread breakage detection lever

© Betatigung des Fadenbruchhebels

© Comment utiliser le levier de détection de cas-
sure de fil

© Utilizacidn de la palanca sensora de cortes en el
hilo

Lightly depress the thread breakage detection lever & until
the machine stops. The thread cutter should not descend
even after the machine stops.

Den Fadenbruchhebel € leicht driicken, bis die Maschine
anhilt. Der Fadenabschneider solite sich auch nach dem
Stillstand der Maschine nicht absenken.

Appuyer légérement sur ie levier de détection de cassure
de fil @, jusgu’a ce que la machine s'arréte de coudre. Le
coupe-fil ne devrait pas descendre, méme une fois la ma-
chine arrétée.

Apretar tigeramente la palanca sensors de cortes en el hilo
€ hasta que la méguina se detenga. Ei cortabilos no debe-
ra bajar incluso luego de gue la maguina se detenga.

Model No, LH4-B814
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O How to use the handis www.loalsalceda.com

© Verwendung des Griffs
© Comment utiliser la poignée
@ © Manera de usar el volante

Turn the handle @ after confirming that the needle is notin
the workpiece.

Den Griff € drehen, nachdem zuerst kontrolliert wurde, ob
die Nadel nicht im Ndhgut steckt.

Tourner la poignée @ aprés s'étre assuré que Paiguille
west pas piguée dans le tissu.

Gire el volante € confirmando que fa aguja no se encuen-
tre insertada en la tela.

Lower Thread Tension

Unterfadenspannung

Tension du fil inférieur

Tension del hilo inferior

* Thread tensions vary with sewing conditions. Refer to the following when selecting suitable tensions.

* Die Fadenspannung hingt von den jeweiligen Nihbedingungen ab. Fiir die Auswahl der richtigen Spannung wird auf
die nachfolgende Tabelle verwiesen,

x Les tensions de fil varient selon les conditions de réalisation de couture. Se référer aux informations ci-aprés pour le
choix d'une tension adequate.

# Las tensiones del hilo varian de acuerdo con las condiciones de la costura. Tome como referencia las siguientes indica-
ciones.

Turn the adjusting screw € to such an extent that you feel
a slight resistance when pulling the thread out of the bob-

. bm case.
Less tension Brake spring ‘
) Die Einstellschraube &® drehen, bis beim Herausziehen des
More tensm N \ Feal, Fadens aus der Sputenkapsel ein leichter Widerstand ver-
SN S

spiirt wird.

Tourner la vis de réglage € de telle sorte gue I'on sente
une légere résistance lorsqu‘on tire le fil hors de la boite a
canette,

Gire el tornillo de ajuste @ de tal manera que &l tivar el hilo
de la bobina se sienta una leve resistencia. '

Standard tensions/ Normalspannung/ Tensions standard/ Tensiones estandares

Stitch The brake spring in the bobbin case reduces bobbin racing.
Purl Whip Die Bremsfeder in der Spuienkapsel verhindert ein schnel-
Sub-class les Drehen der Spule.
-2 20-25 ¢ 30-35g | Leressort de frein dans la boite & canette ralentit 1a course
-3 20-25 g 30-35 g de dévidement de la canette.
-5 20-25 g 30-35 g E| resorte de freno en la caja de la bobina reduce la carrera

de fa bebina.

www.loalsalceda.com
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Upper Thread Tension
Oberfadenspannung
Tension du fil supérieur
Tensién del hile superior

e More tension

Purl stitch

{A): Bar racking ]
{B} Zigzag stitches

iess tension

gt
25-45 g

1. Upper tension regulator adjustment {sub-classes -2, -3, -5}
Turn the tension regulator nut £ to adjust the thread tension for bar tacking {A}.
After depressing the right pedal and turning the handle one full revolution, turn the tension regulator nut @ to adjust

the tension to between 26 and 45 ¢.

2. Lower tension regulator adjustment {sub-classes 4}
Turn the tension regulator nut € to adjust the thread tension for zigzag stitches (B).
{Decrease the tension for whip stitches and increase the tension for purt stitches.)

1. Einstellen der Oberfadenspannung {Unterklasse ~2, -3, -5}
Die Fadenspannung fir das Verriegeln (A} kann mit der Spannungseinstellmutter @ eingestellt werden.
Das rechte Pedal dricksen und den Griff um eine voile Umdrehung drehen, danach die Fadenspannung mit der Span-

nungseinstellmutier @ auf 25 bis 45 g einstellen.

2. Einstellen der Unterfadenspannung {Unterklasse ~4)
Die Fadenspannung fiir das Zickzacknahen (B) kann mit der Spannungseinstelimutter @ eingesteilt werden.
(Fir Knopflochstiche muB die Fadenspannung verringert und fiir Schlingenkantenstiche muld sie erhdht werden.}

1. Réglage du réguiateur de tension du fil supérieur {sous-classes -2, -3, -5}
Tourner I'écrou € du régulateur de tension afin de régler la tension du fil pour le point d’arrét (A).
Aprés avoir appuyé sur la pédale de droite et donné un tour complet & la poignée, tourner I'écrou & du régulateur de

tension pour régler ia tension entre 25 et 46 g.

2. Réglage du régulateur de tension du fil inférieur (sous-classes -4}
Tourner 'écrou @ du régulateur de tension afin de régler la tension du fil pour des points zigzag (B).
{Diminuer ia tension pour des points roulés et augmenter la tension pour des points envers.)

1. Ajuste del regulador de a tension principal (subclases -2, -3, -5}
Girando ta tuerca del regulador de la tensidn principal € ajuste la tensién del hilo de la barra del hilvanado {A).

Después de pisar el pedal derecho y girar ef volante una vuelta, gire la tuerca de regulacion de tension & para ajustar la

tension entre 25 y 45 g,

2. Ajuste del regulador de la tensién secundario {subclases —4)
Gire la tuerca del regulador de ia tension secundario 8 para ajustar 1a tensién del hilo de las puntadas de zigzag (B).
(Aumente la tensidn para puntadas diagonales y disminuya la tension para puntadas invertidas.)

[] Gimp Tension {sub-class -4}

(61 Schnurspannung {(Unterklasse -4)

(8] Tension de la guimpe (sous-classe ~-4)
[8] Tension del corddn {subclase ~4)

Less tension

N

Muore tension

™ Adjust the gimp tension by turning the thread tension nut

Die Schnurspannung mit der Fadenspannungsmutter &
einstellen,

Régler la tension de la guimpe en tournant I'écrou de ten-
sion du fit €B.

Ajuste la tensidn del corddn dando vuelta a la tuerca del re-
gulador de la tension €5,
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Thread Take-up Spring Adjustment
Einstellung der Fadenabnahmefeder
Réglage du ressort du reieveur de fil
Ajuste del resorte del tirahilos

1. Thread take-up spring height

1. Hbhe der Fadenabnahmefeder

1. Hauteur du ressort du releveur de fit

1. Altura de! resorte del tirahilos

2 Thread take-up spring tension

2. Spannung der Fadenabnahmefeder
2. Tension du ressort du releveur de fil
2. Tensién dei resorte del tirahilos

' TN
Less tension
About 7 mm
More tension About 156-20 g
L JoA

Adjust the working scope of the thread take-up spring @
by loosening the set screw @ and turning the upper thread
tension regulator itself. (Standard range is about 7 mm.}

Adjust the thread take-up spring tension by turning the
tension stud €. (Standard tension is 15 to 20g.}

Durch Drehen des Spannstifts € kann die Spannung der
fadenabnahmefeder entsprechend dem Nahgut eingestellt
werden. (Normalspannung 15 bis 20g)

7um Einstellen des Bewegungsbereichs der Feder & die
Schraube @ 6sen und die ganze Fadenabnahmevorrich-
tung drehen. (Normalbereich ca. 7 mmj

Régler fa tension du ressort du releveur de fil le bouton 5]
de tension de fil. (La tension standard est de 15 & 20g envi-
romn.)

Régler le champ d'action du ressort du reteveur de fit @ en
desserrant la vis de fixation € et en tournant tout le régula-
teur de tension du fil supérieur. (La plage standard est de 7

L
i
L

I

mrT environ.)

Ajustar la tension del resorte del tirahitos girando el tornillo

de tension . (Tensién estandar 15 a 20g.}

Ajustar el rango de trabajo del resorte del tirahilos € aflo-
jando el tornillo de ajuste € y girando el regulador de ten-
sién de! hilo superior. {Rango estandar 7 mam.}

Cleaning
Reinigung
Nettoyage
Limpieza

Remove lint

www.loalsalceda.com

Remove lint and dust from the thread
passages.

Die Fusseln und den Staub aus den Fa-
denfiihrungen entfernen.

Retirer les particules de tissu et la
poussiére des passages pour le fil

Limpie el poivo y la peluza gque se acu-
mula en la trayectoria que se ensarta e!
hito.

Rermove lint and dust from around the
work clamp.

Die Fusseln und den Staub vom Stoff-
haiter entfernen.

Retirer les particules de tissu et la
poussiere du pinceur.

Limpie el polvo y la peluza que se acu-
mula alrededer del prensatelas.

_2{)_.

Remove the bobbin case, and remove
lint and dust from around the shuttle.
Also wipe the bobbin to remove oil.

Die Spulenkapsel herausnehmen und
das Schiffchen von Fusseln und Staub
befreien. Die Spule abwischen, um das
anhaftende Ol zu entfernen.

Retirer la bolte & canette et retirer les
particules de tissu et la poussiére de la
navette. Essuyer également la canette
afin ¢’ éliminer toute trace d'huile.

Limpie el polvo y la peiuza que se acu-
mula alrededor de la lanzadera sacando
la caja de bobina. También guite el
aceite adherido en la bebina con un tra-

po. .
Mode! No. LH4-B814



santi
Texto tecleado
www.loalsalceda.com


]
(1]
[1]

*

*

[T T . .

Needie and Hook Timing Adjustment

Nadei- und Greifersynchronisierung

Réglage de la synchronisation du crochet et de I"aiguille
Ajuste de sincronizacidn de la aguja y el cangrejo

The correct timing for the needle and the hook is necessary for the hook point to scoop an upper thread loop as the
needie rises from its lowest position,

When adjusting the needle bar upward stroke, needle bar height and the clearance between the neadle and hook point,
rmake sure that the needle is at the center of the needle hole plate.

Eine richtige Nadel- und Greifersynchronisierung ist notwendig, damit die Greiferspitze beim Anheben der Nadel von
der untersten Position in die Oberfadenschlinge greifen kann.

Beim Einstellen der Aufwértshewegung der Nadelstange, der Nadeistangenhdhe und des Abstands zwischen Nadel
und Greiferspitze muR die Nadel auf die Mitte des Stichplattenlochs ausgerichtet sein,

Une synchronisation correcte de l'aiguille et du crochet est nécessaire pour que le crochet agrippe une boucle du il su-
périeur lorsque V'aiguille remonte de sa position |a plus basse.

Lors du réglage du mouvement vers le haut de la barre & aiguille, de ta hauteur de la barre & aiguille et du jeu entre I'ai-
guille et la pointe du crochet, vérifier que 'aiguilie soit au centre de la plagque du trou d'aiguilie.

ks indispensable que la aguja y el cangrejo se encuentren a tiempo, para que la punta def cangrejo agarre el bucle del
hilo, superior cuando 1a aguja sube desde su punto mas bajo.

Cuando se ajuste la carrera ascendente de la barra de la aguja, |a altura de la barra de la aguja, la distancia entre la agu-
jay ia punta del cangrejo, asegurése de que la aguja esta en el centro del agujero de la aguja.

. Needie bar height

. Nadelstangenhohe

. Hauteur de la barre a aiguille
. Ahtura de la barra de aguja

{1} Set the needle bar & to its lowest position when the
needle € drops to the center of the needle hole in the
needle plate .

{2} Loosen the screw € of the needle bar clamp.

} Insert the “1” part of the gauge  between the needle
plate € and the lower edge of the needle bar @, and
touch the needle bar against the gauge.

{4) Tighten the screw €,

{1) Die Nadelstange & auf die tiefste Position stellen,
wenn sich die Nadel @ in der Mitte der Stichplatten-
aussparung @ befindet.

{(2) Die Schraube € der Nadelstangenhalterung itsen.

{(3) Das Teil “1” der Lehre @ zwischen die Stichplatte €
und die Unterkante der Nadelstange @ einfiihren. Da-
nach die Nadelstangenhdhe so einstellen, dal die Na-
delstange die Lehre gerade beriihrt.

{4) Die Schraube € wieder anziehen.

Amener la barre 2 aiguilie @ & sa position la plus basse lorsque I"aiguille @ descend au centre du trou 3 aiguille situé
dans la plagque & aiguille 8.

Desserrer |z vis € de |a pince de |a barre 3 aiguitle.

Introduire la partie “1” du calibre @ entre la plaque a aiguille @ et le bord inférieur de la barre 3 aiguile @, et mettre le
calibre en contact avec la barre 4 aiguille.

Serrer la vis €.

Colocar la barra de aguja @ a su posicién més baja cuando la aguja € baja por el centro del orificio de aguja de la pla-
ca de aguja 8.

Aflojar el tornillo @ de la ménsula de |a barra de aguja.

Introducir ta parte “1” de la galga @ entre la placa de aguja @ y ef borde inferior de la barra de aguja @ para que la
barra de aguja togque la galga.

Apretar ef tornillo €.
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2. Needle bar lift stroke

2. Nadelstangenhub

2. Course d"élévation de la barre & aiguiiie
2. Carrera de elevacidn de la barra de aguja

Lowest
position

R |

Sy

(1} Loosen the two screws @ of the rotary hook @. .

{2} Turn the pulley in the regular direction of rotation {toward the front) so that the needle bar € just begins to rise from
its lowest position.

(3) Insert the “2” part of the gauge & between the needle plate @ and the lower edge of the needle bar @, and then align
the rotary hook point € with the center of the needie when the needle bar contacts the gauge (the needle is at the
center of the needle plate hole).

¥ The screws € should never be joosened for any reason.

% Timing gauges are available for each of the four sub-classes -2, -3, -4 and -5. Each timing gauge has an identification
mark. .

(1) Die beiden Schrauben @ des Greifers @ 16sen. :

{2) Die Riemenscheibe im Arbeitssinn {nach vorne) drehen, bis die Nadelstange € den unteren Totpunkt gerade Gber-
schreitet.

{3} Das Teil “2” der Lehre © zwischen die Stichplatte @ und die Unterkante der Nadelstange & einfihren, und die Spitze
des Ungreifers @ auf die Nadelmitte ausrichten. Dabei muB die Nadeistange die Lehre beriihren {die Nade! befindet
sich in der Mitte der Stichplattenaussparung).

% Die Schrauben 8 diirfen unter keinen Umstinden geldst werden.

% Synchronisationstehren sind fiir die vier Unterkiassen -2, -3, -4 und -5 erhaltlich, die entsprechend markiert sind.

{1) Desserrer les deux vis &€ du crochet rotatif @.

(2) Tourner fa poulie dans le sens normal de rotation (vers I'avant) de facon que la barre 3 aiguille € commence & remon-

ter & partir de son point le plus bas.

(3) Introduire la partie "2” du calibre © entre la plaque 3 aiguille @ et le bord inférieur de la barre & aiguille €, puis aligner
la pointe € du crochet rotatif avec le centre de Paiguille lorsque la barre & aiguille entre en contact avec le calibre {I'ai-
guille se trouve au centre du trou de la plagque a aiguille).

% Les vis © ne doivent étre desserrées sous aucun prétexte.

% Des calibres de minuterie sont disponibles pour chacune des quatre sous-classes -2, -3, -4 et -5, Chaque calibre de
minuterie est identifié par une marque.

{1} Aflojar los dos tornilos @ del cangrejo ©. _ :

{2) Girar la polea en el sentido normal de giro (hacia adelante} hasta que la barra de aguja & qguede en la posicién en fa
que comience a levantarse desde su punto mas bajo.

{3) Introducir la parte “2” de ia galga © entre la placa de agujs @ v el borde inferior de ia barra de aguja @ vy alinear la
punta del cangrejo @ con ei centro de la aguja cuando 1a barra de aguja entra en contacto con la galga (la aguja esta
en el centro del orificio de la placa de aguja)

%  Bajo ningln concepto se deben afiojar los tornillos o :

% Existen piezas de regulacidn para cada una de las cuatro subclases -2, -3, -4 y -b. Cada pieza de regulacion tiene una
marca de identificacion.

www.loalsalceda.com
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3. Clearance between needie and hook point

3. Abstand zwischen Nadel un Greifer

3. Distance entre I"aiguille et le crochet

3. Separacion entre aguja y cangrejo

~ S

0.03-0.08 mm
|

" N o .
Loosen the screws @ and move the rotary hook @ forward or back until there is a clearance of 0.03 to 0.08 mm befween
the needie € and the hook point .

Zuerst muf} die Nadelstangenhthe und der Nadelstangenhub eingestelit werden.
Die Schrauben € 16sen und den Greifer & verschieben, um den Abstand zwischen der Nadel @ und der Greiferspitze G
auf 0,03 bis 0,68 mm sinzustellen.

Desserrer les vis @ et déplacer le crochet @ vers I'avant ou vers I'arriére jusqu’a ce qu'il y ait un écart de 0,03 3 0,08 mm
entre Paiguille € et la pointe du crochet ©.

Aflojar los tornillos @ y mover el cangrejo @ hacia adetante o atras hasta que la separacion entre la aguja & v la punta del
cangrejo @ sea entre 0,03y 0,08 mm,

4. Clearance between inner rotary hook and rotary hook holder

4. Abstand zwischen innerem Drehgreifer und Drehgreiferhalter

4. Ecart entre le crochet rotatif interne et le support du crochet rotatif

4. Separacion entre el cangrejo rotatorio interior y el soporte del cangrejo rotaterio

Loosen the screws @ and adjust the clearance between the
inner rotary hook @ and the rotary hook holder @ to 1.0 to
1.5 mm.

Make sure that the hook B does not touch the rotary hook
hotder @ when the hook  rotates.

Die Schrauben @ l8sen und den Abstand zwischen dem in-
neren Drehgreifer ® und dem Drehgreiferhalter ® auf 1,0
bis 1,6 mm einstellen.

Kontrellieren, ob der Greifer ® beim Drehen den Dreh-
greiferhalter @ nicht berihrt,

Desserrer les vis @ et régler le jeu entre le crochet rotatif interne @ et le support du crochet rotatif @ a 13 1.5 mm.
Vérifier que le crochet @ ne touche pas e support du crochet rotatif @ en tournant.

Afloje los tornillos @ y ajuste la distancia entre el cangrejo rotatorio interior D vy el soporte del cangrejo rotatorio @ hasta
gue sea de aproximadamente de 1,0~ 1,5 mm.
Tenga cuidado de que &l girar el cangrejo ®, éste no togue el soporte def cangrejo rotatorio @.

www.loalsalceda.com
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7] Presser Spring Pressure Adjustment
[Z] Einsteilen des Stoffdrickerful-Federdrucks

(2] Réglage de la tension du ressort du presseur

Z] Ajuste de la presion del resorte prensor
1. Presser spring adjustment

1. Einstellung der Feder

1. Béglage du ressort du presseur

1. Ajuste del resorte prensor

ji=
A
#‘-

® Ut

Compress the presser spring @, adjust the distance be-
wween the bottom of the washer € and the top of the
presser bar guide bracket @ to about 77 mm using the
presser bar guide bracket set serew @, and then retighten
the screw 9.

Die Feder €@ zusammendriicken, den Abstand zwischen
der unteren Seite der Unterlegscheibe & und der oberen
geite der Stoffdriickerstangen-Fithrungshalterung @ mit
der Fihrungshalterungsschraube @ auf etwa 77 mm ein-
stellen und die Schraube © festzienen.

Compresser le ressort du presseur &, régler la distance en-
ire le dessous de la rondelle @ et le haut de la fixation du
guide de la barre du presseur @ & environ 77 mm avec la
vis de réglage de la fixation du guide de la barre du pres-
seur € puis resserrer la vis @.

Presione el resorte prensor @ usando el tornillo de ajuste de ménsula de guia de la barra prensora @ pars realizar el ajus-
te de la distancia entre la parte inferior de la rondana © v la parte superior de la ménsula gufa de la barra de la presion (2]

a que esta sea de 77 mm.

2. Wark clamp tilt adjustment

2. Neigungseinsteliung des Stoffhalters

2. Réglage de Vinclinaison de la pince de travail
2. Ajuste de la direccion dei prensatelas

Fabric

Top of needle piate

-

Loosen the screw @, and then turn the work clamp support
spring shaft @ until the bottom of the work clamp & is par-
allel to the top of the workpiece.

Die Schraube @ l6sen und die Stoffhalterfederwelle @ dre-
hen, um den Stoffhalter @ parallel auf das Nahgut einzu-
stellen.

Desserrer la vis @, puis tourner I'axe du ressort de support
de pince de travail @ jusqu’a ce que le dessous de la pince
de travail @ soit parallle & la surface de 'ouvrage.

Afloje el tornillo @ vy gire el eje resorte det sujetador del prensatelas @ de tal manera que a superficie inferior del prensa-

telas @ quede paraleia a la superficie superior de la tela.

- 2 -
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Cutter Installation and Adjustment
Montage und Einsteflung des Messers
Reéglage et installation du couteau
Ajuste e instalacién de la cuchilla

-

About 0.2 mm e

S5 B P wa O B 3N

[S200 -8 QM) wa O

. Provisionally tighten the cutter §B to the cutter holder @ with the screw &.
. Turn the machine pulley by hand until the needle bar is nearly at its lowest position,
. Loosen the screw @, and then move the cutter holder 8 forward or back until the clearance between the cutter €@ and

the needle bar is approximately 0.2 mm.

- Turn the machine pulley by hand until the needle bar comes up nearly to its highest position.
. Turn the handle until stop cam piece B @ rides on the center of the stop cam piece &.

. Das Messer € provisorisch mit der Schraube @ am Messerhalter @ befestigen.
. Das Handrad mit der Hand drehen, um die Nadelstange auf beinahe den unteren Totpunkt einzustellen.
. Die Schraube € l6sen und den Messerhalter @ nach vorne oder hinten verschieben, so daR Abstand zwischen dem

Messer @ und der Nadelstange ungefihr 0,2 mm betrigt.

- Die Griff drehen bis sich der Anschlagnocken B @ in der Mitte des Anschlagnockens @ befindet,

. Serrer provisoirement le couteau €9 sur le support de couteau & avec a vis €.
- Tourner la poulie de la machine 3 la main jusqu’a ce que la barre & aiguille soit presque & sa position la plus basse.
- Desserrer la vis @, puis déplacer le support de couteau @ vers I'avant ou vers l'arridre jusqu’a ce que fe ieu entre le

couteau €9 et Ia barre 2 aiguille soit d'environ 0,2 mm.

. Tourner la poulie de la machine & la main jusqu’a ce que Iz barre 2 aiguille atteigne presque sa position !a plus haute.
. Tourner la poignée jusqu’a ce que la piéce B de la came d'arrét @ arrive au centre de la pigce de la came d'arrét e,

- Provisionalmente asegure la cuchilla @ al sujetador de ia cuchilla 8 con el tornitlo €.
. Gire la polea de la maquina de tal manera que la barra de la aguja quede aproximadamente en su posicién mas baje.
. Afloje ios tornilios @ v luego mueva el sujetador de fa cuchilla @ hacia adelante o hacia atras de tal manera que la dis-

tancia entre la cuchilla @ v la barra de la aguja sea de aproximadamente 0,2 mm.

. Gire la polea de la maquina hasta conseguir aproximadamente ta posicion mas alta de la barra de la aguja.
. Gire el volante hasta que la pieza B de la leva de paro @ ascienda hasta el centro de la leva de paro ©.

] @
! @/T;of

j f needle piate
]

About 2 mm

- Keep the cutter lock arm @ pulled with ore hand, and turn the machine pulley with the other hand until the cutter L1

drops to its lowest position.

. Loosen the screw @& and adjust so that the blade edge enters about 2 mm deep from the top of the needle plate.
. Turn the machine pulley by hand until the clutch automatically engages (stop position),

www.loalsalceda.com
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die unterste Position abzusenken.

o o~ O

ce que le couteau @ tombe 4 sa position la plus basse.

 Den Messerfeststellarm € mit einer Hand ziehen und das Handr

ad mit der anderen Hand drehen, um das Messer @@ in

_ Die Schraube € 16sen und das Messer so einstellen, daf? es sich 2 mm tief von der Stichplattenoberseite hineinbewegt.
" Das Handrad drehen bis die Kupplung automatisch eingeriickt wird [{Stopposition).

Maintenir tiré d'une main le bras de verrouillage du couteau @, et tourner la poulie de la machine avec l'autre jusqu'a

7. Dessetrer la vis @ et effectuer le réglage de telle sorte que le sranchant de la jame descende d'environ 2 mm en des-
sous du niveau de la surface de la plague 2 aiguilie (position d"arrét).

<0

. Tourner la poulie de la machine & la main jusgu’a ce gue I'embrayage s’enclenche automatiguement (position d’arrét).

6. Sostenga el brazo del seguro de la cuchilla @ con una mano, y con la otra mano gire la polea de la maquina hasta lograr

gue la cuchilla @ baje su posicién mas baja.

7. Afloje el tornillo @ y ajuste de tal manera que el filo de la cuchilla entre aproximadamente 2 mm de profundidad desde

ia parte superior de la placa de la aguja.

8. Gire la polea de la maquina hasta que el embrague entre automaticamente (posicién de parada).

© Feed adjustment

© Transporteinstellung

© Réglage de I'avance

© Ajuste de la alimentacion

{Sub-classes -2, -3 and ~4)/ (Unterklassen -2, -3 und ~4)
{Sous-classes 2, -3 et -4}/ (Subclases -2, -3y -4)

{Sub-ciass -5)/ (Unterkiasse ~5)
{Sous-classe ~5}/ (Subclase -5}

Loosen the adjusting nut @ and move the pointer & to the
tine directly under the same number as the cutter number

A

Die Einstellmutter € 16sen und den Zeiger © auf die Linie
mit der gleichen Nummer wie die Messernummer A ein-
stellen.

Desserrer I'écrou de réglage © et déplacer indicateur €
sur la ligne immédiatement en dessous du méme numMero
A que la couteau.

Afioje la tuerca de ajuste © v mueva el apuntador & ha-
ciendo caincidir sus nimeros con los de la cuchilla A,

Loosen the adjusting nut €9 and move the index marker 11]
to the line directly under the same number as the cutter
number B.

Die Einstellmutter @ lésen und die Indexmarkierung @ auf
die Linie unter der gleichen Nummer wie die Messernum-
mer B einstellen.

Desserrer I'écrou de réglage @ et déplacer la marque @
sur ta igne immédiatement en-dessous du méme NUMerc
que le couteau numéro B.

Afloje la tuerca @ y mueva el indice & haciendo coincidir
sus nameros con los de la cuchilia B.




Changing the Number of Stitches
Andern der Stichzahleinstellung
Changement du nombre de points
Cambio del nimero de puntadas

Select the number of stitches based on the size of the buttonholes to be sewn.
Any of the numbers of stitches shown in the table below {which appears on the gear case cover) can be selected by
changing the change gear combination.

Sub-class -4 is an automatic single-cycle operation sewing machine. To use it for double-cycle operation, the number of
stitches will be roughly half that for single-cycle operation.

Die Stichzahl entsprechend der GroRe des zu ndhenden Knopflochs einstellen. .

Die in der nachstehenden Tabelle aufgefiihrten Stichzahlen (die auf dem Zahnradgeh&usedeckel aufgeflbrt sind) konnen
durch Andern der Zahnradkombination eingestelit werden,

Die Unterklasse -4 ist eine automatische Einschritt-Néhmaschine. Flir den Zwaeischrittbetrieb betriigt die Stichzahl unge-
féhr die Halfte von der Stichzahl flir den Einschrittbetrieb.

Choisir le nombre de points en fonction de la taille de la boutonniere voulue.

Chacun des nombres de points indiqués dans le tableau ci-dessous {figurant sur le couvercle du boitier d’engrenage) peut
étre sélectionné en changeant ia combinaison des engrenages.

La sous-classe -4 est une machine & coudre automatique 3 cycle simple. Le nombre de points pour |'utiliser en cycie dou-
ble sera d'environ la moitié de celui pour le cycle simple.

Seleccione el nimero de puntadas de acuerdo con el tamafio del ojal a coser.

Cualquiera de los ntmeros de puntadas indicados en el cuadro a continuacion {gue también se encuenta en la cubierta de
1a caja de engranajes) se puede seleccionar para cambiar la combinacion de engranajes.

La subclase -4 es una maquina de coser automatica de funcionamiento de un ciclo. Para usarla para funcionamiento en
dos ciclos, sl niimero de puntadas debe ser aproximadamente la mitad de las necesarias para el funcionamiento de un ci-
clo,

1. Change gear replacement (Example: selecting 119 stitches)
1. Auswechseln der Zahnrider (Beispiel: fiir 119 Stiche)
1. Changement d’engrenages (Exemple: Sélection de 119 points)
1. Cambio de engranajes {Ejemplo: Cuando se requieren 119 puntadas)
L STITCH R 3 STITCH R
54 360 22 38 147 38
52 319 24 36 133 a0
51 3006 25 34 139 47
50 283 26 32 107 a4
48 952 28 30 96 48
46 228 30 28 86 48
44 203 32 26 7 iy
42 182 34 24 63 52
40 164 36 22 60 54

1. Find the entry for 119 stitches in the above table, and use gears 34 and 42 as the left and right change gears respec-
tively.

. Loosen the thumb screw & and raise the gear case cover .

. Fit change gear 34 onto shaft L.

. Fit change gear 42 onto shaft R in such a way that it engages change gear 34,

. After replacing the gears, be sure 10 close the gear case cover @.

- s wWwn

. Flir 119 Stiche wird auf die obenstehende Tabelle verwiesen, die Zahnrader 34 und 42 als linkes und rechtes Umschalt-
rad verwenden. '

. Die Réndelschraube @ 16sen und den Deckel @ anheben.

. Das Zahnrad 34 auf die linke Welle aufsetzen.

. Das Zahnrad 42 auf die rechte Welle aufsetzen, so dal3 es richtig in das Zahnrad 34 eingreift.

. Nach dem Auswechseln der Zahnrider mufl der Deckel € wieder geschlossen werden.

- NI WA

. Yoir te tableau ci-dessus pour F'entrée de 119 points, et utiliser les engrenages 34 et 42 comme engrenages de re-
change gauche et droit respectivement,

. Desserrer Ia vis moletée € et soulever le couvercle du boftier d’engrenages .

. Placer Fengrenage 34 sur I'axe L.

. Piacer Fengrenage 42 sur I'axe R de telle sorte gu'il s'accouple avec engrenage de rechange 34.

. Aprés avoir changé les engrenages, refermer le couvercle @& du boftier d'engrenages.

b (1 En 00 B2

. En el cuadro anterior busque 119 puntadas, y use los engranajes 34 y 42 como los engranajes de cambio izquierdo y
derecho respectivamente.

. Se afioja el tornillo @ y se levanta la tapa de a caja de engranajes 8.

. Coloque el engrane 3d eneleje L.

. Cologue en el eje R el engrane 42, haciendo que engranaje con el engranaie de cambio 34.

. Después del cambio de engranajes, sin falta cierre la tapa & de la caja de engranajes.

N W
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Change gear replacement (Example: selecting 226 stitches}

Auswechseln der Zahnréder (Beispiel: fiir 226 Stiche)
Changement d’engrenage (Exemple: Sélection de 226 points)
Cambio de engranajes (Ejemplo: Cuandec se requieren 226 puntadas)

L STITCH R L STITCH R é
54 360 22 38 147 38
52 319 24
51 300 25
50 283 26
a8 252 28
46 228 30
44 203 32
42 182 24 :
40 164 36 - Gear 30 J
1. Find the entry for 226 stitches in the above table, and use gears 45 and 30 as the left and right change gears respectively.
2. Loosen the thumb screw € and raise the gear case cover @.
3. Fit change gear 46 onto shaft L.
4. Fit change gear 30 onto shaft R in such a way that it engages gear 46.
5. After replacing the gears, be sure to close the gear case cover @.
1. Fur 226 Stiche wird auf die obenstehende Tabelie verwiesen, die Zahnrider 46 und 30 als linkes und rechies Umschalt-
rad verwenden.
2, Die Rindelschraube € ldsen und den Deckel & anheben.
3. Das Zahnrad 46 auf die linke Welle aufsetzen.
4. Das Zahnrad 30 auf die rechte Welle aufseizen, so daf es richtig in das Zahnrad 46 eingreift.
5. Nach dem Auswechsein der Zahnrider muR der Deckel @ wieder geschlossen werden.
1. Voir le tableau ci-dessous pour I'entrée de 226 points, et utiliser les engrenages 46 et 30 comme engrenages de re-
change gauche et droit respectivement.
2. Desserrer la vis moletée € et soulever le couvercle du boitier d’engrenages 123
3. Placer engrenage 46 sur 'axe L.
4. Placer Yengrenage 30 sur 'axe R de telle sorte qu'il s'accouple avec I'engrenage de rechange 46.
5. Aprés avoir changé les engrenages, refermer le couvercle @ du boitier d'engrenages.
1. En el cuadro anterior busque 226 puntadas, y use los engranajes 46 y 30 como los engranajes de cambio izquierda y
derecho respectivamente.
2. Se afloja el tornillo € y se levanta la tapa de la caja de engranajes &,
3. Cologue el engranaje 46 en el gje L.
4. Cologue en el eje R et engranaje 30, haciendo que engrane con el engranaje de cambio 46.
5. Después del carnbio de engranaje, sin falta cierre la tapa @ de la caja de engranajes.
2. Stop cam replacement {sub-classes -2, -3 and -5}
2. Austausch des Anschlagnockens (fiir Unterkiasse -2, -3 und -5}
2. Came d’arrét de rechange {pour les sous-classes -2, -3 et -5}
2. Cambio de 1a leva de parada (subclases -2, -3y ~5)
( IR : ™, 1. Remove the cam cover.
2. Turn the handle until the stop cam piece €@ comes to a
point where it can be easily taken off,
3. Loosen the screws @ and repiace the stop cam piece €.
I the number of stitches is 96 or less, use siop cam
piece AL
Stoo cam piece AS i the number of stitches is 107 or more, use stop cam
P P piece AS.
1. Die Nockenahdeckung entfernen.
2. Durch Drehen des Griffs den Anschlagnocken 8 in eine
Position bringen, in der sich der Nocken einfach aus-
Stop cam piece A bauen 18Rt
' 3. Die Schrauben € entfernen und den Anschlagnocken &
/ austauschen.
Falls die Stichzahl 96 oder weniger betrégt, mult der Anschlagnocken Al verwendet werden.
Falls die Stichzahl 107 oder mehr betriigt, muf der Anschlagnocken AS verwendet werden.
1. Retirer le couyercle de came.
2. Tourner la poignée jusqu'a ce que la piéce © de la came d'arrét puisse étre facilement retirée.
3. Desserrer los vis € et remplacer la piece € de la came d'arrét,
Si le nombre de points est 96 ou moins, utiliser la piéce de came d'arrét AL
Si le nombre de points est 107 ou plus, utiliser la piéce de came d’arrét AS.
1. Quite la cublerta de la leva.
2. Gire el volante hasta conseguir fa posicion en que se facilite quitar la leva de paro @.
3. Afloje los tornillos @ vy realice el cambioc de la leva de paro 13

www.loalsalceda.cofn e

En los casos de que el nGimero de puntadas sea menor de 96, utilice la pieza de la leva de paro AL. Si el ntimero de pun-
tadas es mayor de 107 utilice la pieza de la leva de paro AS.
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3. Changing to single-cycle operation {sub-class -4}

3. Umschaltung auf Einschrittbetrieb {Unterklasse -4)

3. Changement en fonctionnement a cycle simple {sous-classe -4)
3. Cambio a funcionamiento de un ciclo {subciase ~4)

-~

. BRemove the cam cover,
. Install the stop cam @ to the feed cam @ with the screws &,
. Install the cutter cam € to the back of the feed cam €@ with the screws €.

. Die Nockenahdeckung entfernen.
. Den Anschiagnocken @ mit der Schraube @ am Transportnocken @ anbringen.
Den Messernocken € mit den Schrauben & an der Riickseite des Transportnockens € anbringen.

. Retirer le couvercle de came.
. Installer la came d’arrét € sur [a came d'avance @ avec les vis §.
. Installer la came de coupe @ au dos de la came d’avance € avec les vis §.

. Quite la tapa de leva.
. Instale la leva de paro @ a la leva de avance € con los tornilios .
. Instale |z leva de cortador € al reverso de la leva de avance € con los tornillos 8.

WA WAt WHwa WA =

-0
® © ©

© ®

Zigzag cam FB Zigzag cam F
Index marker originally instailed provided as an

an the machine accessory

. Remove the set screws @ and zigzag cam FB @ from the back of the feed cam @, and install zigzag cam F @®.

. Install zigzag cam F @ in such a way that the center of the set screw § will be at the index marker of the feed cam 8.
After finishing the above-mentioned installation, put the cover back on.
[Note]
Zigzag carn F @ resembiles zigzag cam FB @ so care must be exsrcised not to mistake one for the other.

o1

4. Die Schrauben @ und den Zickzacknocken FB @ auf der Riickseite des Transportnockens €@ entfernen und den Zick-
zacknocken F B montieren.

5. Den Zickzacknocken F €9 so anbringen, daf die Mitte der Schraube B auf die Indexmarkierung des Transportnockens
€ ausgerichtet ist.
Nach abgeschlossener Montage muR Nockenabdeckung wieder angebracht werden.
{Hinweis]
Weil die Zickzacknocken F & und FB @ sehr dhnlich sind, dirfen sie nicht verwechselt werden.

4. Retirer les vis d'arrét 0 puis la came de zigzag FB @ du dos de la came d’avance @ puis installer la came de zigzag F
b. Installer la came de zigzag F @ de telle sorte que le centre des vis d'arrét @ se trouve 2 la margue de la came d’avance

Aprés avoir accompli le montage ci-dessous, remettre ie couvercle en place.
[Remarque]}
La came de zigzag F @ ressemble & la came de zigzag FB @ et il faut faire atiention de ne pas les confondre.

4. Quite los tornillos @ v la leva de zigzag FB @ del reverso de la leva de avance @, v después instale ta leva de zigzag F

5. Instale ia leva de zigzag F @ de modo que los tornillos {0 estén a igual distancia del centro en el indice de la leva de
avance @.
Después de las instalaciones mencionadas arriba, reponga cada tapa.
{Nota}
Ponga mucha atencién para que no confunda la leva de zigzag F con la de zigzag FB, que son muy parecidas.
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Buttonhole Stitch Width and Reference Positjon Adjustment

[5] Einstellung der Knopflochstichbreite und dey Bezugsposition

Changement du Nombre de Points par Boutonniére

Ajuste del Ancho y la Posicion de Referencia del Ojal

On both up and down strokes, this machine uses the right side as the reference line for zigzagging the needle left.

For sub-class -4, a better finish for gimp sewing can be obtained by increasing the bar tacking width. Buttonholes can be
finished with only zigzag stitches without bar tacking. '

Sowohl bei der Aufwirts- wie als auch bei der Abwartshewegung wird fir das Zickzacknahen ‘der linken Nadel die rechte
Seite ais Bezugslinie verwendet.

Fiir die Unterkiasse kann ein schéneres Schnurndhen erreicht werden, wenn die Riegelbreite erhdht wird. Die Kriopflocher
kénnen nur mit Zickzackstichen ohne Riegel genaht werden,

Dans sa course montante et descendante, cette machine utilise toujours le coté droit en tant que ligne de référence pour
effectuer des zigzags en allant vers ia gauche,

Pour ia sous-classe -4, une meilleure finition de la couture de la guimpe peut &tre obtenue en augmentant la largeur du
point d’arrét. Les boutonnigres peuvent dire finies avec des points zigzag uniguement, sans point d’arrét.

En la carrera vertical hacia arriba y hacia abajo, esta maquina utiliza el lado derecho como linea de referencia para zigza-
guear la aguja hacia la izquierda.

Para la subclase -4, se puede obtener mejor resultado de la costura de cordon de reforzar amphando el ancho de la costu-
ra de barra. Ademads puede completar la costura sélo con zigzag, sin la costura de barra.

1. Buttonhole width

1. Knopflochbreite

1. Largeur de boutonniére
1. Ancho del ojal

Zigzag stitch Bar tacking

Backward

Forward

W1 b

Reference line A Reference line B

Y

. Open the cover €. :
2. Adjust zigzag width W1 with adjusting screw @, and bar
tack width W2 with adjusting screw @,

The zigzag width increases as the screw is turned to the
right, and decreases as the screw is turned to the left for
both adjusting screws.

. Den Deckel @ 6ffnen.

2. Die Zickzackbreite W1 mit der Schraube € and die Ver-
riegelungsweite W2 mit der Schraube @ einstellen.
Wenn die Schrauben nach rechts gedreht werden, wird
die Breite erhoht, durch Drehen nach links wird sie ver-
ringert.

—_

.

it

. Ouvrir le couvercie 8.

2. Régler |a largeur de zigzag W1 au moyen de la vis de réglage @ et la largeur des points d'arrét W2 avec la vis de ré-

glage &. . . o .
La largeur du zigzag sera plus grande si I'on tourne la vis vers la droite; elle sera plus petite si on tcurne la vis vers la
gauche.

. Abrir la cubierta €.

-

2. Ajustar el ancho W1 del zigzag con el tornillo de ajuste @ v el ancho W2 de la rematadora de barra con el tornilo de

ajuste @. . . . e
El ancho del zigzag aumenta al girar el tornillo hacia la derecha y disminuye al girar el tornillo hacia la izquierda {para
ambos tornillos de ajuste).
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2. Reference position adjustment WWW . I Oa | S a I Ce d a . CO m

2. Einstellen der Bezugsposition

2. Réglage de la position de référence

2. Ajuste de la posicion de referencia del ojai
—

p.

o J

Reference line A adjustment

Adjust reference line A by loosening the nut @ with 3 box wrench and turning the screw @ with a screwdriver as shown in
the above illustration,

If the screw @ is turned to the right, reference line A will be moved toward the left.

Reference line B adjustment

Adjust reference line B by loosening the nut @ with a box wrench and turning the screw € in a similar Way.

If the screw @ is turned to the right, reference line B will be moved toward the right, in the opposite direction to that for
reference fing A.

Einstellung der Bezugsiinie A

Die Bezugslinie A durch Lésen der Mutter @ mit einem Steckschitissel und durch Drehen der Schraube @ mit einem
Schraubenzieher, wie in der Abbildung gezeigt einstellen.

Wenn die Schraube @ nach rechts gedreht wird, verschiebt sich die Bezugslinie A nach links.

Einstellung der Bezugslinie B

Die Bezugslinie B durch Lésen der Mutter © mit einem Steckschliissel und durch Drehen der Schraube € auf die-gleiche
Weise einstellen,

Wenn die Schraube @ nach rechts gedreht wird, verschiebt sich die Bezugslinie B nach rechts, d.h, auf die entgegenge-
setzte Seite der Bezugsiinie A,

Réglage de la ligne de référence A _

Régler la ligne de référence A en desserrant I'écrou € avec une clé 3 douille et en tournant la vis @ avec un tournevis
cemime montré dans Fillustration ci-dessus.

Stla vis @ est tournée vers la droite, 1a ligne de référence A serg déplacée vers la gauche.

Réglage de la ligne de référence B

Régler la ligne de référence B en desserrant Iécrou @ avec une clé & douille et en tournant la vis @ de la méme manidre.
St la vis @ est tournée vers la droite, la ligne de référence B se déplacera vers la droite, dans la direction opposée 4 celle
de a ligne de référence A.

Ajuste ia linea de referencia A )

Ajuste fa linea de referencia A, después de aflojar la tuerca @ con una Have Y girando el tornillo @ con un destornillador
tal como se indiga en |z figura,

Si ef tornillo @ se gira hacia la derecha, la linea de referencia A se movera hacia la fzquierda.

Ajuste la linea de referencia B

Ajuste la linea de referencia B, después de aflojar ia tuerca € con una Have y girando el tornillo @ de la misma manera.

Si el tornilio @ se gira hacia la derecha, a linea de referencia B se movera hacia la derecha, en la direccién cpuesta a la
tinea de referencia A,
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© Follow the procedure below when changing the stitch width and stitch reference position.

© Fir das Andern der Stichbreite und der Bezugslinie wie nachstehend beschrieben vorgehen.

© Suivre les instructions ci-dessous lorsque F'on change la largeur du point et la position de réference du point.
&3 Para efectuar el cambio del ancho y posicién de referencia de la puntada, siga el siguiente procedimiento.

R

{1)
(2)
(3}
{4)

Left zigzag
siitches

_. Right zigzag Bar tacking

stitches

T

Forward Backward
W kel sl W !
Reference line A Reference line B

Adijust reference line A so that the stitches will not be cut when the cutter drops.

Adjust zigzag stitch width W1 with adjusting screw @ (adjusting screw @ for sub-class -4).

Adjust reference line B so that the right zigzag stitches will not be cut when the cutter drops.

Adjust bar tacking width W2 with adjusting screw @ {adjusting screw 8 for sub-class -4}. The bar tacking width varies
with manual turning and high-speed operation due to different thread tensions. Adjust it by actually sewing.

The needle swing width is adjustable in excess of the work clamyp width. If the bar tacking width is adjusted to more
than 4 mm, or if a reference line is moved, turn the machine pulley by hand and make sure that the needle will not
touch the work clamp when sewing forward or backward.

After turning the machine pulley by hand, be sure to use the emergency stop lever to insert the clutch stopper into the
stop cam. Then you may start the machine.

Die Bezugslinie A so einstellen, daf die Stiche beim Absenken des Messers nicht angeschnitten werden.

Die Zickzackbreite W1 mit der Einstellschraube @ (Einstelischraube ® fiir Unterklasse -4) einstellen.

Die Bezugslinie B so einstellen, daf die rechten Zickzackstiche beim Absenken des Messers nicht angeschnitten wer-
den.

Die Riegelweite W2 mit der Einstellschraube € (Einstelischraube @ fiir Unterklasse -4} einstellen. Wegen verschiede-
ner Fadenspannung beim manuellen Drehen und Hochgeschwindigkeitsnahen, kann sich die Riegeibreite dndern. Da-
her muR die Riegelbreite beim tatséchlichen Nahen eingestellt werden,

Die seitliche Nadelbewegung Rt sich Uber die Breite des Stoffhalters hinaus einstellen, Falls die Riegelibreite auf Giber
4 mm eingesteflt wird, oder falls die Bezugslinie verschoben wird, das Handrad drehen, um zu kontrollieren, ob die
Nadel beim Vor- oder Riickwirtsnahen den Stoffhalter nicht beriihrt.

Nach dem Drehen des Handrads den Kupplungsanschiag mit dem Notstopphebel in den Anschlagnocken stellen. Da-
nach kann die Maschine in Betrieb genommen werden.

Régler la ligne de référence A de sorte gue les points ne soient pas coupés quand le couteau tombe.

Régler la largeur du point zigzag W1 avec la vis de réglage @ {vis de réglage @ pour sous-classe -4).

Régler ia ligne de référence B de sorte que les points zigzag droit ne soient pas coupés quand le couteau tombe.

Régler la largeur des points W2 avec la vis de réglage @ (vis de réglage @ pour sous-classe -4), La jargeur des points -
d'arrét varie selon que la machine est tournée 3 la main ou fonctionne & haute vitesse en raison des différences de

“tension de fil. Régler en cousant.

La targeur du batancement de Faiguille est réglable au-dela de la largeur du pinceur. Si la largeur des points d’arrét est
réglée a plus de 4 mm, ou siune tigne de référence est dépiacée, tourner la poulie de la machine a la main et vérifier
que V"aiguille ne touche pas le pinceur en cousant vers I'avant ou vers ['arriére. :
Aprés avoir tourné la poulie de la machine 3 ta main, utiliser le levier d'arrét d’urgence pour insérer fa butée d'em-
brayage dans ia came d'arrét, La machine peut ensuite &tre démarrée.

Ajuste la linea de referencia A, de tal manera que al caer la cuchilla no se corte el hilo.

El ancho del zig-zag W1, ajustelo por medio del tornillo regulador @ {tornilio regulador @ para la subclase -4).

Ajuste la linea de referencia B, de tal manera que al caer la cuchilla no se corte el hilo del zig-zag derecho.

Ajuste el ancho del remate W2 por medio det tornillo reguiador € (tornitio regulador & para la subclase -4}, asimis-
ma, como difiere la tension del hilo en @l remate cuando se gira la maquina con la mano y cuando acciona a alta velo-
cidad, efecide el ajuste cosienda. .

La amplitud de oscilacion de la aguja es mayor que o} margen de ajuste de la amplitud de oscilacion del prensatelas.
Cuando el ancho de remate es mayor gque 4 mm, 0 bien cuando se translada la linea de referencia, confirme que la
aguja no togue el prensaielas en la ida ni en el regrese girando la polea de ja maquina con la mano.

Después de girar con la mano la polea de |a maquina, sin falta confirme que el embrague obturador se encuentra en la
leva de paro utilizando la palanca de parada de emergencia, y posteriormente accione la maquina.
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(6] Einstellung der Messerverriegelung
e —

A

Loosen the screw € and adjust the clearance between the cutter lock arm € and the cutter lock lever @ to 7 to 10 mm
when that part of the upper thread which is at the tip of the thread breakage sensor € is taut. Also, loosen the screw 6@
and adjust the clearance between the cutter fock arm &€ and the cutter lock lever @ to about 0.5 mm when the cutter lever
& shifts onto the cutter clutch bar @,

Die Schraube @ Isen, um den Abstand zwischen dem Messerverriegelungsarm @ und dem Messerverriegelungshebel &
auf 7 bis 10 mm einzustellen, wenn der Oberfaden durch die Spitze des Fadenbruchsensors @ abgetastet wird, Ebenfalls
die Schraube @ l6sen und den Abstand zwischen dem Messerverriegelungsarm € und dem Messerverriegelungshebe| &
auf ca. 0,5 mm einstellen, wenn sich der Messerhebel @ auf die Kupplungsstange & bewegt.

Upper Thread Scissors Adjustment {sub-classes -2, -3 and -85)
Einstellung des Oberfadenmessers {Unterkiassen -2, -3 und -5)

1. Loosen the screw € and align upper thread cutter lever
S 8 with one of the reference lines of upper thread cut-

_ ter fever L @,

‘‘‘‘‘ 2. Loosen the screw @ and install scissors D @ as close to

ey the work clamp as possible. (If the scissors are posi-

Tz tioned too high, the thread end will remain on the work-

Thin reference line . piece after the thread is cut}

3. I the thread end is not sewn into stitches, it is because
the scissors open either too soon or too late. Loosen the
screw € and move the scissors guide @ forward to
open the scissors socner, or backward to open the scis-
sors later.

# In the case of sub-class -4, the thread is cut by the gimp
trimming knife.

Thick reference fine

1. Die Schraube @ ldsen und den Oberfadenmesserhebal
S @ auf eine Bezugstinie des Oberfadenmesserhebels L
© cinstellen,

2. Die Schraube @ 16sen und das Messer D B so nahe am
Stoffhalter wie méglich einstellen. {Falls das Messer zu
hoch ist, verbieibt das Fadenende nach dem Abschnei-
den auf dem Nihgut.)

— 3. Falls das Fadenende nicht in die Stiche eingenéht wird,
N Gffnet sich das Messer zu frih oder zu spét. Die Schrau-
Sub-class Thickness of cioth Reference fine be @ I5sen und die Messerfiihrung @ nach vorne ver-
Loss than 3 —— . schieben, um das Messer frijher zu Hffnen, bzw, nach
» 55 than 3 mm - reterence line hinten verschieben, um das Messer spiter zu ffnen,
3 mm to 4 mm Thick reference line ¥ In Falle der Unterklasse -4 wird der Faden mit dem
5 tess than 3 mm Thin reference line Schnurmesser abgeschnitten.
3 mm to 35 mm Thick reference line
5 Less than 3 mm Thin reference line
3 mmte 5 mm Thick reference line
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5] Réglage du dispositif de verrouilage du couteau
6] Ajuste del mecanismo de detencion de ja cuchilla

] ERIVICON
0.5 mm

Desserrer la vis € et régler le jeu entre le bras de verrou du couteau €9 et le levier de verrou du couteau 8 37 3 10 mm
lorsque la partie du fil supérieur étant 3 Vextrémité du détecteur de rupture de fil © est tendus. Desserrer la vis @ et régler
le jeu entre le bras de verrou du couteau €D et le levier de verrou du couteau & 3 environ 0,5 mm lorsque le levier du cou-

teau @ bascule sur ia tige de I'embrayage du couteau @.

Ajustelo aflojando el tornitio @ de tal manera que la distancia entre el brazo dei seguro de la cuchilla § y la palanca del se-
guro de la cuchilla @ sea aproximadamente de 7 ~ 10 mm, cuando el hilo superior del extremo del sensor de ruptura del
hilo @ se encuentra tenso. También, ajuste aflojando los tornilios @ de tal manera que Ja distancia entre ! brazo del segu-
ro de la cuchilla € v 1a palanca dei seguro de fa cuchilla @ sea aproximadamente de 0,5 mm, cuando la palanca de ia cu-
chilla @ se encima en la barra del embrague de la cuchilla &.

o

e

.

Réglage des ciseaux du fil supérieur [sous-classes -2, -3 st —5)
Ajuste de las tijeras de hilo superior {subclases -2, -3 y -5}
e

1. Desserrer |a vis €9, et aligner le levier S @ du couteau du
fil supérieur avec une des lignes de référence du levier L
# du couteau du fil supérieur.

o Desserrer la vis @ et installer les ciseaux D @ aussi prés
gue possible du pinceur, (Si les ciseaux sont placés trop
haut, I'extrémité du fil dépassera de Youvrage aprés la
coupe du fil}

3. Si lextrémité du fit n‘est pas cousue dans les points,
c'est parce que les ciseaux s'ouvrent trop it ou trop
tarc. Desserrer la vis @ et déplacer le guide @ des ci-
seaux vers 'avant pour ouvrir les ciseaux pius t6t, ou
vers Farriére pour les ouvrir plus tard.

% Dans le cas de la sous-classe -4, le fil est coupé par le
couteau rafraichisseur de guimpe.

Ligne de

référence fine
Ligne de
référence opaisse

1. Afloje ios tornillos € y haga coincidir la palanca de la
cuchilla S € con una ds las lineas de referencia de la pa-
lanca de la cuchilia L @, _

2. Aftoje el tornilio € e instale la tijera D & acercéndola lo
mas posible al presatelas. (Si fa posicién de la tijera es
demasiado alta, al cortar el hilo queda el extremo de
éste en la tela visiblemente.}

3. Si el final del hilo no es cosido, es porque la tijera abre
muy rapidmenie o muy lentamente. Afloje los tornillos

Sous-classe Epaisseur du tissu Ligne de référence © y muéva la‘ QUfa de la ﬁjera_@ hgcia adelar?te pg‘ra'
o G - o] abrir la tijera rapidamente, o hacia atras para sbrir la tije-
- cins de 3 mm igne de référence ine | ra lentamente,
344 mm Ligne de référence épaisse 3% En el caso de la subclase -4, la cuchilla de corte del cor-
. ; RN dén corta el hilo.
Moins de 3 mm Ligne de référence fine
“3 —
3435 mm Ligne de référence épaisse
Moins de 3 mm tigne de référence fine
-5 ]
2a56mm Ligne de référance épaisse

www.loalsalceda.com
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Gimp Guide Position Adjustment (sub-class ~4)

Einstellung der Schnurfiihrung (Unterklasse -4)

Réglage de la position du guide de guimpe (sous-classe -4)
Ajuste de la posicion de la guia de corddn (subclase -4)

Gimp sewing performance may drop if the buttonhole length, needle swinging width, ete. are adjusted. if the dis‘gance be-
tween the needle and gimp guide is not correct, the needie may break. In such a case, adjust the gimp guide position.

Durch FEinsteilen der Knopflochidnge, der seitlichen Nadelbewegung usw. kann sich die Leistung beim Schnurnéhen ver-
ringern. Falls der Abstand zwischen der Nadel und der Schnurflihrung nicht richtig eingestellt ist, kann die Nadel brechen,
In diesem Fall muR die Schaurfiihrung eingesteilt werden.

Les performances de couture de la guimpe seront diminuées si la longueur de la boutonniére, la largeur du balancement
de I'aiguille, etc, sont réglées. Si la distance entre I'aiguille et fe guide de la guimpe n"est pas correct, I'aiguille peut se bri-
ser. Dans ce cas, régler Ia position du guide de guimpae,

En caso de que haya ajustado el larga de ojal, ef ancho de oscilacién de aguja, etc., puede que baje el rendimiento de la
costura de cordon. Si no es correcta ia distancia entre la aguja y la guia de cordén, fa aguja se quiebra. En este caso, ajuste
la posicidn de la guia de cordén.

1. Gimp guide stop position/1. Schnurfiihrungsanschlag
1. Position d’arrét du guide de guimpe/ 1. La posicién de parada de la guia de cordén

1. Loosen the stop screw @ and turn the gimp guide bar &
so that the gimp guide @ will be about 3 mm over the
waork clamp when the machine stops.

2. Loosen the stop screw @ and raise or lower the gimp
guide € to adjust so that the tip of the gimp guide @
will be 0.1 to 0.2 mm from the gimp trimming knife @.

1. Die Anschlagschraube @ Isen und die Schnurfiihrungs-
stange @ drehen, so daR sich die Schourfihrung €
beim Stoppen der Maschine ungefdhr 3 mm auf der in-

About 3 rrm 4] 0.1 to nenseite iber dem Stoffhalter hefindet.
0.2 mm

2. Die Anschlagschraube & l8sen und die Schnurflihrung €8 anheben oder absenken, um die Schnurfliihrungsspitze auf
0.1 bis 0,2 mm Gber das Schnurmesser € einzustellen,

1. Desserrer la vis d'arrét € et tourner la tige du guide de guimpe € de sorte que le guide de guimpe @ soit environ 3
mm au-dessus du pinceur lorsque la machine s'arréte.

2. Desserrer la vis d'arrét @ et lever ou abaisser le guide de guimpe € pour régler sa havuteur de sorte que la pointe du
guide de guimpe € se trouve 4 0,1 ou 0,2 mm du couteau rafraichisseur (4]

1. Afioje el tornillo de parada @, v dé vuelta a la barra de guia de cordén @ de modo que ia guia de cordén @ esté a unos
3 mm sobre el prensatelas cuando la maquina esta parada.

2. En cuanto al alto de la guia de cordén &, afloje el tornillo de parada @, y alce o baje la guia de cordén @ de modo que
la punta de la guia de cordén € esté entre 0,1 y 0.2 mm del filo movible de cortador de cordén .

2. Gimp guide side position/ 2. Seitliche Schnurfihrungposition
2. Position latérale du guide de guimpe /2. Posicion lateral de ia guia de cordén

1. For left-side zigzag sewing, loosen the set screw @ and
turn the: position supporter @ so that the tip of the gimp
guide will be at the left edge of the stitches,

2. For right-side zigzag sewing, loosen the set screw 6]
and turn the position supporter € so that the tip of the
gimp guide will be at the center of the stitches.

Left # After adjusting, be sure to retighten screws @ and ©,

1. Fir das Zickzacknihen der iinken Seite die Schraube &
fdsen und die Positionsstiitze €@ drehen, um die Schnur-
flhrung auf die linke Seite der Stiche einzustellen,

2. Far das Zickzacknshen der rechten Seite dig Schraube @ idsen und die Positionsstiitze € drehen, um die Schnurfiih-
rung auf die Mitte der Stiche einzustelien.
¥ Nach abgeschlossener Einstellung miissen die Schrauben & und © wieder festgezogen werden.

1. Pour une couture zigzag coté gauche, desserrer la vis d'arrét @ et tourner le support de position & de sorte que la
pointe du guide de guimpe soit au bord gauche des points,

2. Pour une couture zigzag c6té droit, desserrer ia vis d'arrét @ et tourner le support de position @ de sorte que la pointe
du guide de guimpe soit au centre des points.

% Apres le réglage, resserrer soigneusement les vis @& et .

1. Para costura de zigzag izquierdo, afloje el tornillo @ y dé vuelta al sostén de posicion @ de modo que fa punta de Ia
guia de corddn esté al borde izquierdo de la costura,

2. Para costura de zigzag derecho, afloje el tornillo @ y dé vuelta al sostén de posicién @ de modo que la punta de fa guia
de corddn esté al centro de la costura.

# Después dei ajuste, no deje de apretar los tornillos & y &,
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3. Gimp guide longitudinal position adjustment

3. Einstellung der Schnurfithrungslangsposition

3. Réglage de la position longitudinale du guide de guimpe

3. Ajuste de la posicién longitudinal de ia guia de cordén

Right-side zigzag sewing

1. Turn the handle until gimp guide push lever B & disen-
gages from the push cam @, and then loosen the stop
screw @ and move the gimp guide bar & forward or
hackward until there is a cledgrance of about 0.5 mm be-
sween the gimp guide € and the needle.

Rechtsseitiges Zickzacknahen

1. Den Griff drehen, so daB sich der Schnurflihrungshebel
B & vom Nocken @ |6st, die Anschlagschraube € 1osen
und die Schaurfiihrungsstange € nach vorne oder hin-
ten verschieben, um den Abstand zwischen der Schnur-
filhrung €9 und der Nadel auf etwa 0,5 mm einzustellen.

About .5 mm

Couture zigzag coté droit

1. Tourner la poignée jusqu’a ce que le levier de poussée du guide de guimpe B & se désaccouple de la came de poussée
0, desserrer la vis d'arrét @ et déplacer la tige du guide de guimpe © vers Pavant ou vers i'arridre jusqu’a ce qu'il y ait
un jeu d’environ 0,5 mm entre le guide de guimpe € et 'aiguille.

Costura de zigzag derecho

1. Dé vuelta a la manija hasta que desengrana la palanca B que empuja guia de cordén @ de la leva de empuje @, v luego
afloje tos torniflos @ y mueva la barra de guia de cordon & adelante o atrds de modo que haya un espacio de como 0,5
mm entre la guia de corddn € v la aguja.

Lo
@l -
N
- 2
) =S ) @
A ~—
i o
5
g mm —===— About 0.5 mrm

Left-side zigzag sewing

1. Raise the clamping foot by 8 mm after the machine stops, and then turn the handle to the left-side zigzag sewing position.
Make sure that the gimp guide € is clear of the needle at this time. If it is touching the needle, loosen the stop screws
& and move the gimp guide bar @ forward or backward until the gimp guide € is clear of the nesdle.

3 After the above adjustment, turn the handie and make sure that the gimp guide € will not touch the needle.
Use materials that are not more than 6 mm thick, If materiais which are mare than 8 mm thick are used, the needle bar
will touch the gimp guide €. Whenever sewing thick materiats, make sure they are less than 6 mm thick.

Linksseitiges Zickzackndhen
1.-Nach’dem Stoppen der Maschine den Ful um 6 mm anheben und den Griff in die Position fir Enksseitiges Zickzackna-
hen stellen.
Kontrollieren, ob die Schnurfahrung € die Nadel nicht berihrt. Falls sie die Nade! beriihrt, die Anschlagschraube @ 15~
sen und die Schnurfiihrungsstange @ nach vorne oder hinten verschieben, bis sich die Schnurfiihrung € und die Nade!
nicht mehr berihren,
% Nach dieser Einstellung den Griff drehen und kentrollieren, ob die Schnurfihrung € die Nadel nicht berihrt,
Verwendung von Materialien mit einer Dicke von mehr als 6 mm. Falis Materialien mit einer Dicke von Gber &6 mm ver-
wendet werden, beriihrt die Nadelstange die Schnurflhrung €. Deshalb muf bei der Verarbeitung von dicken Materia-
tien darauf geachtet werden, daft die Stoffdicke weniger als 6 mm betragt

Couture zigzag coté gauche

1. Lever le pinceur d’environ 6 mm une fois ta machine arrétée, et tourner la poignée vers la position de couture zigzag
c6té gauche.

Vérifier que le guide de guimpe € n'est pas prés de Vaiguille a ce moment. $'it est en contact avec I'siguille, desserrer
les vis d'arrét @ et déplacer la tige du guide de guimpe @ vers I'avant ou vers T'arriére jusqu'a ce que le guide de
guimpe & soit liberé de Iaiguille.

% Aprés le réglage ci-dessus mentionné, tourner la poignée et vérifier que le guide de guimpe € ne touche pas {'aiguille.
Ne pas utiliser de tissus de plus de 6 mm d'épaisseur. Si des tissus de plus de 8 mm d'épaisseur sont utilisés, 1a barre &
aiguille touchera le guide de guimpe €B. En cas de couture de tissus épais, veiller & ce qu’ils soient d'une épatsseur infé-
rieure & 6 mm.

Costura de zigzag izquierdo . )

1. Alce el prensateias 6 mm después de parar la maguina, y dé vuelta a la manija hasta la posicién de la costura de zigzag
fzquierdo.
Aseglrese de gue no se tocan la guia de cordon €8 vy 1a aguja en este momento. Si se tocan, afioje ios tornillos @ y
mueva la barra de guia de cordén & adelante o atrés de maodo que haya espacio entre la gufa de cordon €8 v la aguja.

% Luego de ajustar, gire la manija y asegurese que ta guia de corddn €@ no toca la aguja. Use materiales que sean de me-
nos de 6 mm de grosor. Si se usan materiales de mas de 6 mm de grosor, la barra de aguja tocara a la guia de corddn
§b. Cuando cose materiales gruesos, aseglrese de gue sean de menos de 6 mm de grosor.
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(8] Gimp Trimming Knife Replacement and Adjustment {sub-class —4)

[8] Austausch und Einstellung des Schnurmessers {Unterklasse -4)

Remplacement of réglage du couteau rafraichisseur de guimpe (sous-classe -4}
[9]1 Reemplazo y ajuste de los filos de cortador de cordén {subclase ~4)

1. Removal of the work clamp assembly
1. Entfernen des Stoffhalters
1. Dépose du pinceur
1. Desmontaje del juego de prensateias
1. While the machine is stopped, turn the handle unit the
work clamp advances about 8 to 9 mm toward you,
2. Loosen the stopper bar @ by about 20 mm.
3. Remove the screw 8 and the pin @.
4. Hold the presser bar roller bracket assembly @ up by
hand, and remove the work clamp.
1. Bei gestoppter Maschine den Griff drehen, so dalk sich
der Stoffhaiter um 8 bis 9 mm nach vorne bewegt.
2. Die Anschlagstangs € um etwa 20 mm lésen.
3. Die Schraube & und den Stift @ entfernen.
4. Die Driickerstangenhalterung € mit der Hand hochheben und den Stoffhalter abnehemn.
1. La machine étant arrétée, tourner la poignée jusqu’a ce que ie pinceur avance de 8 & 9 mm vers vous.
2. Desserrer la tige de butée @ d’environ 20 mm.
3. Retirer la vis 8 et |a broche 6.
4. Maintenir te support du galet de barre du presseur @ en haut avec la main, et retirer le pinceur.
1. Con la maquina en su posicién normal de parada, dé vuelta & la manija hasta que el prensatelas avance 8 a 9 rem hacia
adelante.
2. Afloje el tornille del prensatelas €9 aprox. 20 mm.
3. Quite el tornilic @ vy el ©.
4. Sosteniendo el juego de rodillo del prensatelas € con la mano, quite el prensatelas.
2. Removal of the gimp trimming knives
2. Ausbau der Schnurmesser
2. Dépose des couteaux rafraichisseur de guimpe
2. Desmontaje de los filos de cortador de cordén
1. Remove the set screw @&, and then turn the work clamp
supporter & 90 degrees.
2. Remove the screw @, the gimp trimming crank @ and
the gimp trimming knife €.
3. Remove the set screw @, the thread presser @ and the
gimp fixed knife .
1. Die Schraube @ entfernen und den Stoffhalter € um 90°
drehen.
2. Die Schraube @, den Schnurmesserarm €@ und das
Schnurmesser € entfernen.
R
3. Die Schraube @, den Fadendriicker @ und das feststehende Schrurmesser P entfernen.
1. Retirer la vis d'arrét @, puis tourner le support du pinceur & de 90°,
2. Retirer la vis @, la manivelie de rafraichisseur de guimpe @, et le couteau de rafraichisseur de guimpe @.
3. Retirer la vis d’arrét @, le presseur de fil @, et le couteay fixe de guimpe @.
1. Quite el tornillo @ y dé vuelta a sostén del prensatelas @ 90 grados.
2. Quite e tornillo @, la maniveta de cortador de cordén @ v el filo movible de cortador de corddn .
3. Quite el tornilio @, el prensor de hilo @, v el filo fijo de cortador de cordén @.
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SN N

. Installation of the gimp trimming knives
. Einbau der Schnurmesser N :
. Mise en place des couteaux rafraichisseur.de guimp
. Montaje de los filos de cortador de corddn s

1 nstalt the gimp fixed knife @, the gimp trimming knife
@ and the gimp trimming crank € with 'ghe screw @._
(Install the gimp trimming knife € with its pin fitted into
the forked part of the gimp detach lever o o

2. Tighten the thread presser & and the clamping foot
supporter @ with the screws .

3. Turn the work clamp supporter @ back 90 degrees and
tighten it with the set screw @.

1. Das feststehende Schnurmesser €, das Schnurmesser
@® und den Schnurmesserarm @ mit der Schraube @
montieren.

{Das Schnurmeser € mit dem Stift in die Gabe! des Schnurmesserhebels @ eingesetzt einbauen.}

. Den Fadendriicker  und die Stoffhalterstiitze & mit der Schraube @ befestigen.
. Die Stoffhalterstiitze @ wieder um 90° zurlickdrehen und die Schraube @ festziehen.

. Installer le couteau fixe de guimpe @, le couteau rafraichisseur de guimpe @, la manivelle de rafraichisseur de guimpe

© avec la vis @. , s
{installer ie couteau rafraichisseur de guimpe € avec sa broche fixée dans Ja partie en fourche du levier de libération de
{a guimpe ®.)

. Serrer le presseur @ et le support du pinceur @ avec la vis @.
. Retourner le support de pinceur @ de 90° et le serrer avec la vis d’arrét ©.

. instale el filo fijo @, el filo movible @, v la manivela del cortador de cordén @ con el tornilio @.

(Instale el filo movible de cortador de cordén € insertando su pasador en la parte bifurcada de la palanca de separa-
cion de cordon .)

. Apriete el prensor de hilo @ y el sostén del prensatelas @ apretando los tornillos @.
. Vuelva e sostén del prensatelas € dandole vuelta 90 grados y apriételo con el tornille @.

. Instaliation of the work clamp
. Montage des Stoffhalters

. Instaliation du pinceur

. Montaje del prensatelas

1, While raising the presser bar rolier bracket assembly L4
by hand, fit the forked part of the work clamp supporter
£ over the support spring @.

2. Fit the pin on the gimp trimming crank & into the forked
part of the gimp trimming bracket &, tighten the screw
@, and install the pin ©.

3. Tighten the stopper bar € fully.

4. Turn the feed handle to the machine stop position,

1. Die Drilckerstangenhalterung € mit der Hand anheben
und das gegabelte Ende der Stoffhalterstiitze @ lber
die Feder { einsetzen.

N

i P 0O

. Den Stift am Schnurmesserarm €@ in den gegabelten Teil der Schnurmesserhalterung @ setzen, die Schraube @ fest-

ziehen und den Stift € montieren.

. Die Anschlagstange €8 fest anziehen.
. Den Transportgriff in die Maschinenstopposition drehen.

. Tout en sculevant le support de galet de barre de presseur € 4 ta main, placer la partie fourchue du support du pinceur

@ par dessus le ressort de support §.

. Piacer la broche sur la manivelie de rafraichisseur de guimpe @ dans la partie fourchue du support de rafaichisseur de

guimpe @, serrer les vis 8, et installer ia broche .

. Serrer la tige de butée @ & fond. ' .
. Tourner la poignée d'avance jusqu’a la position d'arrét de la machine.

. Sasteniendo el juego de rodillo del prensatelas @ arriba en la mano, encaje la parte bifurcada del sostén del prensate-

tas @ al resorte de sostén del prensatelas @.

. Inserte el pasador de la palanca de cortador de cordén © en |a parte bifurcada del brazo de cortador de cordon .

Apriete el tornilio @ y después instale el pasador €.

. Apriete el tornillo de ajuste de presion €@ enteramente.
. Dé vuelta la manija alimentadora hasta la posicion de parada de la maguina,
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5. Gimp trimming knife engagement adjustment

5. Einstellung des Schnurmessereingriffs _

5. Réglage de accouplement du couteau rafraichisseur de guimpe
5. Ajuste del engranaje de fos filos de cortador de cordén

Loosen the set screws @, and then move the gimp trimm-
ing bracket assembly € forward or backward so that the
gimp fixed knife @ will be parallel to the gimp trimming
knife € when the gimp is cut.

Die Schrauben @ l6sen und die Schnurmesserhalterung @
nach vorne oder hinten verschieben, so daR das festste-
hende Messer @ beim Schneiden parallel auf das Schnur-
messer € ausgerichtet ist.

Desserrer les vis d’arrét , et déplacer fe support de rafraichisseur de guimpe P vers 'avant ou vers "arriére de sorte que
le couteau fixe de guimpe @ soit paralléle au couteau rafraichisseur de guimpe @ lorsque la guimpe est coupée,

Afloje los tornillos @ y mueva el juego de brazo de cortador de corddn € adelante o atras de modo gue estén paralelos el
filo fijo @ y el filo movible de cortador de cordén ©.

Upper and Lower Tension Regulator Thread Release Adjustment

Einstellung des Ober- und Unterfadenspannungsreglers

Réglage du déclencheur du régulateur de tension supérieure et inférieure

Ajuste del aflojamiento del hilo superior por medio de los reguladores de tensién princi-
pal v secundario

1. Upper tension regulator adjustment

1. Einstellung des Oberfadenspannungsreglers

1. Réglage du régulateur de tension supérieure

1. Ajuste del regulador de la tensién principal

—

NI DS —

At high speed At low speed When stopped

S

The upper tension discs € tighten during high speed sewing, and rise as the machine stops.
Loosen the screws 8 and move the upper tension releaser € up or down and to the right or left to adjust the discs.

Die Oberfadenspannungsscheiben € werden beim schnellen Nahen angezogen und bei stillstehender Maschine etwas
hochgestelit. Die Schrauben @ I5sen, um den Oberfadenspannungshebel € senkrecht und waagrecht einzustellen.

Les disques de tension supérieure @ sont tendus fors d’une couture 4 grande vitesse, et se [event lorsque la machine s'ar-
réte.

Desserrer les vis @ et déplacer le déclencheur @ de tension supérieure vers le haut ou le bas et vers la gauche ou la droite
pour régler les disques.

A altas velocidades los discos de la tensidn principal €@ se aprietan y con la maquina parada se aflojan.

Ajuste affojando los tornillos & y moviendo el aflojador de la tension principal 8 hacia arriba o hacia abajo, a la izquierda
o a la dergcha.

www.loalsalceda.com
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2 Lower tension regulator adjustment

2. Einstellung des Unterfadenspannungsreglers
2. Régtlage du régulateur de tension inférieure
2. Ajuste del regulador de la tension secundario

( Later

Fad

Saoner

Loosen the screws @ at the machine stop position, and adjust so that the tension release lever 8 is on top of the tension
release cam piece &.

Loosen the screw © and move the tension release bar @ to the right or left so that the discs € rise about 0.5 mm at this
time.

Die Schrauben @ bei stillstehender Maschine losen und so einstellen, dald der Spannungsldsehebel & (ber dem Span-
aungsnocken € steht.

Die Schraube 8 6sen und die Spannungsidsestange € waagerecht verschieben, so daf} die Scheiben @ ungefdhr 0.5 mm
angehoben werden.

Desserrer les vis €, 4 la position odl la machine s'arréte, et régler afin que le levier du déclencheur @ soit au dessus de la
pidce de refdchement de tension 8.

Desserrer la vis @ et déplacer la tige de reldchement de tension @ vers la gauche ou vers la droite afin que la disque @ se
leve 80,5 mm.

En la posicién de reposo de la maguina, afloje los tornillos @, y ajuste de tal manera que la palanca de aftojamiento de
tension @ quede arriba de la leva de aflojamiento de tensién ©. .
Afioje el tornillo €@ vy gire la barra de aflojamiento de tension € a ta derecha o la izquierda para gue tenga una separacion
de aproximadamente 0,56 mm entre dos discos @. '

3. Gimp tension regulator adjustment [sub-class ~4)

3. Einstellung des Schnurspannungsregelers {Unterklasse -4}
3. Réglage du réguiateur de tension de guimpe {sous-classe —4)
3. Ajuste del regulador de la tension de cordén {subclase -4)

™\ The upper tension discs @ tighten during high speed sew-
ing, and rise as the machine stops.

Loosen the stop screw § and adjust using the gimp re-
lease pin .

Die Oberfadenspannungsscheiben § werden beim schnel-
len Ndhen angezogen und bei stillstehender Maschine et-
was hochgestelit. Die Schraube @ I6sen um den Schnurld-
sestift & einzustellen.

Les disques de tension supérieure @ se resserrent lors
d'une couture 3 grande vitesse, et 8'élévent lorsque la ma-
chine s'arréie.

Desserrer la vis d'arrét @ et régler avec la broche de rela-
chement de guimpe @,

A altas velocidades los discos de 1a tension pricinpal @ se aprietan y con la maquina parada se aflojan.
Adftoje e tornillo de ajuste @ y ajuste dando vuelta &l aflojador de cordon @.
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[ Clutch Brake Adjustment

Einstellung der Kupplungsbremse

1l Réglage du frein d’embrayage

[t Ajuste del freno del embrague

Unless the ciutch brake is properly adjusted, the machine will stop half way or fail to start, extra power may be required
for operation, and machine durability may be adversely affected,

Wenn die Kupplungsbremse nicht richtig eingestellt ist, stoppt die Maschine zu frih oder 15uft gicht an, die Leistungsauf-
nahme fiir den Betrieb kann sich stark erhhen und die Lebensdauer der Maschine kann herabgesetzt werden,

Si le frein d'embrayage n'est pas correctement réglé, fa machine risque de s’arréter en cours de couture ou de ne pas pou-
voir démarrer; une énergie suplémentaire sera nécessaire pour faire fonctionner la machine, et la longévité de la machine
pourrait s’en ressentir.

Sino se hace un perfecto ajuste del freno del embrague, la méquina se para antes de tiempo o no funcionard y sera nece-
saria mayor potencia para e! funcionamiento y la duracién de la maquina serd menor.

1. Clutch return spring tensicn

1. Kupplungsrijckste%ifederspannung

1. Tension du ressort de retour de I'embrayage

1. Tension del resorte de retroceso del embrague

Loosen the screw & and move the spring adjuster @ to ad-
just the clutch return spring @ to the weakest tension
possible which is sufficient to stop the clutch stopper se-
curely.

Die Schraube @& ltisen und mit dem Federhebel @ eine
moglichst geringe Spannung der Kupplungsriickstellfeder
& einstellen, die jedoch zum sicheren Stoppen des Kupp-
lungsanschiags ausreichend ist.

Desserrer la vis @ et déplacer le régleur du ressort @ pour
régler le ressort de retour de 'embrayags @ 2 une tension
aussi faible que possible suffisant & arréter la butée d'em-
_}  brayage efficacement.

Afioje el tornillo & y mueva el ajustador del resorte € para ajustar el resorte de refroceso dal embrague € 2 que tenga la
tension méas débil posible sin embargo que sea lo suficiente para parar el embrague perfectamente.

2. Clutch start lever clearance

2. Kupplungsstarthebelabstand

2. Jeu du levier de départ de f'embrayage

2. Distancia del resorte de la palanca de marcha del embrague

;" L 7 Loosen the nut @ and turn the bolt @ to adjust the clear-

ance between the clutch lever pin @ and the bolt @ to 0.5
to 1.0 mm at the machine stop position.

Die Mutter @ I8sen und den Abstand zwischen dem Kupp-~
lungshebelstift @ und der Schraube @ durch Drehen der
Schraube @& auf 0,5 bis 1,0 mm bei gestoppter Maschine
einstellen.

Desserrer 'écrou @ et tourner le boulon @ pour régler te
jeu entre ta broche du levier d’embrayage @ et le boulon @
485 mma 1 mmalaposition d'arrét de la machine.

N J

En posicién de reposo de la maquina, afioje la tuerca © y gire el tornillo @ para efectuar el ajuste de que fa distancia entre
el pasador de la palanca del embrague € y el tornillo @ sea de aproximadamente 0.5 ~ 1,0 mm.

- 41 - Model No. LH4-8814




3. Stop spring A tension

3. Anschlagfederspannung A

3. Tension du ressort d’arrét A

3. Tension del resorte de parada A

Turn nuts @ and @ until the lower end of the stop spring
shaft @ is protruding 4.5 to 5 mm from the bottom of the

nut @.

Die Muttern @ und @ drehen, so dal das Ende der Feder-
welie @ an der unteren Seite der Mutter & 4,5 bis & mm

vorsteht.

.

U
H [

0

Tourner les écrous @ et @ jusqu'a ce que 'extrémité infe-
rieure de Paxe du ressort d'arrét @ dépassse de 4,5 a6 mm
4.5-5 mm du fond de I'écrou @&. .

AL

Gire las tuercas @ y @ para que el extremo inferior de eje del resorte de parada @ sobresalga del fondo de la tuerca
aproximadamente 4,5~ 5,0 mm.

4. Clutch pawl A and B adjustment

4. Einstellung der Kupplungsklinke Aund B
4. Réglage des cliquets A et B d’embrayage
4. Aiuste de las uitas A, B del embrague

About 3 mm

Clutch pawl A adjustment

Loosen the bolt @ and move clutch pawl A @ to the right or left so that the shortest distance between the stop cam @ and
the clutch stopper @® is about 3 mm when the point of stop cam piece B @ comes to part @ of stop cam piece A 108
Clutch pawt! B adjustment

Loosen the bolt @ and move clutch pawl B @ up or down so that cluich paw! B @ engages clutch pawi A Bbyltol1B
mm when the point of stop cam piece B @ comes to part ® of stop cam piece A .

Einstellung der Kuppiungsklinke A

Die Schraube @ 16sen und die Kuppiungsklinke A ® seitlich einstellen, so dall der kiirzeste Abstand zwischen dem An-
schlagnocken @ und dem Kupplungsanschiag ® etwa 3 mm betrégt, wenn die Spitze des Anschlagnockens B @ das Teil
@& Anschlazgnockens A @ berihrt.

EinsteHung der Kupplungsklinke B

Die Schraube ® losen und die Kupplungsklinke B @ senkrecht einstellen, so dai die Kupplungsklinke B @ 1 bis 1.5 mm in
die Kupplungskiinke A @ eingreift, wenn die Spitze des Anschlagnockens B @ das Teil @ Anschlagnockens A @ berlhrt.

Réglage du cliquet A d’embrayage

Desserrer le boulon @ et déplacer le cliguet A d’embrayage { vers la droite ou vers la gauche de sorte que Ja distance ia
plus courte entre ia came d'arrét @ et la buttée d'embrayage ® soit d’environ 3 mm lorsque I'extrémité de la piéce B ®
de ta came d’arrét arrive a la partie @ de la pigce A @ de la came d'arrét.

Réglage du cliquet B d'embrayage

Desserrer te boulon @ et déplacer le cliquet B @ d'embrayage vers le haut ou vers le bas de sorte que le cliquet B @
d’embrayage s’engage avec le cliquet A ® d'embrayage d’environ 1 a 1,6 mm lorsque l'extrémité de la piece B @ de ja
came d’arrét arrive 3 la partie @ de la pigce A ) de la came d'arrét.

El ajuste de la ufia A del embrague
Afloje et tornillo € y mueva la ufia A del embrague  hacia ta derecha o izguierda de tal manera que la distancia minima
entre la feva de parada @ y ¢ tope del embrague @ sea de aproximadamente 3,0 mm, cuando llega la pieza B de la leva
de parada @ a la parte @ de la pieza A de la leva de parada @.

El ajuste de la ufia B del embrague

Afloje el tornillo @ y mueva la ufia dei embrague 8 @ hacia arriba o hacia abajo para conseguir que la distancia entre la
uRa A del embrague € v ia ufa B del embrague @ sea de 1,0~ 1,6 mm, cuando & la parte @ de la pieza A de la leva de pa-
rada @ llega al extremo de la pieza Bde la teva de parada &
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Problem Cause Check point Remedy Page s/%
~— Needle bent or blunt. —— Needle ——  Replace the needie. 13
- Needle installed improperly.  |— Needle direction | Pefer to “installation of the | .
needle.
( L . . Aefer to “Threading the uppsr
gg;z; thread J_ Incorrect threading. —— Threading ™| thread and gimp.” 14
[t Upper thread tension too 1 Upper and lower tension Adjust the upper thread ten- 19
strong, regulator tensions sion,
Incorrect needie and shuttle Refer to “Needle and hook 21
timing. timing adjustment.”
4 Lower thread tension too | | Tension of lower thread ten- | | Adjust the lower thread ten- 18
e [ strong. sion adjusting screw sion. y)
lLower thread . i
L—breaks
" | B — r(:}aﬁsean@ fint around bobbin Remove lint and wipe off oif, 20
= Gimp tensicn too strong. o Gimp tension disc tension —1  Adjust the gimp tension. 19
Gimp is not Gimp guide at wrong height ——  Gimp guide height — Re_fer to "Gimp guide position 35
Sewr on ; ) adjustment.”
_
I__“ Gimp guide in wrong side- Refer to “Gimp guide position 35
ways position. adjustment.”
~-— Needie bent or blunt, ——t  Neadle —  Replace the needle, 13
—— Needle installed improperly.  —— Needie direction and height nefer o Mnstallation of the |,
Stitches skip S Q
e ; ; [ i Refertc “Threading the upper
incarrect upper threading, Upper threading thread and gimp.” 14
Incorrect needle and shuttle Refer to “Needle and hook 21
timing. timing adjustment.”
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Problem

Check point

I__Thread loose

Needle breaks }rf

l—(}imp guide breaks
—

| Thr.ead end <l

remains at start —
of sewing

f E—

Cause Remedy Page
R I
i p
| tower thread tension foo I Refer to Lower thread ten- 15
strong. - sion.” -
Upper thread loose. || Tension of upper thread ten- Refer to “Upper thread ten- | g
sion discs ston.
Lower thread loose. .| Tension of lower lension ‘_ R_efei to “Lower thread ien- 18
regulator ! sion.
i J
; , N E Refer to “Installation of the
MNeedle instailed improperty. —  Needls direction and height r—— needle.” 13
Incorrect needie and shuttie Refer to “Needle and hook 24
Hming. timing adjustment.”
—
. . . Adiust the stitch width and
Incerrect stitch width. ~-—  Needle swing | stitch reference position. 36
. . . o . Refer to “Gimp guide position
Gimp guide contacts needle. - Gimp guide sideways positicn  — adjustment.” 35
%
Gimp guide contacts needle N \ tse materials which are less
bar. Workpiece thickness ™ than § mm thick. 36
Gimp guide centacts needle b1  Gimp guide sidewsays position b Re_fer to “Gimp guide position 35
' adjustment.”
1
Gimp guide contacts gimp . : . Refer to “Gimp guide position
trimming knife. Gimp guide height adjustment.” 3
Upper thread scissors toc 1 \ . Refer to “Upper thread scis-
high. Height of scissors D 1 sors adjustment” 33

www.loalsalceda.com
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L Storungy

”

! Geriflener {,m—“
H

Gerl!Sener

L Unterfaden *I

l—Schnur wird picht ]f
! engeniiht

Ubersprungene
Stiche

Ursache Kontrolle r Abhilfe Seite
Verbogene  oder  stumpfe Nadel — “ Die Nadef ersetzen, 13
Nadel

L .
* ) .
—L Falsche Nadelbefestigung — Nadelstellung b [ Siehe “Nadelbefestigung”. 13
. : . Siehe “Einfddeln des Oberfa-
Falsche Fadenfihrung _J—v Fadenfiihrung 1 dens und der Schiur”. 14
Ober- und Unterfadenspan- Die richtige Oberfadenspan-
Zu starke Oberfadenspannung  |— nungsregler mung einstellen. 19
Schlechte Nadel- und Greifer- 1 Siehe “Nadei- und Grelfersyn- 2
synchronisation chronisierung”.
§ | h
Zu  starke Unterfadenspan- . Die Unterfadenspannung rich-
nung ] Unterfadeneinstellschraube T tig einstelien. 18
1
Mit O und Fusseln ver- Die Fusseln und das Of abwi- 20
schmuizte Spulenkapsel schen.
Zu starke Schnurspannung ——  Schnurspannungsscheibe e Ig'r? Schnurspannung einstel- 19
Falsche Hohe der Schnurfih- | | . . || Siehe “Einstellung der Schnur-
rung Schnurflihrungshéhe fiihrung”. a5
Falsche seitliche Position der Siehe “Finstefung der Schnur- 5
Schaurfiihrung. fihrung”,
Verbogene  oder  stumpfe F—i Nada} —1 Ddie Nadei ersetzen. 13
Nadei
Falsche Nadelbefestigung 1 Nadelstellung und Nadelhéhe +— Sishe “Nadeibefestigung”. 13
., (i - Siehe “Einfadein des Oberfa-
Fatsche Oberfadenfiihrung Cherfaden T dens und der Schpus®, 14
Schlechte Nadel- und Greifer- Siehe “Nadel- und Greifersyn- 21
synchronisation chronisierung”. J
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o H

Schlechte i
FaM
|

Gebrochene
Schnurfithrung

T H

Stdrung J

Gebrochene
MNadel

Ursache

( Kontrolle

Zu geringe Unterfadenspan-
nung

Lockerer Oherfaden

Lockerer Unterfaden

Untarfadenspannungsregler

Faische Nadelhefestigung

Abhilfe Seite
Siehe “Enterfadenspannung”. 18
““““ —  Sishe “Oberfadenspannung”. 19
L] Siehe “Unterfadenspannung”. 18
T o . 1
- Siehe “Nadeibefestigung”. 13

Nadaistsliung und Nadethdhe

H

Schiechte Nadel- und Greifer-

Siehe “Nadel- und Greifersyn-

Fadenende
verbieibt am

=
|

Nihbeginn

synchronisation - chronisierung”. a
 E———
i e s s P Die Stichbreite und die Be-
Falsche Stichbrelte Seitliche Nadelbewegung ] zugslinie einstellen. 30
Schrurfihrung berdibrt Nadel %eitliche Schnurflihrungsposi- ] S_@ehe "Ejnsteltung der Schrug- 25
tion Hihrung”,
Schnurflilrung beriihrt Nadel- - Nihgut mit einer Dicke von
stange Materfaidicke ™ weniger als 6 mm verwenden. %6
1
Schnurfihrung berishr: Nadel S‘estlxcht—: Schnurfihrungsposi- S!ehe I%!nsteilung der Schnur- a5
tion fiihrung”™,
Schnurfithrung beri]hn—! N ., e Siehe “Einsteliung der Schnur-
Messar J— Schnurfiihrungshohe 1 fhrung™ 35
Zu hohes Oberfadenmesser Messerhdhe .| Siehe “Einstellung des Oberfa- 33

-

denrmessers”.
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Probléme Cause Point g vérifier Remaéde Page
Adguille tordue ou dmoussée —  Alguille — Remplacer ['aiguille. 13
Aiguilie mal instaliée L—  Sens de |'aiguilte —d - Afoir “installation de Faiguille.” 13
e e . . . . Veir “Installation du fil su-

Le fil est mal installé ——  Mise en place du fil e " : ., 14

Le fil supérieur périeur et de la guimpe.

se casse

. " - Tension des régulateurs de
;F:::zlon du B supérieur rop | tension supérieure et infé- —— Régler & latension correcte. 19
rigure

Mauvaise synchronisation de Voir “Synchronisation de 1'ai- Py
aiguilie et de la navetite guilte st du crochet.”
Le tension du fit inférieur est Vis de réglage de fa tensiondu | | Régler la tension du 8l infe- 18
trop forte. fil inférieur rieur.

Le fil inférieur

se casse
Huile ou peluche autour du Retirer la peluche et éliminer 20
boitier de fa bobine I'huile,
La tension de fa guimpe est Tension du disque de tension | Régter la tension de 2 guimpe 20
trop forte, de guimpe

La guimpe n'est Le guide de guimpe est & la . . Voir “Réglage de position du

pas cousue mauvaise hauteur. -1 Hauteur du guide de guimpe — quide de guimpe.” 35
Mauvais sens de la position Voir “Réglage de position du 25
du guide de guimpe gulide de guimpe.”
Aiguilie tordue ou érmoussée —1  Aiguiile —  Remplacer l'aiguille. 13
Aiguille mal instailée — gii‘;l‘;“’ de la direction de I'al- 1 o0 vingtattation de Faiguille.” 13

Points sautés —
Tension du fil supérieur incor- . . Voir “instaliation du fil su-
recte Mise en place du fil périeur et de fa guimpe.” L
Mauvaise synchronisation de Voir "Synchronisation de Vai- 21

Vaiguilte et de la navette.

_.4'7_

gulitle et du crochet.”

Modet No. L.H4-B814




Probleme

E:il lache —

L'aiguille se casse

Cause Point a vérifier Remede Page
La tension du fit inférieur est | I — e oir "TBnsion du fil inférieur.” 18
trop ferte.
" - . | Disques de tension du fil su- Voir  “Tension du fil  su-
Le fil supérierur est lache, périeur périeur,” 18
Le fil inférieur estl&che, — Begulateur de tension infé- — Voir “Tension du fil inférieur. 18
LeRHre

Aiguille mal installée — ;:;;;fur et direction de fai- i»ww Voir “Instaliation de aiguille.” 12
Mauvaise synchronisation de Voir *Synchronisation de I'ai- 71
Vaiguilie et de la navetie guilie et du crochet.”

Mauvaise largeur du point - Balancement de I'aiguille | Régler la largeur du point et fa 30

position de référence du point

ie guide de guimpe est en

- ’ s W —i Le guide de guimpe est posi- | Voir “Réglage de position du a5
contact avec Iaigullle. tionné de cHté. guide de guimpe.”
Le guide de guimpe est en " . .
— contact avec fa barre 3 al- [—— Epaisseur du Hssu. —— g{riie;%esa;;:frde moias de 36
guilie. P )
Le guide de Le guide de guimpe est en Le guide de guimpe est posi- Voir “Réglage de position du a5
guimpe $€ cas8e. cortact avec Paiguille. tionné de ¢dté. guide de guimpe.”
te guide de guimpe est en  emas . .
L} contact avec le couteau rafrai- —— Hauteur du guide de guimpe.  — VS{;Q g:gizignt; rie” position du 35
chisseur de guimpe. g guimpe.
i Boutdefil B
restant au début tes ciseaux du fit supérieuwr | | Loiteur des ciseaux D |1 Voir “Réglage des ciseaux du 2

de la couture

}”_

sont trop haut,

i supérieur.”

- R -




—

I Elhilo superior
se corta

T

Verificar

Solucion

Ef hilo inferior
Lse corta j

No se cose el
corddn

Se saltan las
puntadas

ja y el cangreic

..“49,...

cangrejo”.

—
Aguja defectuosa —  Laaguja —— Cambiarde aguja. 13
‘s , 4 bi locad Lz direccién de la sauia __m' Consulte la seccion "Instala- 13

aguja no esté bien colocada  |—— eccid guja. ¢ién de la aguja”.
Consulte la seccion "Enhebra-
Mal enhebrado i Elenhebrado —1 do del hilo superior y del cor- 14
dan”.
La tensidn del hilo superior es La tension del reguiador de | © Ajustar la tension del hilo su- 19
demasiado fuerte tension principal y secundario perior,
. e Consulte la seccidn “Ajuste de
Mala sincronizacion de la agu- Y S A
jay el cangreio sincronizacion de la aguja v el 21
cangrejo”.
La tensién del hilo inferior es | | El tomiflo regulader de ten- Ajustar la tensién del hilo infe- .8
demasiado fuerte sidn del hilg inferior rior.
La caja de ia bobina esta sucia . .
de poivo & aceite Limpiar el poivo v acsite, 20
La tensidn del corddn es de- La fuerza de! disco de tensién ; » i
masiado fuerte " de corden — Ajustar la ension del cordén. 18
. . Consulte 1a seccitn "Ajuste de
ta altura de iz guia de corddn . , . L ; N
NG €8 SOrTecta La altura de fa guia de cordén  —— Ségﬁ)stuon de iz gula de cor 35
La posicidn de derecha e iz- Consuite la seccion "Ajuste de
quierds de la guia de cordon la posicion de la guia de cor- 35
no 85 Cofrecta dén”.
Ag&ja defectuosa 1 Laaguja F-—1  Cambiar de aguja, 13
La colocacion de is aguja no La direccién y altura de la agu- Censuite la seccidn "instala- 13
es cotrecta ja cién de la aguja”,
Enhebrade incorrecto del hilo . Consulte la seccion “Enhebra-
superior Bl enhebrado superior ~—  do del hilo superior v del cor- 4
dén”,
. o R Consulte ia seccidon “Ajuste de
Mala sincronizacidn de la agu sincronizacion de la aguja y el 21

Mode! No, LH4-B814




Problema

1 La puntada queda

fioja

- T ——

_f

agm

Y espuUes de coser

" queda el extremo

e
m Se guiebra ta .
| aguja
L

F;e quiebra i
de cordon

I—— L siado alta

Causa

1 Verificar
i

o

las tijeras de hilo superior”,

Solucién Paginal
— _
r 1 -
La tensién del hita inferior as L Consiite la seccién "Tension 18
demastado fuerte del hilo inferior”.
——— S
. . . || Le tensidn de los discos de Consulte la seccion “Tension
] i hifo superior estd flojo tension de hito superior del hilo superics”, 18
S I
i N N
La fuerza del tornilic de regu- o i i
——  El hilo inferior estd flojo tador de la tension de hiio in- goln:_ir?t_e f!a _sergcaon Tensidn 18.
ferior el hilo inferior”, :
| .
T !
. s La direccién y la altura de ls Consufte la seccidn “instala-
L& aguja no esta bien colocada aguia T cion de la aguja”, 13
e : ]
Mata d } Consulte fa seccion “Afuste de i
" egsgr;crontzaclon & la agu sincronizacion de 1a aguja v ef 21 I
#y ngrejo cangrejo”. i
] _ !
WEI ho de | ] o i ho v i l
ancho de la puntada no es - , Ajustar ef ancho vy ia posicién J
COrrecto —— El movimiento de la aguja " de referencia, 30 ;
et — —' :
ta guie de cordén toca a la La posicion de derecha e iz- L i(e::onz::z?é? chféonui':;gitigﬁ 35
aguja quierda de la guia de cordén dég" g !
L . — L.
m 1 .
La guia de corddn toca a ka ba- N - Usar materiales de grosor me-
rra de aguja I—‘ El espesor del material T hor de 6 mrm, 36
, . r s N Consulte ia seccidn “Ajuste de T
La guia de corddn toca 2 la La posicion de derecha e iz- B : -
aguja quierda de la guia de cordén L;aés,?smlon de fa gula de cor 3
T
La guia de corddn toca af filo Consulte la seccion "Ajuste de
=1 movibie de cortader de cor- - Elaitodela guia de cordén — la posicion de la guia de cor- 35
Ld(’m Ldon”
. - j
La aftura de la iijera s dema- La altura de la-tijera j Consulte la seccion “Ajuste de a3
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