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MAQUINA PARA COSER EN PESPUNTE RECTO, SUPER RA-

PIDA, TRANSPORTE NORMAL, CON INVERSOR DE PUNTADA.

920

1920

20
1920

AT TE T PTF S W FE G IT P A

[Rrsanisery
-

SERIESZ0:
Gario can canilla tipo Standard
SERIE 1920:

Garhio grande can canilla sspecial, con aprox, 60%
s capacided de hilo que una canilla tipo stendard

8

CARACTERISTICAS NOTABLES: - Lubricacion automética.

- Ejes principales montados sobre rodamientos blindados con lubricacion parmanante.

- Tita-hilo articulado con doble apoyo an rodamiantos,

- Garfio rotativo con librador de hile y lubricacidon independienta y regulable,

! [
Madeslos -ZE @ L-M-P L'i ﬁ Ralicheliioh i’-{i {E} .—] MOTOR
T

920-240 45 | 4400 P 85 . . . .
920-340 4.5 4.200 P 85 s [ ] L] = _
920-144 4.5 5.000 L 85 [ ] [ ] L] [ ] E
920-244 a5 | 4700 M 8,5 = N n . g
920-145 45 | 5000 L 8.5 . . . . ;
920-245 45 4.700 M 8.5 ] L] | ] o
920-376 a5 | az00 | # 85 » . . . =
920-475 45 4.000 M-P 8hb [ ] [ ] [ ] [ ]




MAQUINA PARA COSER EN PESPUNTE RECTO, ALTA VELO-
CIDAD CON TRANSPORTE DE AGUJA SINCRONIZADO CON

EL TRANSPORTADOR INFERIOR, CON INVERSOR DE PUNTADA.

922

1922

www.loalsalceda.c

1922
g SERIE 922 Y (5 e ll“
-m-----!—I I\:/I
s .| SERIE 1922 I ° %i
i
e

TRANSPORTE POR AGUJA:
Transporte normal y por aguja,

en consacuencia, evitar las arrugas v desplazamientos.

Para todas las costuras en las que se requiere un transporte simultdneo de las capas de material a coser y,

|
Modelos :E] @ L-M-P ti n! L i‘h‘l {@ E] MOTOR

822-316 4.5 3.800 o B85 = ] u ] £
922-415 45 | 3s00 | mpr | 8BS . “ . . 3
922 245 45 | 4000 | M 85 . . “ = %
922-345 45 | 3800 P 85 . . . . >
922-147 45 | 4.400 L 85 s = = . o
922247 45 | ao00 | M 85 . . . -
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Modelos 920 Y 1920 convencionales

ESQUEMAS

SUBCLASES ] APLICACIONES ] ACCESORIOS |
" @‘ h
920-101 Para trabajos de tapiceria en piel, ante, na- ' o
1Tajidos ligeros = 1,2} pa, etc. con prensatelas de rulata, § 25 v Ruleta 924700 \|
920-201 v @32 Transpﬂr‘tad?r 8116 00 | !
{Tejidos medianos = 1.5) Faso de dientes: 1,2 v 1,56 mm. Placadeaguja 811701
Paso de aguja: 1,6 y 2.2 mm. L _@:’ =
Para coser al borde derecho a medida fija, e
920-120 en tejidos ligaros y medianos. bl
iTejidos ligeros = 1,2 = Prensatelas 924120 l §|
820-220 Distancia de la costura al borde: 1, 2, 3y Transportador 911620 2 | t‘
(Tejidos medianos = 1,5 | 4 mm, Placadaaguls 9117 H0 i
Paso de dientes: 1,2y 1.5 mm. a 7
o Para coser al borde jzqdo. & medida fija, ,;L. y
en tejidos ligeros y medianos. T
(Tejidos ligeros = 1,2) 5 e . B | i
i Distancia de la costura al borde: 1, 2, 3y F'[a nsd o 8971775 . I
(Tejidos medianos = 1,5) | 4 mm. RRRrRREE N
Paso de dientes: 1.2 y 1.5 mm. i
Para trabaj | feccién sobre teji |8
3 ara trabajos en 18 confeccidn sobre 1eji- [a® Ny
{Tajidnsgfrgalgi - 12) dos ligeros y medianos, en ropa para se- Prensatelas 921545 ! 5|
920-239 g fiora y caballero, ropa de cama v de mesa, Transportador 92 16 39 : [
(Tejidos mediancs = 151 camisas, delantales, batas, etc. Flacade aguja 921739 } j_
; Paso de dientes: 1,2 y 1,5 mm. g
0y
L_l‘:é"
S . ; g R
920-240 Para trabajos en la confeccion sobre teji- . ¢
(Teiidos mwdiancs = 1.5) dos medianos y pesados, en ropa para se- Prensatalas 91500 l Y
970-340 c ficra y caballero, ropa de cama v de mesa, Transportador 971 16 40 .,
(Tejidos o = 8 camisas, delantales, batas, atc, Placade aguja 9117 40 ¥ I ”-'
d Paso de dientes: 1.5y 1.8 mm. & :
e
[Tejidos muy ligeros = 0,75) Para trabajos en la confeccion sobre teji- “\\
920.144 dos ligeros, en vestidos, camisas, blusas, | Prensatelas 921545 ]
{Tejidos ligeros = 1,2) ropa interior, cortinas, visillos, etc. Transportador 52 16 44 1 |
 920-244 Paso de dientes: 0,75 - 1,2 y 1,5 mm. Placs de aguja 92 1744 Ak
(Tejidos medianos = 1,5) 5 A
[
0-1h P trabaj I faccid b | ©
(Tejidos ligeros = 1.7 ara trabajos en la confeccién sobre teji- -
" 92‘3345 o dos ligeros y medianos, en ropa para se- Prensatelas 921645 l R
Tejidos medianos = 1,5) | 7ora y caballero, ropa de cama, de mesa, |wlfansportador 911645 : !
920-345 ! CEFHiS-HE, dﬁ}ﬂn’tﬂlﬁ, batas, etc. Placa de aguja 911745 | i } | L
{Tejidos pesados = 1.8} Paso de dientes: 1.2 - 1.5y 1.8 mm, 5
Para trabajos en la confeccién sobre teji-
920-346 dos pesados, an ropa para sefiora y caba-
{Tejidos pesados = 1,8) llero, ropa de trabajo y deportes, pana, Prensatelas 9051546
920-446 cortinas, otc. Transportador 911648
(Tajidos muy pesados=2,1) | Ancho del transportador: 14 mm. Placa de aguja 9117 48
Faso de dientes: 1.8y 2,1 mm.
920-275 . ; ; =)
{Tejidos medianos = 1,5) Para trabajos en la confecciton sobre teji- }
920-375 dos medianos y pesados en ropa para se- | Prensatelas 921548 .
{Tejidos pesados = 1.8} fiora y caballero, ropa de cama y de mesa, Transportador 925 1675 2 |
a20.475 i camigas, delanteles, batas, otc. Placa de aguja 92517 75 i ! J
(Tejidos muy pesados=2,1) | Paso de dientes: 1.5- 18y 2.1 mm. ﬂ/

S = Standard

* Indicar las medidas deseadas.




Modelos 920 Yy 1920 corta-hilos

SUBCLASES APLICACIONES ACCESORIOS ESQUEMAS
L]
920-101/3 P:rae:r:bafus de 'lapltcjrla s; puil, an:;:,z :a-
(Tajidos ligeros = 1.2) pa, . con prensatelas ruleta, By Ruleta 924700
920.201/3 E vy @32 _ Transportador 903601
reonmomiurian. = 1.8 Paso de dientes: 1.2y 1,5 mm. Placa deaguja 90 37.01
Paso de aguja: 1.5 y 2.2 mm.
Para coser al borde derecho a madida fija,
920.120/3 gn tejidos ligaros v madianos. Prarsandias 57 41 20
[Tejidos ligeros = 1,2) e ’ Transportador 923620
9303 Distancia de la costura al borde: 1,2, 3y Placa de aquia 32 37 20
(Tejidos medianos = 15 | 4mm. Mo
Paso de dientes: 1,2 v 1.5 mm.
Para coser al borde izqdo. 8 medida fija,
_— ﬁ-Im,fa - an tejidos ligeros y medianos, Prensatelas g7 41 25
ejidos ligeros = 1, i ; Transportador 92 3625
) 920.2'25;3 Distancia de la costura al borda: 1, 2, 3y Placa deaguja 923725
{Tejidos medianos = 1,5 4 mm.
Pasc de dientes: 1,2 ¢ 1.5 mm,
920-235/3 Para trabajos en la confeccitn sobre teji-
Teiid adi o dos medianos y pesados, en ropa para se- Prensatelas 921548
(Tejidos medianos = 1,5) ;
920-335,3 ;'-ma ¥ cabalia:p, n::nr.-at de trabajo y depor- Transportador 926 36 35
o i es, pana, cortinas, etc, Placa de aguja 9263736
(T pesades = 1.8) Paso de dientes: 1,5 y 1,8 mm. -
- 920-0:44 /3
(Tejidos ";;EL[I'Q‘EFUE = 0.75) |  Para trabajos en la confeccién sobre teji- | Prensatelas 92 1545
- : 44/3 dos ligeros, en vestidos, camisas, blusas, Transportador 92 36 44
(Tejidos ligeros = 1,2} ropa interior, cortinas, visillos, etc, Placa de agujs 92 37 44
o medmm et Faso de dientes: 0,75 - 1,2y 1,5 mm; i
ejidos medianos = 1,
S o013
{Tejidos ligeros = 1.2) Para trabajos en la confeccidn sobre teji-
920-245/3 c dos ligercs y medianos, en ropa para se- Prensatelas 921545
(Teiid : - fora v caballero, ropa de cama, de masa, Transportador 92 36 45
e =iLb camisas, delantales, batas, etc. Placadeaguja 923745
iFajidion peasdoy = 1.81 Paso de dientes: 1,2 - 1,5y 1,8 mm.
ol s SEIIE tfah:ius en |a confeccidn sobre taji-
; - 08 pesados, en ropa para sefiora y caba- Pransatelas 905 1546
(Tl Sotpion = 19| Jor, ova, do o . departe, par, | yanaporaer 913046
{Tejidos muy pesados=2,1) Ancha del transportador: 14 mm. Macs desgule ‘S147M
Paso de dientes: 1,8 v 2.1 mm.
- i
1Taﬁdnsﬁﬂe§zﬁ 01 = 4B Para trat?ajns en la confeccién sobre teji- "
920.375/3 :ns rnedugnﬁls ¥ pﬁsad;:s arn ropadpara sa- ;ransatalasd ﬁ;gd?g
il = ora y caballero, ropa de cama y de mesa, ransportador
(TR peis ~ 180 camisas, delantales, batas, etc. Placa de aguja 9253775
(Tejidos muy pesados =2,1) Paso de dientes: 1,5 1,8 v 2,1 mm,
- 920275 2/3 Para trabajos en la confeccitn sobre teji-
IT”'“’%"‘;‘;‘E";%: 1,81 dos medianos v pesados en ropa para se- Prensatelas 921548
Nk 2 fiora v caballero, ropa de cama vy de mesa, Transportador 925 36 75
(Tejidos Pﬂ?ﬁdgﬁa- 1.8 camisas, delantales, batas, etc, Placa deaguja 92537 75z

{Tejidos muy pesados=2,1)

Paso de dientes: 1,5- 1,8 ¥ 2,1 mm.

S = Standard

* Indicar las medidas deseadas.




Modelos 922 y 1922 convencionales

i

{Tejidos medianos = 1,5)

camisas, delantales, batas, etc.
Paso de dientes: 1.2y 1,5 mm,

Placa de aguja

SUBCLASES APLICACIONES ACCESORIOS ESQUEMAS I
o~
. 922 101 Para trabajos de tapiceria en plel, ante, na Ruleta 822 4700 . "-,
{Tejidos ligeros = 1,2 pa, ete. Transportador 922 1601 ! | I‘u
(Teiidos mecianos = 1,5) | P25 de dieftes: 1.2y 1.5 mm. Placa desgujs 5221701
J ) ,-/r
922-315 Para trabajos en la confeccion sobre tefi- | poocaians 9223515
(Tejidos pesados = 1.8) dos pesados, en ropa de vaguercs y de- Transportador 922 18 15
97415 portes, chaguetas, abrigos, etc. Placa de agujs 9223715
(Tejidos muy pesados =2,1) Paso de dientes: 1,8y 2.1 mm.
Para coser al borde derecho a medida fija,
932120 en tejidos ligeros y medianos. Premsatalas 922 41 20
fréfdostigeres = 1,2 - Transportador 9221620
922-220 Distancia de la costura al borde: 15-2-3 y Placa de agujs 922 17 20
Tejidos medianos = 1,5) 4 mm.
Paso de dientes: 1.2y 1,5 mm,
522.144 Para trabajos en la confeccion sobre teji-
. dos ligeros y medianos, en ropa para se- Prensatelas 9221544
1Tﬂlldﬂsgggﬁéﬁ =12 fiora y caballero, ropa de cama y de mesa, Transportador 922 1644

922 17 44

Tajidos pasados = 18]

588
Paso de dientes: 1.5 v 1,8 mm.

Placa de aguja

B2 1767

» 922-245 - = W
{Tejidos medianos = 1,5) rera UmbAos 81 18 COMBcClon OB IR || e OYEIGEE |
dos medianos v pesados, en ropa para se ,
922-345 : ) Transportador 922 1646 |
; fiora y caballero, ropa de trabajo v de - i
{Tejidos pasados = 1,81 portes, pana, cortinas, etc Placade aguja 9221745 |_|
977.445 : PRNSSGOTHNGS. SiE: . y
ITeidos moy pessdos=2.7) Paso de dientes: 1.5-18yv2,1 mm. ,@/
Para trabajos en la confeccién sobre teji- el T
'3 922-346 = dos pesados, en ropa para seffora v caba- Prensatelas 922 1536 L
[Tejidos pesados = 1,8 llero, ropa de trabajo y deportes, pana, | Transportador 922 1646 ! |J
: 902446 cortinas, etc. Placa de aguja 92217 48 | P
(Tejidos muy pesados =211 | pggs de dientes: 1,8 v 2,1 mm. iy
i 922047 Para trabajos en la confeccidn sobre teji- i
| Tejidos muy ligeros = 0,75) dos ligeros, en vestidos, camisas, blusas, Prensatelazs 922 1545
_ maa7 ropa interior, cortinas, visillos, etc, Transportador 922 1647
{Tejidos ligeros = 1,21 Especial para conseguir costuras super li- Placa de aguja 922 1747
922-247 gai.
{Tejidos medianos = 1,5} Paso de dientes: 0,75 - 1,2y 1,5 mm. ©
Para trabajos en la confeccién sobre teji- ]
gaz-257 dos medianos y pesados, en ropa para se- Prensatelas 922 1536 E
{Tejides medianos = 1,5 flora y camiserla. ) Transportador 522 16 57
923-357 Especial para conseguir costuras super li-
%]

9222672
(Tejidos medianos = 15]
922-3577
(Tejidos pesados = 1,8}

Para trabajos en la confeccidn sobre teji-
dos medianos y pesados, en ropa para sa-
fiora v camiseria.

Especial para conseguir cOsturas super
lisas, sin deslizamiento del tejido

FPaso de dientes: 1,5-1,8 mm.

Prensatelas
Tranaportador
Placa de aguja

922 1536
8922 1657
B221767 2

G

5 = Standard

* |ndicar las medidas deseadas.



Modelos 922 Y 1922 corta-hilos

[Tejidos medianos = 1,5

Faso de dientes: 1.2 ¥ 1.5 mm,

Flaca de aguja 9223701

o

|  suscLases APLICACIONES ACCESORIOS |  ESQUEMAS |
O™,
922-101/3 _ : ; Rulets 9224700 \
(Tejidos ligeras = 1,7 Fara trabajos de tapiceria en piel, ante, na- \
g 922?24]1;‘3 ey Transportador 8223601 .'

.i. SR ::,?_
* F _f' - ._51'- Cdd it
822-M5/3 Para trabajos en la confeccidn sobre 1aji- 3 a F
(Tejidos pesadas = 1,8) dos pesados, en ropa de trabajo y de- Prensatelas 8223515 |
522-415/3 portes, abrigos, bolses, toldos, etc, Transportador 322 36 15 | |
{Tajidos muy pesados =2, 11 Paso de dientes; 1,8 v 2,1 mm, Placa de aguja 922 37 15 mw o L
& #
o
Para coser al borde derecho a madida fija, '_f@‘a\
932-120/3 en tejidos ligeros v medianos, -
iTejidos ligeros = 1,2) - Prensatelas 9224120 -
922-220/3 Distancia de fa costura al borde: 1, 2, 3y E“"md?r 922 36 20 ll
(Tejidos medianos = 1,5 4 mm, aca de agujs 92237 20 | /
Paso de dientes: 1,2 y 1,5 mm. &
"

922-146/3
[Tejidos ligeros = 1.2}
922-248/3
{Tejidas medianas = 1.5

Para trabajos en la confecclon sobre teji-
dos ligeros y mediancs, an ropa para se-
fiora y caballero, ropa de cama v de mesa,
camisas, delantales, batas, etc,
Paso de dientes: 1,2 v 1.5 mm.

Pransatelas 8522 1544
Transportador 59223648
Place de aguja 922 37 46

922-037/3
[Tajidos muy ligeros = 0,78)
9221373
{Tejidos ligeros = 1,2)
822-237/3

(Tajidos medianos = 1,51

Para trabajos en la confeccién sobre teji-
dos ligeros, en vestidos, camisas, blusas,
ropa interior, cortinas, visillos, etc.
Especial para conseguit costuras super
lisas.

Paso de dientes 0,75:1,2 v 1,5 mm.

Prensatelas 9221545
Transportador 922 36 37
Placa de aguja 922 37 37

922-27R/3
|Tejidos medianos = 1.8

922-376/3
{Tejidos pesados = 1,8)

920-475/3

(Tajidos muy pesados=2,1)

Fara trabajos en la confeccitn sobre teji
dos maedianos y pesados en ropa para se-
fiora ¥ caballero, ropa de trabajo v depor-
tes, pand, cortinas, ete.

Paso de dientes: 1,5- 1,8y 2,1 mm,

Prensatelas 822 1535
Transportador 922 36 75
Placa de aguja 9223775

922.275273
{Tejidos medianos = 1,5
822 -352i3
{Tejidos pesados = 1,8)
220-4752/3

[Tejidos muy pesados =2, 1}

Para trabajos en la confeccidn sobre teji-
dos madianos y pesados en ropa para se-
fiora y caballero, ropa de trabajo v depor-
tes, pana, cortinas, etc.

Paso de dientes: 1.5 - 1,8y 2,1 mm

Pransatelas 9221535
Transportador 922 36 75
Placa de aguja 92237762

922-257/3
{Tejidos meadianos = 1,5}
822-367/3
I Tejidos pesados = 1,8)

Para trabajos en la confeccion sobre teji-
dos medianos y pesados, en ropa para se-
flora v camisaria.

Especial para conseguir costuras super
lisas. Paso de dientes: 1,5 v 1,8 mm.

Prensatalas 922 15 36
Transpartador 922 36 57
Placa de aguja 9223757

923-2672/3
Tejidos medianos = 1.5)
922-357Z/3
{Tejidos pesados = 1,8)

Para trabajos en la confeccion sobre teji-
dos medianos y pesados, en ropa para
sefiora y camiseria,

Especial para conseguir costuras super
lisas, sin deslizamiento del tejido.

Paso de dientes: 1.5y 1,8 mm.

Prensatelas 922 1538
Transportador 922 36 57
Placa de aguja 32237567 2

S = Standard

* Indicar las medidas dessadas.




INSTALACION DE LA MAQUINA

MOTOR

Una vez realizada |la conexién eléctrica, observe si la méquina gira en el sentido correcto
—hacia adelante— . En caso contrario, deben conmutarse los conductores de la caja de bor-
nes del motor.

Acoplamiento de la palanca rodillera.

Después de situada la méaquina justamente sobre los
apoyos de bisagra y amortiguadores del tablero, puede
proceder al ajuste de la palanca rodillera de elevacién del
prensatelas.

Su mecanismo va completamente oculto e incorporado
en el interior del brazo y placa. Para su puesta en fun-
cion, usted unicamente tiene que coger la palanca
completa e introducir el bulén B en el tubo transversal de
la placa E hasta su tope, de modo que perciba el clic de
su enclavamiento.

Siempre que desee levantar la maquina de su tablero o

volcarla sobre él, no se olvide de retirar antes la palanca
rodillera.

Correa trapecial

Siempre gue sea necesario sacar.la correa trapecial des-
montela primeramente de la polea del motor,

Cuando sea preciso cambiar la correa trapecial desmonte
la defensa de proteccién de la misma, aflojando pre-

viamente los tornillos de ensamble, pero sin necesidad
de extraerlos.
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INSTRUCCIONES GENERALES

CAPSULA Y CANILLA

Modo de sacar la capsula del garfio.

Devanado del hilo inferior en
la canilla.

Curso del hilo:

1. Porta-bobinas (no represen-

tado).

Guia-hilo.

Discos del tensor.

Canilla.

Tornillo de fijacién.

1 Tornillo de regulacién (gra- P
dua la cantidad de hilo
arrollada en la canilla).

Td Tensor del devanador.

C Correa trapecial.

P Palanca de embrague.

. ot B

Colocaci6n de la canilla en la cdpsula y enhebrado del hilo inferior

REGLA PRACTICA:

Para montar la cépsula en el garfio, el hilo debe estar tirando de la
canilla en el sentido que indica la flecha de la figura v con una lon-
gitud aproximada de 6 a 8 cm.



ENHEBRADO DEL HILO SUPERIOR

Curso del hilo:
1 Guia hilo del porta-bobinas
(no representado).
2 Perno guia-hilo.
3 Pre-tension.
4 Discos del tensor.
5 Muelle recuperador.
6 Gancho guia-hilo.
7 Palanca tira-hilo.
8 Guia-hilo inferior.
9 Guia del porta-agujas.
10 Aguja. Enhebradade iz-
quierda a derecha.

MODO DE SUBIR EL HILO INFERIOR

10



TENSION DE LOS HILOS

Reglaje de la tension del hilo inferior REGLA PRACTICA

Girando el tornillo T1 a la derecha, au - La tension del resorte es correcta cuando es
menta la tensién del hilo, girandolo a la justamente sufl-::n_a-nte para sostener la _cépsu!a
izquierda, disminuye. El tornillo T2 sujeta y ce!nllla sugpendlda del extremo del hilo de la
anicaente.sl resor do tanEiAn. canilla y baja lentamente cuando se le sacude.

WWW.I0

Girando a la derecha,
la tensién aumenta.

Girando a la izquierda,
la tension disminuye.

Reglaje de la tension
del hilo superior

Girando a la derecha, la tensién aumenta 0-1-2-3-4-5-6-7-8-9

Girando a la izquierda, la tensién disminuye 9-8-7-6-5-4-3-2-1-0

11
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www.loalsalceda.com

TENSION DE LOS HILOS SUPERIOR E INFERIOR

El buen aspecto de la costura y su solidez
dependen, en primer lugar, del reglaje con-
veniente de las tensiones de los hilos.

1. Las tensiones del hilo superior y del hilo
inferior son buenas, si el enlace de las pun-
tadas estd en medio de las dos telas.

2. La tensién del hilo superior es demasiado

Regulacién de la presién del prensate-
las.

El ajuste de la presion se hace por medio de
un destornillador al actuar sobre un tornillo
oculto en el brazo de la méquina.

Girando el tornillo a la DERECHA, la pre-
sibn AUMENTA vy a la inversa DISMINU-
¥E.

Aguja

La ranura larga debe encontrarse a la iz-
quierda y, en consecuencia, la ranura corta
debe quedar frente al garfio.

Reglaje de la longitud de puntada y
conmutacién de |la puntada hacia atrés.
La longitud de las puntadas se regula por

medio del mando regulador de puntada M,

desde un wvalor nulo 0 —la tela no
avanza—, hasta un valor maximo 5, cre-
ciente a medida que se gira més el mando
M a la derecha. Por el contrario, a medida
que se gira el botdn hacia la izquierda, la
longitud de la puntada disminuye.
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fuerte o la tensién del hilo inferior dema-
siado floja, si el enlace ests visiblemente
por encima de la tela.

3. La tensién del hilo superior es demasiado
floja o la tensién del hilo inferior demasiado
fuerte, si el enlace estd visiblemente por de-
bajo de la tela.

Pulsando la palanca de inversién P hasta su
tope inferior, la maquina cose hacia atrés,
con el mismo largo de puntada que habia
sido ajustada para coser hacia adelante por
medio del mando M.
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ENTRETENIMIENTO DE LA MAQUINA POR LA OPERARIA

Limpieza

Con objeto de garantizar un buen funcio-
namiento de la maquina, es indispensable
llevar a cabo su limpieza segin indicamos
a continuacion:

Durante el cosido se forman residuos de
hilo, particularmente alrededor del garfio
rotativo (lanzadera), que pueden entorpe-
cer el buen funcionamiento de la maqui-
na. Es absolutamente necesario eliminar-
los con frecuencia, como minimo una vez
a la semana.

Para limpiar las piezas dispuestas debajo
de la placa y, por consiguiente, las piezas
del garfio, se ha de inclinar hacia atras la
cabeza de la maguina (retirando la palan-
ca rodillera y desmontando la correa tra-
pezoidal de |a polea del motor).

Se debe quitar de vez en cuando la tapa
frontal y la placa de aguja. Con un pincel
o trapo blando se limpian entonces todas
las piezas visibles, en especial la barra de
aguja y su mecanismo de accionamiento,
el garfio rotativo, el transportador de la
tela y la placa de aguja, con objeto de eli-
minar la suciedad y residuos que se for-
man durante el cosido.

NORMAS DE ENGRASE

Lubricacion

Las maquinas REFREY industriales, estan
dotadas de un sistema de lubricacibn
multiple:

a) Rodamientos estancos de lubricacién
permanente en los ejes de accionamiento
de brazo y placa. Por el empleo de estos
rodamientos de gran durabilidad y nulo
entretenimiento ha sido posible anular el
sistema de lubricacién central, hasta
ahora necesario en maquinas de alta velo-
cidad.

b) Lubricacién por chapoteo en los meca-
nismos fundamentales, situados en la car-
casa de la placa base.

¢) Lubricacién por capilaridad mediante
mechas ramificadas a algunos otros 6rga-
nos.

d) Lubricacién automética del garfio rota-
tivo.

Por este sistema de |lubricacién combina-
do, estas maquinas se engrasan con un
entretenimiento MINIMO, segin se des-
prende de las siguientes instrucciones:

A pesar de los rodamientos estancos de
lubricacién permanente, del engrase auto-
matico del garfio y de la lubricacion por
chapoteo de algunos mecanismos, hay al-
gunos puntos en la maquina que la operaria

debe engrasar de vez en cuando, seglin se
indica a continuacién, teniendo cuidado de
no echar mucho aceite de modo que este
sobresalga de los engrasadores y ensucie la
labor.

13



1. Engrase con frecuencia con un
buen aceite de méaquinas de coser:

Aceite fino REFREY para méaquina de
coser. Viscosidad a 50°C, de 1,75 a
1,80° Engler.

(O Barra de aguja (mechas del casquillo su-
perior e inferior).

(O Mecanismo de accionamiento de la
barra de aguja (engrases y mechas).

(O Estos 6érganos son facilmente accesibles
retirando la tapa frontal.

(O Engrase superior de la cabeza.

2. Engrase de vez en cuando (semanal-
mente):

7 Mecanismo de elevacién del prensate-
las.

<~ Canillero.
Todos los demé&s engrasadores con
cierre a bola.
Todos los agujeros de engrase sefiala-
dos en rojo.

3. Aifada aceite:

> En caso necesario reponga el aceite del
depdsito de lubricacién del garfio, por el
orificio superior del mencionado visor.
La cantidad de aceite en el depésito de
lubricacién del garfio se ve en la mirilla
del mismo:
—Linea roja, nivel MINIMO.

4. Cambio de aceite en el carter:

> Aconsejamos un cambio de aceite del
carter en los casos de empleo perma-
nente, como minimo cada afio, alin
cuando se haya consumido aparente-
mente poco lubricante.

Sirvase emplear para ello un aceite semi-
fluido:

TIPO SAE 30
Viscosidad a 50°C-6,5 a 9° Engler

ENTRETENIMIENTO DE LA MAQUINA POR EL MECANICO

Aconsejamos que el mecdnico de ma-
quinas de coser observe periddicamente los

trabajos de limpieza y lubricacién que debe
realizar la operaria.
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Par su parte, el mecénico debe prestar es-
pecial atencion al cambio de aceite en el
carter y al sistema de lubricacion del garfio,
asi como a las necesarias revisiones de lim-
pieza y engrase general.



CAMBIO DE ACEITE
EN EL CARTER.

Cuando la méaquina ha funcionado con bas-
tante frecuencia o constantemente, se de-
be proceder al cambio de aceite, porque el
aceite se ha ensuciado o ha perdido sus
propiedades |ubricantes. Aproximadamen-
te sucedera esto después de un servicio
permanente de unos seis meses a un afo.

VACIADO

Para descargar el aceite viejo saque el tor-
nillo de descarga de aceite situado en la ta-
pa del carter y recoja el aceite sucio en un
recipiente apropiado.

En estas condiciones, puede proceder a
echar aceite nuevo en el céarter, segin el
parrafo siguiente:

Aceite: TIPO SAE 30
Viscosidad a 50°C-6,5 a 9° Engler

LLENADO

Manera de echar aceite en el cérter.
Vuelque la maquina hacia atras y por el ori-
ficio de carga eche aceite de las
caracteristicas indicadas hasta el nivel infe-
rior del orificio. En caso de cambio de
aceite se consigue esto, aproximadamente,
con 50 centimetros clibicos de aceite.

Una vez comprobado el nivel de aceite,
cierre el orificio de carga con su tornillo y
junta correspondiente.

SISTEMA DE LUBRICACION AUTOMATICA DEL GARFIO

El sistema de lubricacién automdtica del
garfio, formado por un circuito indepen-
diente, consta de un depdsito de aceite con
visor situado en la parte frontal del brazo y
del cual se deriva un tubo T de conduccién
de aceite por gravedad hasta una vélvula V
de apertura automatica para el paso de
aceite, accionada por un regulador monta-
do sobre el eje del garfio, de modo que por
la accién combinada de dichos elementos
se consigue:

a) Lubricar el garfio a través del eje del
mismo unicamente cuando la maquina
estd en marcha.

%@o&f ;
f *
L
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b) Conseguir mayor o menor entrega de

aceite segun la velocidad de la misma y
las necesidades de costura, actuando
sobre el tornillo regulador TR; girando
el tornillo a la derecha, éste avanza ha-
cia adentro y disminuye la entrega de
aceite; girdndole a la izquierda, el tor-
nillo sale hacia fuera y aumenta la entre-
ga de aceite,

La tuerca TB sirve para bloquear la posi-
cién optima del tornillo regulador. Por
lo tanto, afiéjele antes de realizar cual-
quier regulacién del tornillo TR vy
apriétele una vez conseguida la regula-
cién.

La graducacién de la entrega de aceite
al garfio se realiza en la fabrica, para ob-
tener un rendimiento éptimo en la
mayoria de los casos de cosido.

El aceite necesario para la lubricacién
del garfio pasa por el interior del eje del
garfio por un conductor helicoidal hasta
los orificios practicados en el cuerpo del
garfio C y de aqul a la pista de desliza-
miento entre éste y el portacéapsula.

Una vez bien limpio el garfio puede
comprobar la entrega de aceite, colocando
debajo del garfio, sin la cdpsula, un trocito
de papel blanco y seco, en el que se deposi-
tara la neblina del aceite de lubricacién del
garfio-al poner la maquina en marcha.

Si observa que el garfio no recibe aceite,
proceda como sigue:

1. Desmonte el garfio de su eje.

2. Con un alambre de acero de 0,5 mm. o

16

aire presion proceda a desatascar los
canales de entrega de aceite, después
de haber limpiado perfectamente el
cuerpo del garfio. En caso necesario re-
ponga el fieltro de lubricacién alojado
en el cuerpo del garfio.

Compruebe si los canales de entrega de
aceite realizan su funcién, echando
aceite como indica la figura y si sale por
la pista del garfio.

4. A través del visor de aceite se ve la can-

tidad de aceite que hay en el depésito
de lubricacién del garfio. En caso nece-
sario, reponga el aceite por el orificio
superior del mencionado visor, valién-
dose de una aceitera com(n para méa-
quinas de coser.

El nivel de aceite en el depésito de lubri-
cacion no debe bajar nunca por debajo
de la marca inferior ROJA, pués en tal
caso existe el peligro de que una burbu-
ja de aire entre en el tubo de aceite Y
bloquee el paso del aceite a la valvula.
Si a pesar de todo se llegara a formar
una burbuja en la conduccién T, se
puede volcar la méquina hacia atras ¥
golpeando ligeramente la conduccién
se hace subir a la burbuja de aire hasta
el codo del tubo de engrase y luego po-
niéndola otra vez en posicién normal, se
haré subir a la burbuja hasta el depésito
de aceite. Cuando este procedimiento
no dé resultado se desmonta el tubo de
engrase de la boquilla de la valvula de
regulacién y se corrige la anomalla.

Fieltro

H’a‘i\muqﬁ 1
?fﬂf[ﬂv
Z

%

Fieltro



AJUSTE DE LA LUBRICACION AUTOMATICA DEL GARFIO
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Para una buena lubricacién del garfio proceda de la siguien-
te forma: Introduzca el tornillo regulador TR hasta el final, des-
pués gire éste aprox. 20° en sentido contrario, a continuacién blo-
queelo por mediacién de la tuerca TB. Compruebe si la salida de

aceite es o no suficiente.

Limpieza del garfio
La parte mds importante y méas delicada de
la m@uina de coser es el garfio rotativo (lan-
zadera). Su mantenimiento requiere cuida-
dos particulares, y por ser una de las piezas
mas sensibles y sometida a mayor fatiga
debe de limpiarse con frecuencia.

1. Para ello,saque la aguja y la capsula con
su canilla. Después dé un poco petréleo
en la pista del garfio, es decir, en la su-
perficie de frotamiento entre el porta-
capsula y el cuerpo del garfio.

2. Eleve el pie del prensatelas y haga girar
la méquina alternativamente a diversas
velocidades, hasta que el petréleo haya
expulsado todos los residuos fuera del
garfio.

3. Aceite la superficie de frotamiento y co-
sa sobre un pafio hasta que haya desa-
parecido toda huella de aceite en el co-
sido.

AT
En

EL GARFIO NO DEBERA DESMON-
TARSE NADA MAS QUE EN CASO DE
BLOQUEO y siempre que no fuera po-
sible retirar los hilos causantes del blo-
queo, avanzando y retrocediendo e! vo-
lante de mano, como se indica a conti-
nuacion.

ASCO DEL GARFIO
caso de atasco del garfio, proceda de la

siguiente manera:

Retire la aguja de la maquina.

Coja el garfio con la mano izquierda y
con la derecha el volante de mano, y
trate de girar ambos elementos al mis-
mo tiempo en sentido contrario al nor-
mal del cosido. Si logra vencer el punto
de atasco, gire el volante de mano alter-
nativamente en ambos sentidos, para
que el garfio expulse los hilos causantes
de atasco.

: Entrada aceite
& oL A= P b i
: H==3

T
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MECANISMO DE TRANSPORTE POR AGUJA. MODELOS

Se trata de un mecanismo complementario
de accionamiento de la aguja de la maquina
de coser, en sincronismo con el transporta-
dor inferior con el fin de conseguir un
transporte de las diferentes capas de mate-

Sobre el eje 1, que transmite sus impulsos
al transportador (normal de la méquina de
coser) se monta una manivela oscilante 2,
que por medio del bulén de unién 3 trans-
mite sus impulsos a una biela 4, que as-
ciende por la columna del brazo de la méa-
quina y se articula sobre una segunda ma-
nivela 5, solidaria al eje 8, montado en los
cojinetes 6 y 7 paralelamente al eje principal
del brazo. Los impulsos angulares que reci-
be este eje 8, se transmiten por el extremo,
situado en la parte frontal del brazo, por
medio de una manivela 9 y biela 10, recep-
tores a un soporte oscilante 11 sobre &l bu-
l6n 13 y casquillo 14, en el cual se desli-
za la barra de aguja 12, que recibe su movi-
miento principal, vertical alternativo, a tra-
vés del bulén 15 y biela 16. De esta manera,

922 - 1922
927 - 1927

riales a coser mas regular y uniforme, Su
composicion se refleja en la figura, y a con-
tinuacién se describen sus elementos y fun-
cionamiento.

la aguja estd dotada de un movimiento
principal, vertical alternativo, caracteristico
de las maquinas de coser y de un segundo
movimiento, horizontal alternativo; es de-
cir, de adelante hacia atrds o viceversa en
sincronismo con el transportador inferior
de la maquina. De tal forma como se ha
concebido el mecanismo, basta modificar
la longitud de puntada de la maquina para
que, al mismo tiempo se modifique sincré-
nicamente la amplitud del desplazamiento
horizontal de la aguja.

Por otra parte, también se ha previsto la re-
gulacién de la amplitud del transporte de
aguja por deslizamiento del bulén 3 sobre la
guitarra de la manivela 2, para asl facilitar la
puesta a punto del mecanismo con relacion
a los mecanismos propios de la maquina.



MAQUINA PARA COSER EN PESPUNTE RECTO, ALTA VELOCI- 1 1
DAD, CON INVERSOR DE PUNTADA Y DOTADA DE DISPOSITI- 921 = 92
VO RECORTADOR VERTICAL SITUADA A LA DERECHA DE LA

21
1921
R
e 8w ArEErm ]
o icnng|
D
923
= 1923
SERIE 921-1921 | (B | § J 1L
SERIE 923-1923 Q|| C I W=
s i
e
RECORTESIMULTANEQALCOSIDO
Margen de recorte regulable sin escalonamiento, Mecanismo de recorts facilments embragable y
desembragable en &l momanto preciso, . 8921-1921:
Szm;?.lmnma indicada para coser y recortar en Una gran variedad de aplicaciones del cosldo in- Transporte n n.rm sl
Fara trabajos generales en camiseria, cosido v tecortado de cantos en delanteros, cuellos ¥ punos, 9231923
bolsilla, etc. nspo mm.al
En sastreria para cosido de los canios y recortado de pretinas, puents ¥ pasadores, tapatas, Carte- Ll porn:g';i o by
ras, eic.,
Fara trabajos similares con materiales sintéticos, pielss, ante ¥ napa, ate.

i.} @ L\, v n i =
Modalos T L-M-P I o i | B Mator
o L 77 | nlu H ] s
921/923- 1M1 a5 4.400 L 8.5 821 923 ® [ " =
a
821/923-201 4.5 4.200 M 85 921 823 = m = é
921/923-120 45 | 4400 L 8.5 921 923 " . b
921/923-220 45 4,200 M 85 921 923 . " 0
o
922-147 4 4,000 P 8.5 921 923 » . =
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Modelos 921 v 1921 convencionales

SUBCLASES

{Tejidos medianos]

{Tejidos pesados)

*
Margen de recorte; de 2.5 a 5 mm.
Paso da dientes: 1,2 - 1,5y 1,8 mm.

Transportador 921 1600
Placa de aguja 91 3700

APLICACIONES ACCESCORIOS ESQUEMAS
1-1N :
[Tajigdzus }igernsl Para coser y recortar cantos en materiales
971201 sintdticos, pieles, ante, napa, etc. Ruleta az47 M

971-120 Para coser y recortsr cantos en tejidos 5\ \‘\.\
i . ligeros, medianos sados. .
rTmng.znf %msl :g vee Prensatelas 32711520 f— 1}' |
4 i Margen de recorte: de 25a 4.5 de3as, Transportador 9211620 oo “ ] |‘|
- de4a6,de6sB, deBall, de10ai2yde | Placadeagujs 8213720 g 7L
& 123 14 mm.
VEeiicios: pasacie] Paso de dientes: 1,2 - 1,5y 1,8 mm, @ __,/
* Indicar las medidas deseadsas,
Modelos 921 y 1921 corta-hilos
SUBCLASES APLICACIONES ACCESORIOS ESQUEMAS
i BI";L:T J;Ems} Para coser y recortar cantos en materiales I »
%21 -201gf3 sintéticos, pieles, ante, napa, eic, Ruleta 924701 1 [
ITejidos medianos) * Tranepariador 9213600 = .'I
! 921-307/3 Margen de recorte: de 2,6 a & mm, Placa de aguja 821 37 00 . ;,l
(Tejidos pesados) Faso de dientes: 1,2- 15y 1.8 mm, o

821-120/3
{Tajidos ligeros)
921-220/3
i Tejidos medianos)
921-320/3
Tejidos pesados)

Para coser y recortar cantos en tejidos
ligeros, medianos y pesados,

-

Margen de recorte: de 2,5 24,5, dedab,
dedaf defalB, defalld dellal2yde
12 8 14 mm.

Paso de dientes; 1.2 - 1.5y 1.8 mm,

Prenzetelas 9211520
Transportador 927 36 20
Placa de aguja 9237 20

='m| [

i
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* Indicar las medidas deseadas.
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Modelos 923 ' 1923 convencionales

[Tejidos pesados)

Paso de dientes: 1.2 - 1.6y 1.8 mm.

SUBCLASES APLICACIONES ACCESORIOS ESQUEMAS
92311 Para coser i
Bl ¥ recortar cantos en materiales
{ Tejidos ligerost ; - : t Ruleta 92470
923-201 i e Transportador 9231601
(Tejidos meql'ranml Margen de recorte: de 2.5 8 5 mm Placa de aguja 9233701
923.30 ; g :

Para coser y recortar cantos en tejidos

923120 : ; )
: . ligeros, medianos v pesados.
| Tejidos ligeros) *ge i Prensatelas 9231520
| 923-220 Margen de recorte: de 25a 45 de3a5, | Transportador 923 1620 1
{Tejidos medianos} dedat de6aB defall, del10al2yde | Placadeaguja 9233720 =
_823-320 128 14 mm
[Tejidos pesados) Paso de dientes: 1,2 - 1,5y 1,8 mm,
* Indicar las medidas deseadas,
-
Modelos 923 y 1 923 Corta-hilos
SUBCLASES APLICACIONES ACCESORIODS ESU_.UEMAS
_ S
973-101/3 Para coser y recortar cantos en materiales =
(Tejidos ligeros) !:‘rntétrcns, pieles, ante, napa, etc. Rulets 9747 01
923-201/3 T .
| Tejidos medianos) Margen de recorte: de 2.5 a & mm. ranspe &d"r.)r 92336 01
/| ; Placa de aguja 92337 M1
973-301/3 Paso de dientes: 1,2 - 1,6y 1,8 mm,
[ Tejidos pesados)
(T %L;:;;lfiu’;?usj Para coser y recortar cantos en tejidos
%23-:&[?{3 ligeros, medianos y pesados. Prensatelas 923 1520 .

{Tejidos medianos)

923-320/3
{Tejidos pesados)

-

Margen de recorte: de 2524 5de3a b5,
dedaB, defaB deBal0, del0alilyde
12 a 14 mm,

Paso de dientes: 1,2 - 1.6y 1.8 mm,

Transportador 923 36 20
Placa de aguja 923 37 20

* Indicar la medida deseada.
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MECANISMO CORTADOR

Modelos 921-1921

Un sistema de biela-manivela 1 y 2, ac-
cionado por una excéntrica 3, acoplada al
eje principal del brazo 4, proporciona una
oscilaciébn angular a un eje intermedio 5,
oscilante sobre un casquillo 6 en la parte
frontal del brazo; el cual transmite su osci-
lacibn por medio de una segunda biela 7 y
un bulén 8 a un patin 9, que se desliza en
una ranura hogizontal de una pieza 10, soli-
daria al extremo superior de una barra verti-
cal 11, deslizante sobre un casquillo 12 fijo
en el brazo, y a la cual comunica un movi-

Sobre |a placa de aguja, se ha previsto una
pieza portadora de la contracuchilla 15 y de
una cavidad 16 para recoger los residuos
del recorte, ésta también ajustable con rela-
cion a la cuchilla 17.

Por medio de un mando Gnico 18 de accién
manual, la cuchilla 17 puede embragarse y
desembragarse a voluntad. Pulsando el
mando 18 hacia abajo, se conecta el siste-
ma impulsor de la cuchilla (biela-manivela)
y la méquina queda en condiciones de efec-
tuar un cosido y recorte simultdneo. Por el
contrario, pulsando el mando 18 hacia Ia

923-1923

miento vertical alternativo. Sobre el extre-
mo inferior de la barra del cortador 11, se
ha previsto una pieza fija 13, mediante
abrazadera y un tornillo de sujecién, v en la
cual encaja una pieza portacuchilla 14, do-
tada de desplazamiento horizontal-
transversal y medios de fijacién, con objeto

de conseguir diferentes distancias de corte
con relacién a la aguia.

derecha, la cuchilla se desembraga de su
sistema impulsor (el pasador 19 desconecta
a 1y 2) y un resorte de torsién antagénico
20 tiende a mantener la cuchilla 17 en su
posicién més elevada.

AJUSTE DEL MECANISMO CORTADOR
El movimiento vertical alternativo de la
cuchilla debe estar sincronizado con el mo-
vimiento de la aguja.

En caso de desajuste actuar sobre la ex-
céntrica 3 acoplada al eje principal del bra-
z0 4,



EMBRAGUE Y DESEMBRAGUE DE LA CUCHILLA SUPERIOR

La cuchilla vertical superior se puede em-
bragar y desembragar sirviendose de un
mando anico M (fig.)
Pulsando el mando hacia
E abajo, la cuchilla se em-
braga automaticamente vy
la maquina queda en
condiciones de efectuar
un cosido y recorte simul-
taneo.
Pulsando el mando hacia
D la derecha, la cuchilla se
desembraga y la maquina
queda en condiciones de
efectuar un cosido nor-
mal.

La pulsacioén debe ser rapida y de un sélo
golpe.

AJUSTE DEL MARGEN
DE RECORTE

Por la disposicion independiente de la
cuchilla y contra-cuchilla puede modificar-
se el margen de recorte de 2,5 a 14 mm.

La fijacion de la cuchilla C se efectia por
medio de dos tornillos y una ldmina en la
guia vertical del soporte porta-cuchilla S.
Este conjunto puede desplazarse lateral-
mente en el soporte S, aflojando pre-
viamente el tornillo T, para modificar el
margen de recorte, siempre y cuando se
desplace correspondientemente la contra-
cuchilla montada sobre una guia deslizante
sobre la placa de aguja, después de haber
aflojado los dos tornillos de sujecién Te.
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MAQUINAS PARA COSER EN PESPUNTE RECTO, ALTA

VELOCIDAD CON DOBLE Y TRIPLE TRANSPORTE.

925-1925
927-1927

P25
1925

D

AT PRI B SR |

fasssmssaiing
s

SERIE 925- 1925
SERIE 927- 1927

i |

%i =

526-1925

PIE ACOMPANANTE:
doble transporte, inferior y superior

827-1927

TRIPLETRANSPORTE

Inferior, superiar y por aguja,

Fara todos los casos de cosido de varias
capas de tejidos o materiales a coser antre
los cuales no es admisible el desplaza-
miento, el fruncido o el estirado

Se recomiendan estos modelos para los si-
gulantes fines de costura:

1) Costura sin deslizamiento de las telas.
Se elimina totalmente &l fruncido y estirado
y las talas coinciden exactamente antre si.
2) Estirado de la tela inferior y fruncido del
exceso de |a tela superior.

3) Estirado de la tela superior y fruncido
del exceso de |a tela inferior,

|
Modslo ,‘,E-l @ L-M-P IiLj = | ﬂ_/ n | ’—Cj E: MOTOR
24P LSl NN | Y N _I]
925/527-200 a5 | 3800 | ™ 85 | (925) | (921 | = . . .
925/927-225 a5 | aooo | L 85 | (925) | o271y | = . . EL
925/927-070 a5 | 4000 | ML | 85 |25 | 021 | = . . S
925/827-170 a5 | ao00 | 85 | (925) | 92) | = " . :
925/927-375 a5 | aso0 | P 85 | (925 | (921) | = . . &
925/927-475 45 3.600 MP 85 {925) (927) [ = [ "
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Modelos 925 y 1925 convencionales

SUBCLASES APLICACIONES ACCESORIOS ESQUEMAS
975100 ; & \
{Tejidos ligeros = 1,2) Para trabajos en la confeccidn sobre teji- Prensatelas 89251500 \ 1
325-200 dos ligeros y medianos y en especial para Trans. superior 926 1800 " ’_[
(Tejidos medianos = 1,5 | ribeteados y dobladilios. Transportador 911645 ]
925-300 Paso de dientes: 1,2 - 1,6 v 1,8 mm. Placa de aguja 311745 ik
{Tejidos pesados = 1,81
925.105 —- i
{Tejidos ligeros = 1,2) Para trabajos en la confeccidn sobre tgji- Pransateias 9251505 i E
9757065 dos sintéticos y recubiertos de goma-es- Trans. superior 925 18 06 - !
[Tejidos medianos = 1,5) puma. Transpartador 91 1645 ! i

Paso de dientes: 1,2 - 1.5y 1,8 mm. Placadeagujs 911745 !
&
Para coser al borde deracho a medida fija W o
(Teiid mgﬁ:’;gg 4 en tejidos ligeros y medianos. Prensitelas . 9251570 ! L
975220 A + Distancia de cosfura alborde: 15-2-3- 4 Trans. superior 925 1820 i :
{Tejidos medianos = 1,5) SBefief Boiy Wam. Phate bt BT ! !ﬁ
’ Paso de dientes: 1,2y 1.5 mm. Placa de aguja 811720
9 925-135 6™ ==
a7 e = Para trabajos en la confeccién sobre teji- i 2 it |
T 1 =1 ;
{ aﬂdmﬂgﬂg 2t dos ligeros, medianocs y pesados en ropa ?;:::azzsariur %g :gg Ty B
{Teiidos medianos = 1,5/ | Para sefioray caballero, ropa de cama y de Transportador 925 16 35 g i
905.335 masa, camisas, delantales, batas, etc. Placa de aguja 925 17 35 J _
FTefidos pesedos” = 18] Paso de dientes; 1,2 - 1.5y 1,8 mm, e & i s
(S
- 95070 D™ =
(Tefidos muyligeros = 0,76} |  Para la confaccién en general, especial- Prensatelas 925 1570 H i | ‘
) 825-170 menta sobre tejidos eldsticos y génaros de Trans. superior 925 18 70 z | |
(Tejidos ligeros = 1,2 punto, Transportador 91 16 44 i !
e 925-270 Paso de dientes: 0,75, 1,2 v 1,5 mm, Placa de aguja 9117 44 V===
ejidos meadianos = 1.5] o
T ==
9275 1@ N\
[Tejidos madianos = 1,5 Para la confectidn en general sobre mate- Prensatglas 9261575 i b
. 925378 riglag pesados, especialmente para tejidos Trans. superior 925 18 75 o |
{Tejidos pesados = 1,8) elasticos y géneros da punta, Transportador 925 16 75 ' .
S 225475 K Peso de dientes: 1,5- 1.8 v 2.1 mm. Placa da aguja 92517 75 i f
gjidos muy pesadas = 2.1) @

26

Indicar la medida deseada.
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Modelos 925 y1925 corta-hilos

SUBCLASES APLICACIONES ACCESORIOS ESQUEMAS
925-100/3
(Tejidos ligeros = 1.2 Para trabajos en Ia confeccién sobre teji- | Prensatelas 9251500
_— 926-200/3 dos ligeros y medianos y en especial para | Trans. superior 925 18 00
gjidos ﬁfﬂg = 1.5 ribeteados y dobladillos. Transportador 913645
P [ M i . i :
(Teiidos dos = 1,8} aso de dientes: 1,.2- 15y 1.8 mm Placa de aguja 91 37 45
r =
925-105/3 -
{Tejidos ligeros = 1,2) Para trabajos en la confeccidn sobre taji- Prensatelas 9251506 | '
926-206/3 dos sintéticos vy recubiertos de goma-as- Trans. superior 925 18 06 A )
iTejidos medianos = 1,5) puma. Transportador 913645 |
995.305/3 Paso de dientes: 1,2 - 1.5y 1,8 mm, Placade aguja 913745 i |

{Tejitdos pesados = 1,8)

Para coser al borde derecho a medida fija

925-120/3 i . Prensatelas 92516 20
{Tejidos ligeros = 1,2) . BD'TS::L??:JE:LDB:qu';Tﬂ:PgII 5-2-3-4 Trans. superior 323 18 20 : 2
975-200/3 -5-6-7-8-9y10 mm 'y Transportador 9136 20 i y

[Tejidos medianos = 1,5] Paso de dientes: 1.2 v T,EI i Placa de aguja 913720
@
S [ &
925-135/3 . ? = BN
(Tejidos ligeros = 1,2) s:;aﬁg:rh;?smmirn2:”‘:":;':3:;’::r:’;; Prensatelas 9251535 i !
., Aradsid - para sefiora y caballero, ropa de cama y de Trans. suparior 625 1835 P '
(Tejidos medianas = 1.5 mesa, camisas, delantales, batas, stc Transportador 925 36 35 i
925-335/3 Pass a6 HlEntes: 12 - 15578 ans Placa de aguja 92537 35 /
[Tejidos pesados = 1,8} £ d E ; SR /
5
925-070/3 0 ™
(Tejidos muyligeros = 0,75) Para la confeccidn en general, especial- Prensatelas 9261570 i 3 |
925-170/3 mente sobre tejidos eldsticos v géneros de Trans. superior 925 18 70 [ F‘
{Tejidos ligeros = 1,2) punto. Transportador 91 36 44 H l '
926-270/3 Paso de dientes: 0,75, 1.2 y 1,5 mm. Placa de aguja 9137 44 -
{Tejidos medianos = 1,5 o
i
925-275/3 1 C L
{Tejidos medianos = 1.5) Fara la confeccidn en general sobre mate- Prensatelas 9251575 ! A\ |
226-375/3 riales pesados, especialmente para tejidos Trans. superior 92518 75 | [
{Tejidos pesados = 1,8 elisticos v géneras de punto. Transportador 92536 75 C [
925-475/3 Paso de dientes: 1,5- 1.8y 2,1 mm. i P =

{Tejidos muy pesados = 2.1}

Placa de aguja 3253775

* Indicar la medida deseada.
5 = Standard.

27



Modelos 927 Y 1927 Convencionales

SUBCLASES APLICACIONES ACCESORIOS ESQUEMAS
927-100 BN
(Tejidos ligeros = 1,2) Para trabajos en la confeccion sobre teji- Prensatelas 927 1500 \
927-200 dos ligeros y medianos y en especial para Trans. suparior 925 1800 !
(Tejidos medianos = 1,5) ribeteados y dobladilios. Transportador 922 16 44 | L
927-300 Paso de dientes: 1,2 - 1.5 v 1.8 mm. Placa de aguja 922 17 44 e e
{Tejidos pesados = 1,8) @ el
S
P
927106 N
thrdusgggams = 1.2 Para trabajos en |3 confeccidn sobre teji- Prensatelas 927 1608 %
” -205 dos sintéticos y recubiertos de goma-es- Trans. superior 925 1805 |
iTejidos ;??I;';an = 1,5 puma, Transportador 922 16 46 ! i
: jentes: 1,2 - i 745
Tofidin pesacon =18t Paso de dientes: 1,2 - 1,5y 1.8 mm, Placa de aguja 9221 w5
_ @ ™ _
927125 Para coser ol borde derecho amadida fils, | 5. garsne Vle
\Taiidos ligeros = 1.2) con prensatelas articulado. . 1 |
e ' » Distancia de costura al borde: 1,5-2-3-4 | 1rans. superior 927 1820 .
i ad_ R CBCB-7 B S 1 e, Transportador 922 16 20 I
eI RN = Paso de dientes: 1,2 y 1,6 mm. Placa de aguja 92217 20 i ¢
@
2 927-13 s
. e Para trabajos en la confeccidn sobre 1aji-
[Tejidos ligeros = 1,2} dos ligeros, medianos v pesados en ropa Crensdlsles: #2718 dE 4
927235 Trans. superior 925 18 35 ol
o g para sefiora y caballero, ropa de cama vy de | |
{Tﬂ]iﬂﬂﬁ medianos = 1.5) £ Transportador 922 1645 i
5 ‘ mesa, camisas, delantales, batas, etc, Placa de aguia 922 17 45 § |
.. 927335 Paso de dientes: 1,2 - 1,5y 1,8 mm. aul A 1 L
(Tejidos pesados = 1,B) 4

(Tejidos medianos = 1,5)

927070
{Tejidos muyligeras = 0,75)
827-170
(Tejidos ligeros = 1,2)
8237-270

Para trabajar en la confeccibn sabre
tejidos eldsticos, ligeros y medianos.
Paso de dientes: 0,75 - 1.2y 1,6 mm.

Prensatelas 9271570
Trans, superior 927 18 70
Transportador 922 16 44
Placa de aquja 922 17 44

-

8927-27%
{Tejidos medianos = 1,5¢
927-375
(Tejidos pesados = 1,8}
927-47%

(Tejidos muy pesados = 2.1)

Para trabajos en la confeccidn sobre
tejidos eldsticos, medianos y pesados,
Paso de dientes: 1.5 - 18y 2.1 mm.

Prensatelas 8271575
Trans. superior 927 1B 75
Transportadaor 922 16 45
Placa de aguja 9221745

® Indicar la medida deseada.
5 = Standard.
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Modelos927 y 1927 corta-hilos

SUBCLASES APLICACIONES ACCESORIOS ESQUEMAS
927-100/3 I
Tejidos li =10 als 3
L %}?ﬁéﬁ?a hel Para trabajos en la confeccidn sobre teji- Prensatelas 927 1600 "-.
{Tejidos medianos = 1,5 dos y medianos y en especial para ribe- Trans, superior 925 1800 |
927-300/3 : teados ¥ dobladillos,’ Transportador 922 36 46 ! ’L
(Tejidos pesaden. = 1.5 Paso de dientes: 1,2—15y 1,B mm. Placa de aguja 92237 48 /;"
’-Qi'f___/
927-205/3 @ "
{Tejidos mediancs = 1,5 Para trabajos en la confeccion sobre teji- Prensatelas 927 1505
927-305/3 dos sintéticos y recubiertos de goma-es- | 17ans. superior 925 1805 |
(Tejidos pesados = 1,8) puma, Transportador 922 36 75 |
- 927-405/3 ! Paso de dientes: 1,5y 1,8y 2,1 mm. Placa de aguja 922 37 75 i
{Tejidos muy pesados =2 1) | 'E‘:—;\"_.--'/
e “\\
927.195/3 Fara coser al borde derecho a medida fija, Prensatelas 927 1525 __]
(Téiidos ligaros = 1.9} con prensatelas articulado. Trans. suparior 997 18 20
i 92}"{-;225{ g Dixtagcia de costura al borde: 1,5-2-3-4 Transportador 922 3520 |
" o r -5-6-7-8-9y 10 mm, Placa de aguja 9223720 I
{Tejidos medianos = 1,5) Paso de dientes 1,2 y 1,5 mm,
6/
S =
827-135/3 P 4 . I _':_)J "~\
1Tﬂjidﬂ$ Iiﬂ&fﬂ'ﬁ = -Irz} ard I"ﬂbﬂ]ﬂﬁ an Ila Cﬂnfﬂ'ﬂ(ﬂaﬂ sobre tﬂjl- Pl‘ensatalas 92? 1536 | 1‘..
927-235/3 dos ligeros, medianos y pesados en ropa | T ; .
} 4 s sefiora v saballerc d 4 rans, superior 925 18 35 |
{Tejidos mediancs = 1.5 1Y » MOpE C8 cama y de Transportador 922 36 48 |
§27.235/3 mesa, camisas, delantales, batas, etc. Placa ds agui :
- : guja 52237 46 o /
(Tefidos pesadon = 1:8) Paso de dientes; 1,2 - 1,6 v 1,8 mm. '
927-070/3 G s
(Tejidos r;é‘;'ﬁ“ﬂ’g = 0,79) Para la confeccién en general, especial- Prensatelas 927 1570
(Tejidos ligeros = 1,2} mente sobre tejidos eldsticos y géneros de Trans, superior 927 18 70 ',
) 92?5_!2?0 iy punto. Transportador 922 36 46 ' | |
(Telidos medianos < 1.1 | T=*2 00 diantas: 0,75-9,2 ¥ 1,5 mm, Placa de aguja 922 37 46 : 4

827.276/3
{Tejidos medianos = 1,5)
827-375/3
[Tejidos pesados = 1 8)
927-476/3

[Tejidos muy pesados = 2.1)

Para la confeccion en general sobre mate-
riales pesados, especialmente para tejidos
eldsticos y géneros de punto.

Paso de dientes: 1,6- 1,8y 2,1 mm

Prensatelas 927 1575
Trans. superior 927 18 75
Transportador 922 38 75
Placa de aguja 9223775

* Indicar la medida deseada,
S = Standard.
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MECANISMO DE TRANSPORTE SUPERIOR

Tiene por objeto mejorar las condiciones de
transporte de las diversas clases de mate-
riales a coser y conseguir la més alta cali-
dad de la costura por la eliminacion de frun-

En el dibujo, se ilustra la composicién del
mecanismo y a continuacién se describen
sus elementos y funcionamiento.

Sobre el eje 1, que transmite sus impulsos
al transportador inferior 2 {(normal de la m4-
quina) se monta una manivela oscilante 3
que transmite sus impulsos a una biela 4,
que asciende por |la columna del brazo de la
maquina y se articula sobre una segunda
manivela b, solidaria a un eje intermedia 6,
montado sobre dos cojinetes 7 y 8 paralela-
mente al eje principal del brazo. Los impul-
sos angulares que recibe este eje 6, se
transmiten por el extremo situado en la par-
te frontal del brazo, por medio de una ma-
nivela 9 y biela intermedia 10. El extremo de
dicha biela 10 se articula por medio de un
bulén 11 sobre la guitarra de una manivela

30

927-1927

ces, debido al irregular deslizamiento o esti-
rado de las diferentes capas de materiales a
coser o bien anormalidades del transporte
inferior o de las tensiones.

12, solidaria a un eje intermedio 13 y sobre
el cual también se fija una segunda manive-
la 14, de tal forma que en conjunto forman
una palanca de primer género, con la finali-
dad de que el impulso que recibe de la biela
10 por el brazo superior 12.lo transmita en
una relacion dada al extremo del brazo infe-
rior 14, el cual se transmite segiin un movi-
miento horizontal alternativo, por interme-
dio de 15 al transportador dentado 16 del
transporte superior.

Por otra parte, se ha previsto una barra
auxiliar vertical 17, situada detrds de la
barra de prensatelas 18, con la finalidad de
soportar por su extremo inferior la brida 19
de fijacion del prensatelas normal 20, que
coopera con el transportador inferior 2 en el
arrastre del tejido, y en la cual se ha previs-
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to un punto de articulacién de dos bielas
gemelas 21, que hace de punto de oscila-
cion del transportador superior 16. En el
extremo superior de la mencionada barra
17, se ha previsto un bulén de articulacion
22 de una manivela 23, que recibe sus im-
pulsos de una biela 24, accionada por una
excéntrica 25 solidaria al eje principal 26 del
brazo de la maquina; de tal forma que un
extremo acodado de la manivela 23 trans-
mite un impulso vertical alternativo a la
barra de prensatelas 18 que soporta al
transportador superior 16 por medio de dos
bielas gemelas 27 y que al componerse con
el otro movimiento horizontal alternativo

que incide sobre la misma pieza, dan como
resultante un ciclo de movimiento: horizon-
tal de avance (periodo activo o de transpor-
te), movimiento ascendente vertical, hori-
zontal de retroceso y vertical descendente.

Dicho ciclo de movimiento, es similar al de-
sarrollado por el transportador inferior 2
(normal de la méaquina) y con posibilidad de
regulacion (igual, mds o menos) con rela-
cién al mencionado transporte inferior.

El bulén 11, con sus medios propios de fija-
cion sobre una determinada posicién de la
guitarra, practicada en la manivela 12,
cumple esta funcién.

31



MAQUINA UNIVERSAL PARA COSER EN PESPUNTE RECTO CON
TRIPLE TRANSPORTE ALTERNATIVO (INFERIOR, SUPERIOR Y
POR AGUJA ACOMPANANTE), SIN DESPLAZAMIENTO DE LAS
CAPAS DE MATERIAL PARTICULARMENTE PESADO, TAMBIEN
EN CUERO Y MATERIALES SINTETICOS.

1928

rew|| | || 8 ]|

G~
to
@

X

Ademas del transporte inferior y por aguja acompanada, coopera también en el
transporte superior de las diversas capas de material a coser una pata alternativa
que avita el desplazamiento de los materiales de costura pesados.

|
Modelo ;"TI @ L-M-P %# ﬂj n ', £) E:— MOTOR
5 =] | ¥ | ﬂ
1928-314 6 | 2500 | m-p 6 . . . .
1928-315 65 | 2500 | m-p 6 . . . & | .5,
1928-316 8 |2s00| mp | 6 - . . x| = ;
1928-275 6 3.000 M 6 s 2 » . E §
1928-375 ] 2500 P ] u ] ] L] ==
1928-476 § | oo | W-F 8 . - - .
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Modelo 1 928

SUBCLASES | APLICACIONES | accesomios | Esquemas |
©
Prensatalas 19281514
Fara materiales de costura pesados y |pig transport. 19281814
1928-314 particularmente indicada para tapice- Transportador 1928 3615
rla &n general. Placa de aguja 192837 15 -
©
©
Prensatelas 19281515
1928-315 Idam, variante de |a subclase anterior, ::;;Tﬁ:;;r '.Il ggg :132 11 g |
Placa de aguja 192837 15 3
©
© \
3 i , Prenzatelas 19281516
Para coser vivos en trabajos de tapice- Pie transport. 19281816 lll
YHER-H0 rtd y dacaracion. Transporiador 19283615
Diametro del vivo: de 2.3 10 mm, Placa de aguja 1928 37 15
©
1928-275

{Tejidos medianos = 1,5}

1928-37%
{Tejidos pesados = 1,8}

1928-4756
{Tejidos muy pesados = 2.1)

Para la confeccidn en genaral sobre
materiales medianos a muy pesados,
dificiles de coser.

Prensatelas 19281515
Piatransport. 19281815
Transportador 1928 36 75
Placa de aguja 1928 37 75

1

-,
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MECANISMO DE TRANSPORTE UNISONO

MODELO 1928

www.loalsalceda.com

Objeto
El transporte unisono consiste en un triple
transporte —inferior, superior y por

aguja— que evita que los materiales a coser
se deslicen durante la costura. Se caracteri-
za, fundamentalmente, por un transporte
superior a base de un prensatelas principal
(normal}, y otro prensatelas alternativo,
sincronizados entre si, con el transporte in-
ferior y el transporte acompafiante de la
aguja.

Composicion

Su composicién se refleja en la figura, y a
continuacién se describen sus elementas y
funcionamiento.

Sobre el eje 1, que transmite sus impulsos
al transportador normal se monta una ma-
nivela oscilante 2, que por medio del bulén
de unién 3 transmite sus impulsos a una
biela 4, que asciende por la columna del
brazo de la maquina y se articula sobre una
segunda manivela 5, solidaria al eje 8, mon-
tado en los cojinetes 6 v 7 paralelamente al
eje principal del brazo. Los impulsos angu-
lares que recibe este eje 8, se transmiten
por el extremo, situado en la parte frontal
del brazo, por medio de una manivela 9 y
biela 10, receptoras a un soporte oscilante
11 sobre el bulén 13 y casquillo 14, sobre el
cual se desliza la barra de aguja 12, que re-
cibe su movimiento principal, vertical alter-
nativo, a través del bulén 15 y biela 16.

Sobre el soporte de la barra de aguja 11, va
guiada verticalmente la barra 19 del prensa-
telas alternative 20, y por lo tanto, este
prensatelas estard dotado del mismo movi-
miento horizontal alternativo que la aguija,
mas un segundo movimiento vertical alter-

34

nativo, debido a un impulso que recibe por
el juego de palancas 17 vy 18. De esta mane-
ra, la aguja estard dotada de un movimien-
to principal, vertical alternativo
caracteristico de la maquina de coser y un
segundo movimiento horizontal alternativo
en sincronismo con el prensatelas alternati-
vo, de tal forma que basta modificar la lon-
gitud de puntada de las maquinas para que
se modifique proporcionalmente la ampli-
tud del desplazamiento horizontal de la
aguja, del prensatelas alternativo y trans-
porte inferior.

Puesta a punto

Se ha previsto la puesta a punto del trans-
porte superior (aguja - prensatelas alternati-
vo) con relacién a los demas mecanismos
de la maquina, por desplazamiento del bu-
I6n 3 sobre la guitarra de la manivela 2.

Por otra parte, el transporte inferior cuenta
con prensatelas normal de horquilla 21,
montado sobre la barra 22, guia 23, resorte
24, y regulador de presién 25; de tal forma
que el eje 26 transmite un impulso vertical
sucesivo y opuesto a los dos prensatelas 20
y 21. Este impulso vertical se origina por la
excéntrica 37 montada sobre el eje principal
38 y se transmite al eje 26 por el sistema de
palancas, manivelas y bielas 27, 29, 31, 34 y
36.

La posibilidad de regulacién del movimien-
to vertical se realiza por desplazamiento del
bulén 35 sobre la guitarra de la manivela 34.
Por otra parte, la sincronizacién de este
movimiento se consigue por desplazamien-
to angular de la palanca 31, aflojando pre-
viamente el tornillo 33 de su abrazadera.
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REPRESENTACION GRAFICA DEL MECANISMO DE TRANS-
PORTE UNISONO, MODELO 1928

www.loalsalceda.com
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LISTA DE ACCESORIOS

9219 95 90 08 00 92 60 40
(1] u Bs
= "o =
| m
¢
AR EEEEEN i “ Ll
I1 04 52
LIBRO DE INSTRUCCIONES PALANCA RODILLERA CANILLERD INDUSTRIAL PORTA-BDBINAS
91 51 81 91 51 82 920 51 96 915197 -1

2
9

, WWW.I0a

GUARDA-ACEITE VASO RECOGEDOR DE ACEITE APOYD DE LA MADUINA TOPE AMORTICUADOR
B -259 91 19 99 911980 -1 B - 250
= 2| [
ASIENTO DE LA BISACRA FUNDA ACEITERA CAJA DE ACCESORIOS
920 1920
91 1280 1920 12 80 905 12 80
CANILLA CANILLA
SIN RANURA DE ARRASTRE | CON RANURA DE ARRASTRE ALUMINIO ACERD
92 19 50 9119 40 B - 251 B - 252 92 19 60
[~ AGUJAS ]  DESTORNILLADGR |
sisTEMA 134 0134 pe| DESTORNILLADOR umuinmhmun SALVA.DEDDS

ONMT™
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