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La miquina de coser ALFA,
vista de lanzadera
iria de la confeccion

la longitud de puntada—cuyo
Ademas cuenta con otro
cion de la aguja (derecha,
Finalmente, reporta a la

DESCRIPCION DE LA MAQUINA

modelo 103, automitica,
de dos revoluciones por puntada ¥
dedicada a articulos d
Dispone de un mecanismo que hace reversible el sentido de
maximo largo es de
mecanismo accionado por
centro e izquierda) ¥
persona que la utiliza

sima gama de dibujos de adorno.

Las figuras | y 2 represenian

1 — Desconectador del dispositi-
vo automitico.

7. —Placa indicadora de los dibu-
jos que se obtienen automa-
ticamenie.

3.—Mando de posicion de aguja.

4.— Mando para seleccion del mo-
tive de bordado.

5. —Mando de anchura de Tig-20E.

6.—=Mandode longitud de puntada

7.—Brazo.

8.—Placa.

9,—Tirahilos.

13- =Interruplor.

11.—Tensor.

12.—Aguja.

131,—Prensatelas.

14.—Placa de puntadas.

15.—Tapa corredera.

la m

dquina objeto de

&% und MAguina wni
tirahilos articulado,

e vestir de sefiora ¥ nifo.

la anchura de la

L mm.—en am
dos mandos, me

avance de la
bas direcciones.
diante los cuales p

versal para costura
principalmente propia para su uso €

rectilinea y en zig-zag, pro-

n la indus-

tela durante el cosido, manteniendo constante

peden variarse, a voluntad, la posi-

costura en zig-zag hasta su méxima medida de 4 mm.

este libro de instr

acciones vy en ellas se indican sus partes p

la gran ventaja de poder obtener AUTOMATICAMENTE una variadi-

rincipales.
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16 —Graduador de presion  del
prensatelas.

17.—Palanca elevadora del prensza-
telas.

I8, —Portacarretes ocultables

19.—Volante.

20 —Rase de enchuofe,




CAPITULO 11
EMBRAGUE DEL VOLANTE

Todas las maquinas salen de fabrica con el
volante desembragado, es decir, que su giro
no hace funcionar a la miaquina. Para em-
bragarlo debe usted hacer lo siguiente:

Sujete con la mano izquierda el volante v
con la derecha haga girar el tornillo mole-
teado 1 en la direccion que senala la flecha.




IMPULSION DE LA MAQUINA

La médquina puede funcionar impulsada a
pedal o a motor eléctrico.

Para que la miquina trabaje impulsada a
pedal tiene usted que colocar la correa |1 en
las gargantas de los volantes de la cabeza(2)
y del estante: dar al citado volante 2 un
impulso con la mano—en ¢l sentido de la
flecha—-y después comenzar a pedalear. El
volante de la cabeza debe girar SIEMPRE
en el sentido que indica la flecha, tanto si
cose hacia adelante como si cose hicia
atras. De no hacerlo asi, se ocasionan ro-
turas del hilo o entorpecimientos del giro
de la lanzadera, aparte de que la miquina
no cose. No haga funcionar nunca la ma-
quina sin haber elevado antes el prensate-
las nicon la aguja enhebrada, si antes no ha
colocado una tela bajo dicho prensatelas.
La elevacion y descenso del repetido pren-
satelas se realiza mediante la palanca 17 de
la figura 2.
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ESQUEMA DE LA INSTALACION ELECTRICA

La figura representa el esquema de la instalacion eléctrica de una maquina modelo 103,
sin motor.



Fig. &

ALUMBRADO

Las mdquinas que se sirven sin motor van acompafiadas de un cable provisto en un extremo
del enchufe normal de clavijas 1 y del enchufe especial 2 en el otro.
Como indica la figura y después de comprobar si la tension de la corriente es adecuada al

voltaje de la laimpara, conecte el enchufe 2 en la base 3, y conecte asimismo el enchufe 1 a
la red eléctrica.




Una vez conectada la corriente a la maqui-
na, pulse el interrrupor 10 de la figura 1 y se
encenderd la limpara.

Cuando ésta se inutilice abra la tapa 2
como le da a emtender la fotografia y
suelte la limpara, para colocar otra nueva
de iguales caracteristicas.




CAPITULO II1

LIMPIEZA Y ENGRASE
Para que la maquina conserve siempre una marcha regular y silenciosa es de rodo punto
importante que ¢l engrase de la misma lo efectiie metodicamente.
Cuando la maquina estd sometida a un trabajo constante, como ocurre €n muchos casos, el
engrase debe hacerlo diariamente y le recomendamos el uso de aceite especial ALFA para
maquinas de coser, que podra adquirirlo usted en todas las sucursales, delegaciones y agen-
cias ALFA. Con el empleo de otros aceites de calidad inadecuada, existe el peligro de pro-
ducirse algun agarrotamiento en el mecanismo.
Cuando menos una vez al afio, y aun antes si es que la maquina ha estado parada durante
mucho tiempo, limpiela completamente antes de ponerla en funcionamiento. Para ello. en
lugar de aceite emplee petréleo, introduciendo una o dos gotas por los puntos de engrase;
ponga la maquina en marcha con el prensatelas elevado y la aguja sin enhebrar. y hagala
funcionar hasta que consiga su completo aligeramiento. Despucs, engrasela.
Las tres cajas de engranajes con que cuenta la miquina salen de fibrica convenientemente
engrasadas con grasa consistente de larga duracion, pero al cabo de un tiempo aproximado
de cuatro meses, o antes si el trabajo es muy intenso, esta grasa consistente se agota y procede
que usted solicite de la agencia ALFA mis cercana su reposicion.




LIMPIEZA DEL MECANISMO
DE FORMACION DE PUNTADA

De vez en cuando es conveniente que lim-
pie el mecanismo citado para quitar asi la
pelusa que en él suele acumularse, v para
¢llo debe usted hacer lo siguiente:;
Suelie la placa de puntadas 14 de la figu-
ra l—que esta sujeta con dos tornillos—
y limpie el transportador dentado 1, utili-
zando para ello el pequeno pincel que en-
contrarda ¢n la caja de accesorios.




Fig, 9

ENGRASE DE LA PISTA DE LA
LANZADERA

Se ensenia en ¢l circulito dibujado la posi-
cion en que debe hallarse la miquina,
¥ una vez dispuesta asi ella, engrase con
una o dos gotas de aceite el punto 1.




Fig. 10

ENGRASE POR LA PARTE SUPERIOR DE LA MAQUINA

Antes de comenzar esta operacion es imprescindible quitar la tapa superior, para lo que debe
tirar de ella hacia arriba agarrandola—como indica la fotografia—por los dos portacarretes
ocultables.

Para colocarla sitie su punto 1 frente al punto 2 de la miquina; cuide que el pitdn sefialado
en la fotografia por la flecha y situado en la parte inferior de la tapa encaje en el agujero 1 de
la figura 11 (pagina siguiente) y, por ultimo, empujela hacia abajo.

Debe quedar colocada sin dificultad y un sonido caracteristico dard a conocer a usted el
momento en que la mencionada tapa ha llegado a su posicidon correcta.



Fig. 11

Ahora proceda a la operacion de engrase por la parte su
aceite por los puntos que se sefialan en la figura.

perior de la méiquina, introduciendo
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ENGRASE POR LA PARTE INFERIOR DE LA MAQUINA

Proceda a esta operacion introduciendo aceite por los puntos indicados en la figura.



ENGRASE DE LA PARTE POSTE-
RIOR DEL BRAZO DE LA MAQUINA

Levante la tapa 2 después de soltar lige-
ramente el tornillo 1 y proceda a la ope-
racion de engrase, introduciendo aceite
por los puntos que se han sefalado en la
figura,

Fage, 12 I"'-I-
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ENGRASE POR LA PARTE FRONTAL
DE LA MAQUINA

Abra la tapa | en la direccion senalada ¢
introduzca aceite por los puntos indicados
en la figura.

Fig. 14




ENGRASE DEL ESTANTE
INDIVIDUAL

Este engrase debe realizarlo iniroduciendo
aceite por los puntos marcados en la foto-
graflia.

Fig. 15 16



CAPITULO IV

Este capitulo estd dedicado a explicarle qué es todo lo que debe hacer para que la mdquina
quede en condiciones de comenzar a trabajar; y la explicacion aludida se la vamos a duar de
forma que una vez que cumpla con los consejos que en pdginas sucesivas hallard, quede la
maquina en disposicion de coser.

Par ello es de todo punto importante que ponga ¢l maximo interés en seguir al pie de la leira
las posteriores indicaciones, tomando la explicacién pigina a pagina.

17




GLASE DE TEJIDO

GENERO DEL HILO

Aigedon 1 Seda

Hile para
berdar
Y 2urcir

N2 de
aguia
705 K

Lino, batista, muselina, tul
y seda muy finos. . . .. .
Lino y batista finos, cres-
pén, nylén, lienzo, . . . .
Muselina, lino, seda, tafe-
tan, popelin, cabritilla,
articulos para cama,
ropa interior, vestidos
ligeros para sefiora.. .,
Seda gruesa, tejidos ligeros
de lana, muselinas, cali-
€os, articulos para siba-
nas, fundas..........
Seda pesada, muselina sin
apresto, franela de algo-
dén, lino grueso, telas
fuertes, articulos para
sabanas, trajes para se-
O v i e b e
Fustan, tejidos pesados de
lana, lino, pantalones,
trajes para nifios, capas,
cortinas, abrigos.. .. . .
Terlices y tejidos gruesos
en general, corsés, cha-
QUStEs . ......0... e

Sacos, telas muy Erucsas,
Rabanes....... .

6070 | 150-200
60-70 | 100-150

10-30 | 20-30

25-50

100

110

110

120

TABLA DE ELECCION DE AGLUJAS E
HILOS PARA EL COSIDO DE DIFE-
RENTES GENEROS

Para efectuar una costura hay gque elegir,
en primer lugar, el hilo conveniente para
el tejido que se desea coser ¥, después, Ia
aguja adecuada para dicho hilo. valiéndose
para ambas elecciones de la tahla que figu-
ra en la presente pigina.

No debe usted olvidar que ¢l hilo inferior
(de la canilla) debe ser igual o, si es caso,
algo mas delgado que el hilo superior, pero
jamis mis grueso que éste.,

Y es muy conveniente el empleo de agujas
ALFA, sistema T0SH.



COLOCACION DE LA AGUJA

Haciendo girar el volante con la mano
derecha, lleve la barra de aguja hasta su
punto mas alto y suelte el tornillo 2. Tome
la aguja con la mano izquierda y, cuidando
que su parte acanalada 1 quede hacia
adelante—es decir, que su parte plana debe
situarse atris—, introddzcala en ¢l Agujero
del portaagujas 3. subiéndola hasta que
llegue a tocar su tope y una vez hecho esto
ate fuertemente el tornillo 2, haciendo para
ello uso del destornillador grande.
Compruebe si la aguja esta torcida o em-
botada, ya que en ninguno de los dos
cusos vale,

Fig. 16
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DEVANADO DE LA CANILLA

Desembrague el volante de la maquina
(pdgina 3): coloque un carrete en ¢l porta-
carreles 1; pase el hilo por el tensor 2:
cnrolle unas cuantas vueltas de hilo en la
canilla o introduzca el hilo en su principio
por la ranura 3 de ld misma: coloque ésta
en el ¢je 4, cuidando que su otra ranura
encaje en la chaveta de éste y pulse segui-
damente el devanador 5 hasta que la anilla
de goma 6 se mantenga presionando contra
el volante.

Ahora haga girar dicho volante en su sen-
fido de marcha hasta gue la canilla se
hava llenado, en cuyo momento el devana-
dor se desembragard automdticamente v,
por ultimo. embrague el volante.



EXTRACCION DE LA CAPSULA

En el circulito dibujado se le ensena a usted
como debe hallarse la maquina para poder
mantobrar en su parte infenior. Por ello,
sitde la suva asi v lleve la aguja a su punto
superior; levante, como muestra la foto-
grafia. el pestillo |1 vy tire de la capsula
hacia fuera. Ella debe salir sin dificultad.

Fie. 18




INTRODUCCION DE LA CANILLA FN
SU CAPSULA

La fotografia muestra la posicion de la
canilla—dispuesta para ser introducida—
frente a su cipsula y muestra asimismo
la direccion en que debe hallarse el hilo,

I'iE'- 13 EE]




Una vez introducida la canilla en su capsula
sostenga el cabo de hilo vy higalo pasar
por la ranura |, cerciorandose de que el
giro de la canilla se realiza en ¢l sentido
de la flecha.




Ahora, tire suavemente del hilo hacia arri-
ba para que él pase bajo el muelle 1 hasta
que salga por la ranura 2.

Fig. 21



INTRODUCCION DE LA CAPSULA EN
LA LANZADERA

Colocada como estd la canilla en su cip-
sula, tienda el hilo en el sentido que senala
la fotografia; abra el pestillo 1 v lleve Ia
cdpsula en esta posicion a la parte inferior
de la magquina, la cual debera estar con la
aguia en su punto mais alto.

Fig. 22




Fig. 23

Hecho va lo descrito. sitte la capsula frente
a la lanzadera; empuje la primera hacia
¢l interior de la segunda, cuidando que la
ranura 2 de la hgura 22 quede arriba, v
presione suavemente hasta que un sonido
caracteristico delate que ha enganchado
adecuadamente ¢n su tope. Compruebe esta
operacion en la forma siguiente: levante el
pestillo 1 de la figura 22 y al soltarlo deberi
COrrarse aulomiticamente.

En caso de que asi suceda. esta bien colo-
cada la capsula, ¥ en caso contrario resulta
que la misma no ha penetrado debidamente
y, por ello, ¢l muelle del pestillo no hace
su funcion. Repita la operacion hasta que
la comprobacidn arroje buen resultado.

26



ENHEBRADO DE LA AGUJA

FEleve ¢l portacarretes: coloque en él un
cariete v pase ¢l hilo por los agujeros
I v 2; por el primer canal del tensor 3;
sobre ¢l muelle recuperador 4; por la
parte inferior del guiahiles 5; por el ojo
inferior del tirahilos 6; por los guiahilos 7 v
B: por el guiahilos 9 del portaagujas vy,
finalmente, gire el volante a mano v haga
subir la aguja a su punio mas alto, para asi
enhebrarla, pasando el hilo de adelante
hacta atris, como senala la flecha.

El paso del hilo por los puntos 3. 4y 3, que-
da aclarado en la figura 28.

Fig.




Fig. 25

EXTRACCION DEL HILO INFERIOR

Con el prensatelas | elevado, tire del hilo
con que ha enhebrado la aguja hasta que
le conceda margen suficiente para sostener-
lo, sin riesgo de que s¢ le escape y. lenta-
mente, gire el volante en su sentido de mar-
cha hasta que la aguja descienda y vuelva
a ascender, tirando siempre suavemente
de su hilo.

De esta forma conseguira gue ¢l hilo infe-
rior salga al exterior en forma de lazada.



C&}MI’EHI{J DEL COSIDO

Coja ambos hilos y piselos bajo el prensa-
telas, asi como también la tela que desea
COSCr.

Baje el prensatelas para que asi presione la
tela v comience a coser, evitando el trar
del tejido con la mano. ya que su Iranspor-
te lo efectaa la misma magquina.

51 estd usted trabajando con telas muy fi-
nas, puede tensarlas con las dos manos
por delante y por detris, a fin de que no se
arruguen, pero en ningun modo debe cons-
tituir este tensado una ayuda en el trans-
porte.

Es conveniente que tanto al comienzo como
al finad de cada costura lleve el tirahilos &
(pagina 27) a su punto superior,

Fig. 26
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REGLAJE DE LAS TEN-
SIONES DE LOS HILOS

W N o Para que una costura sea
correcta, las tensiones de los
hilos superior ¢ inferior
deben ser iguales, va que asi
¢l enlace de ambos hilos se
produce entre dos telis (cos-
tura A). No obstante, traba-
. e _ Jando amucha velocidad es

e ———
o
o ] e ——

m m W m m m conveniente que la tension

del hilo inferior sea algo mis

débil que la del hilo superior.

Fig. 27 Una tension débil del hilo
superior o excesivamente fuerte del hilo inferior da como resultado la costura defectuosa B:
¥, por el contrario, si la tension superior es fuerte y la inferior débil, obiendra usted una
costura—igualmente defectuosa—como la C. :
Si las tensiones no se hallan bien reguladas, la costura correcta A sc obtiene casi siempre
modificando la tension del hilo superior (pig. 31) y solamente ciertos trabajos especiales
pueden obligarle a hacer lo mismo con la tension inferior (pig. 32).




31

REGLAJE DE LA TENSION DEL HILO
SUPERIOR

La tension del hilo superior se regula me-
dianie la twerca moleteada 1. Girandola
hacia la izquierda se disminuye y hacia la
derecha se aumenta la tension del hilo.
En la misma figura se ven claramente los
signos + v — que indican hacia donde sc¢
debe volver la tuerca moleteada para au-
mentar o disminuir la tension del hilo,

Fig. 28




REGLAJE DE LA TENSION
DEL HILO INFERIOR

Extraiga la capsula y, con el destornillador
pequenio que encontrari en la caja de
accesorios. manipule sobre el tornillo 1.
Si desea aumentar la tension del hilo infe-
rior, gire el mencionado tornillo hacia la
derecha—como indica la flecha—y si es
que quiere disminuirla opere en sentido
contrario.

32



* REGLAJE DE LA LONGITUD DE PUNTADA

La figura representa el mando para reglaje de la lon-
" gitud de puntada.

La miquina cose hacia adelante si la palanca |

estd situada en la parte superior de la chapa 2—es
“decir, donde los nimeros estin marcados—e invierte
wel sentido si se traslada la misma palanca a la parte
sinferior de la chapa citada.

Los niumeros a que se ha hecho mencién. marcados
pen la chapa 2, indican en milimetros la longitud de
vpuntada que puede usted obtener colocando la
“palanca 1 al par de cualquiera de ellos.

“Partiendo desde el centro de la chapa 2, tanto para
emover la palanca 1| hacia arriba como hacia abajo,
“debe usted soltar ligeramente, ddindole vueltas en el
- sentido que indica la flecha, a su parte moleteada 3,
_y cuando alcance el punto deseado, fije la posicion

de la palanca atando hasta su tope la antes referida

parte moleteada 3,

Para caso de que necesite, en remates o trabajos
vsimilares, invertir ripidamente el sentido de cosida
“con la misma longitud de puntada, debemos hacerle
;'mher que si la palanca 1 estd situada y fijada, por
«ejemplo, en el namero 4 de la parte superior, basta
“bajarla hasta su tope inferior, que serd precisamente
el otro 4.

JI

33 Fie, 30
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FUNCIONAMIENTO DEL DISPOSITIVO PARA COSIDO EN
ZIG-ZAG, AUTOMATICO

Dispone la maquina del selector | para manejo del dispositivo de
cosido en rig-zag, automiitico. Con &l en sus diferentes posiciones,

la maquina ejecuta automiticamente una gran variedad de trabajos,
cuyo numero depende de la cantidad de levas de que se dispone de las
diferentes posiciones de los mandos de zig-zag y longitud de puntada

En la placa 2 puede usted ver los dibujos-tipo que se obtienen auto=
maticamente con los dos juegos de levas que se suministran. Estos
juegos constan de seis levas cada uno, por lo cual en la citada placa
hay dos grupos de dibujos.

Los dos juegos se distinguen entre si porque van marcados en
amarillo y en rojo. Estos colores los puede usted ver también en Ia
placa 2 y sefialados con los puntos 5 ¥ 6 respectivamente, lo que quiese
decir que colocado el juego de levas marcado en amarillo se obtendrdn

los dibujos encabezados por el mismo color en la placa y, naturals
mente, sucedera lo mismo con el otro juego.

Con el indicador 3 del selector en su posicién superior, la miquifa
trabaja como una de zig-zag normal ; es decir, que obedece unicamente

a los cambios que se efectian en los mandos de anchura de Tig-

(pag. 49) y posicion de aguja (pag. 50): ¥ a medida que el citade
indicador se sitda en sus otras posiciones, la miquina produce las
diferentes labores que se pueden llevar a cabo automéiticamente. i

Si la maquina estd en marcha puede usted mover el selector 1, @
cualguiera de sus lugares cuando le plazca: pero si es que estd pas
rada deberi antes empujar hacia la izquierda y hasta su "ope a I8
pieza 4 (visible mds claramente en la figura 32, donde esta senalada
con el namero 3); mantenerla asi hasta que haya efectuado el cambia
y después soltarla para que vuelva a su posicion normal. Ko obstante
todo lo descrito, usted debe fijar a su capricho la anchura de zig-zag
¥ la longitud de puntada, para lo que debe manipular los correse
pondientes mandos de acuerdo con las explicaciones de las paginas # :
¥ 33 respectivamente.
Para estos trabajos ejecutados automiticamente por la méquina,
mando de posicion de aguja (pag. 50) puede hallarse en cualquiera
sus posiciones «an, ab= o «ce

Fie. 31 “"'
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CAMBIO DE LEVAS

Suelte la tapa superior (pagina 11): levante
el pestillo 1 v suelte la tuerca 2 girindola
en ¢l sentido de la flecha.




Ahora mantenga la pieza | en su tope
izquierdo e introduzca un paquete de levas
en el eje 2, cuidando que la ranura de
aquél—en su parte interior—encaje con la
chaveta de éste.

Por altimo, ate la tuerca 2 de la pdagina
anterior y cierre ¢l pestillo 1 de la misma.

e
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TRABAJOS REALIZADOS CON LA LEVA N° 1

Anchura de zig-zag
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TRABAJOS REALIZADOS CON LA LEVA N° 2

-

Anchura de zig-zag

Longilud de punlada
7.

+# + i 4 <4 3 3 3 3
(n (1

)
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3
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5
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Fig. A5

{1} Reverso de la labor.




TRABAJUS REALIZADOS CON LA LEVA N°3

Longifud de punlada

Anchura de zig-zag
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TRABAJOS REALIZADOS CON LA LEVA N° & iR AT
Anchura de zig-zag
< 4 4 4 4 4 4 4
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Fig. 37

(1) Reverso de la labor.
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TRABAJOS REALIZADOS CON LA LEVA N°5S e T - e
Anchura de zig-zag
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TRABAJOS REALIZADOS CON LA LEVA N°6

™ ™

Anchura de zig-zag

Longilud de punfada
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TRABAJOS REALIZADOS CON LA LEVAN"7 A A AN

Longuitud de puntada

Anchura de 2ig-zag
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TRABAJOS REALIZADOS CON LA LEVA N° 8

PV VN

Anchura de zig-zag
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Fig. 41




TRABAJOS REALIZADOS

CON LA LEVA N°9

Anchura de zig-zog

-—

Longilud de puntada
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TRABAJOS

REALIZADOS CON LA LEVA N°11
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TRABAJOS

REALIZADOS CON LA LEVA N° 12
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REGLAJE DE LA AN-
CHURA DE LAS PUN-
TADAS EN ZIG-ZAG

La anchura de las pun-
tadas en zig-zag se regula
con la manilla 1, y la cha-
pa 2—graduada de 0
a 4—indica la medida en
milimetros.

Si la manilla 1 estd en el
punto 0 de la escala y el
s¢lector | de la figura 31
se halla en su posicion
superior, la maquina pro-
duce puntadas rectas y a
medida que mueva usted Fie
esa manilla hacia la derecha, aumentard la anchura de las puntadas en zig-zag.

Los tornillos moleteados 3 v 4 sirven para fijar topes limitadores en el recorrido de la manilla 1.

Si desea usted utilizarlos, deje la manilla en el limite derecho del recorrido que le convenga;

suelte el tornillo 4 y llévelo hasta donde se encuentre con ella. Después repita la operacion

con ¢l tornillo 3 en el limite izquierdo.

Si la maquina esta en marcha puede usted cambiar la anchura de las puntadas en zig-zag en
cualquier momento, pero si esta parada debera cuidar.a fin l‘iL evitar romper o torcer la aguja,

que ésta se encuentre fuera de la tela.
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REGLAJE
DE LA POSICION
DE LA AGUJA

Sobre el mando para el
reglaje de la anchura de
las puntadas en zig-zag
s¢ encuentra la manilla 1,
que puede moverse a lo

largo de un canal provisto
de tres muescas, «a», «b»
Y CH,

Colocando la manilla 1
en la posicion «a», las
puntadas rectas se situa-
ran en el limite izquierdo
del agujero del pie prensatelas (fig. 48), mientras que las puntadas en zig-zag partirin desde
este punto hacia la derecha.

Si la manilla | se encuentra en la posicion «b», las puntadas rectas se producen en el centro
del agujero del pie prensatelas (fig. 49) y las puntadas en zig-zag se reparten uniformemente
a ambos lados.

Y si la manilla 1 se halla en la posicion «c», las puntadas rectas quedan situadasen el
limite derecho del agujero del pie prensatelas (fig. 50) y las puntadas en zig-zag parten desde
ese punto hacia la izquierda.
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REGLAJE DE LA PRESION DEL PIE
PRENSATELAS

La presion del pie prensatelas se graduoa
por medio del tornillo moleteado 1.

Si desea aumentarla es necesario que haga
descender este tornillo girindolo hacia la
derecha—como indica la flecha—, v en
caso de que quiera disminuirla, opere en
el sentido contrario.

Es conveniente que al trabajar con tejidos
finos v delicados se disminuya la presion
para evitar que ellos se estropeen. Al con-
trario, para los tejidos gruesos procede una
presion fuerte para asi ascgurar el avance
de los mismos.
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CAPITULO V
EMPLEO DE ACCESORIOS

Nuestra miquina de coser automitica, modelo 103
es propia para coser con puntadas rectas y en zig-zag
v para. mediante la adaptacion de accesorios especia-
les, realizar trabajos de muy diferentes especies, como
son ¢l coser botones, hacer ojales, bordados ingleses,
dobladillar, fruncir, etc., aunque, claro esti, no de-
pende totalmente de la maquina la perfeccion de las
labores que con ella se pueden ejecutar. sino que in-
fluye muy decisivamente la habilidad de la persona
que la maneja.

Este capitulo se destina a explicarle la forma de
trabajar con estos accesorios especiales y, en primer
lugar, vamos a indicarle cuanto hay que hacer para
colocar un pie prensatelas, y el aprender bien esta
sencilla operacion es importante ya que—al ser estas
piezas indispensables en la mayor parte de las oca-
siones—se impone el quitarlas y ponerlas a menudo.
Eleve la barra prensatelas 1 vy suelte el tornillo mole-
teado 2 hasta que le permita quitar el pie prensate-
las 3; que podrid volver a ponerlo operando de manera
inversa, pero cuidando que el prensatelas hava que-
dado bien introducido en la barra | v subido hasta su
tope en ¢l tornillo 2. Al atar dicho tornillo conviene
gue emplee el destornillador para fijarlo firmemente.

Fig. 52




Fig, 53

PESPUNTE RECTILINEO

Puede emplear indistintamente la placa de
puntadas normal de agujero alargado, nu-
mero 81021, o la de agujero redondo, nu-
mero 81022,

Asimismo, el prensatelas puede ser el nu-
mero 81201 o el nam. B1203.

Sin embargo, para trabajar con tejidos
finos y delicados como la seda, por ejem-
plo, deberi siempre emplear la placa de
agujero redondo, num. 81022, y el pie
para costura recta, nam. 81203,
Anchura de zig-zag: 0.

Posicion de la aguja: en el centro.
Longitud de puntada: la deseada por
usted.

— — m—

Este pespunte se puede hacer paralelo al
borde utilizando la guia recta 1, que que-
dara fijada en la maquina si introduce el
tornillo moleteado 2 por la ranura de la
guia recta y lo ata después en cualquiera
de los agujeros 4 de la figura 70.

La distancia que le interese entre el pes-
punte y el borde del género puede fijarla
atando la regla | en el punto que le con-
venga y apoyando el tejido contra la mis-
ma, como se ve en la figura.



PESPUNTE RECTILINEO EN EL
BORDE

Prensatelas num. 81242 con su guia recta
num. 81243,

Anchura de znig-zag: 0.

Posicion de la aguja: en el centro.
Longitud de puntada: | 6 1 15,

La guia num. 81243 se fija con el tornillo |
del prensatelas y sirve para gue la costura
se produzca paralela con el borde v muy
cerca de él.

Fie. 54
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Fig. 55

FRUNCIDO

Prensatelas num. B1261.

Anchura de zig-zag: 0.

Posicion de la aguja: izquierda.
Longitud de puntada: la que usted desee.

Con este pie prensatelas se puede fruncir
una sola tela o bien coser dos telas v al
mismo tiempo fruncir una de ellas, como
se ve en la figura.

En caso de que desee fruncir una sola tela
fije la longitud de puntada teniendo en
cuenta que cuanto mas amplia sea ella
mavor es el fruncido y viceversa: intro-
duzca el tejido entre la placa de puntadas
y el prensatelas, y cosa.

Y si lo que quiere realizar es el trabajo
~itado en segundo lugar, ponga la tela de
abajo de igual forma y la superior colo-
gquela en la ranura 1 del pie prensatelas.
Cosa ahora normalmente y obtendra el
fruncido de la tela inferior, a la vez que
ésta quedara cosida a la superior.
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ACOLCHADO

Prensatelas num. ¥1242 con su guia na-
mero 81243,

Anchura de zig-zag: 0.

Posicion de la aguja: en el centro.
Longitud de puntada: 1 6 1 14.

Como habra visto anteriormente, la guia |
se sujeta mediante el tornillo 2. La separa-
cion de esta guia con el prensatelas serd
tanto mayor cuanto mayores sean los cua-
dros del acolchado.

Para obtener ¢l acolchado es preciso intro-
ducir guatina entre las telas que se cosen, y
trabajar cuidando que la regla siga una
linea cosida anteriormente.

Fig. 56
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PLEGADO

Pie plegador nim. B1211.

Anchura de zig-zag: 0.

Posicion de la aguja: e¢n el centro.
Longitud de puntada: la que usted desee,

Coloque las dos telas que desea plegar, de
forma que la inferior sobresalga hacia la
derecha medio centimetro aproximada-
mente con relacion a la superior.

Una vez asi, introduzcalas en el plegador
cemo indica la figura v haga el pespunte
rectilineo en toda la extension que desea
plegar.

S8



: Efectuado el pespunte, extienda las dos
i, telas. y el borde gque resulta saliente tras
b la costura realizada en la operacion ante-
=, rior, introdazcalo en ¢l plegador de acuerdo

con la figura. Cosa después v queda ter-
minada la labor.

Fig. 58
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PESPUNTE EN ZIG-ZAG

Prensatelas nam. 81201,

Longitud de puntada: casi 0.

La figura muestra algunos de los dibujos que se pueden obtener
con la maquina automditica modelo 103, ¥ a continuaciéon explica-
mos la forma de trabajar con los diversos mandos.

Después de situar el selector 1 de la pigina 34 en su posicidon superior,
siga las indicaciones siguientes:

Dibujo ném. 1.—Bloguee ¢l mando de zig-zag en 4, utilizando los
topes 3 y 4 de la pigina 49; coloque la aguja en el centro v después
haga un trozo de labor con el mando de longitud de puntada cerca
del 0; mueva rapidamente este mando a 1 y realice otro trozo, v asi
sucesivamente durante todo el trabajo.

Dibujo ndm. 2.—Coloque ¢l mando de zig-zag en 2: la aguja en el
centro y trabaje un rato con el mando de zig-zag en 2; traslade rapi-
;:lal;‘m:nt: este mando a 4 y repita estas operaciones hasta finalizar la
abor.

Dibuje nim. 3.—Coloque ¢l mando de posicion de aguja en el centro
¥ después, mientras cose, traslade el mando de zig-zag de 0 a 4 en
movimiento de ida y vuelta: dos veces riapidamente y una con lentitud.
Dibujo nim. 4.—Bloguee ¢l mando de zig-zag en 2 '3 ¥ haga la
labor trabajando un rato con la aguja en la derecha: otro con la
aguja en la izquierda v asi hasta el término.

Dibujo nim. 5.—Con el mando de posicion de la aguja en cual-
quiera de sus posiciones derecha o izquierda—segin de cual de los
lados quiere usted que parta el dibujo, de acuerdo con lo indicado en

las paginas 50 y 5l—siga las mismas instrucciones escritas para el

dibujo nim. 2.
Dibujo nim. 6.—También aqui debe bloguear el mando de zig-zag

en 2 15; después cologue la aguja en la izquierda y cosa asi, llevando
de vez en cuando, ¥ rapidamente, Ia aguja a la derecha, en movimiento

de ida y wuelta.
Es indispensable tener mucha soltura en el manejo de la miquina,

¥a que en esta clase de trabajos resulta importantisimo coser siempre a

una marcha regular, sin altibajos fuertes.

!
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Y la figura 60 muestra el desarrollo de los
dibujos que se obtienen—con el selector 1
de la pdgina 34 en su posicion superior y el
mando de posicion de aguja en el centro—
colocando para cada trabajo los mandos
de zig-zag y longitud de puntada en los
numeros que se indican.

El dibujo del apartado superior de esta
figura, que se distingue de los demids por-
que la puntada es muy tupida, ya que el
mando de longitud se sitia muy cerca
del 0, se denomina trabajo de ornamenta-
cion y para llevarlo a cabo utilice el
prensatelas num. 81204,

Free. Rl

Anchura
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DOBLADILLADO

Pies dobladilladores numeros 81213 u 81214, segun
la anchura de dobladillo que desee. El primero e¢s
para trabajo de 2.50 mm. de anchura v el segundo
para 4 mm.

Anchura de zig-zag: 1 6 1 15 si el prensatelas ¢s
de 2,50 mm. y 2 si es de 4 mm.

Posicion de la aguja: izquierda.

Longitud de puntada: | 6 | 14,

En primer lugar, regule la tensidén inferior para que
sea mds fuerte que la normal, con objeto de que el
enlace de los hilos se efectie en la parte inferior de
la labor; después practique un pequefio corte—como
s¢ ensena en el circulito dibujado—que forme un
angulo destinado a facilitar la introduccion del tejido
en el dobladillador y vaya guiando el género mientras
cose, de forma que su orilla llene siempre con regula-
ridad la espiral del dobladillador, va que es esto lo
que mis influye en la perfeccion de la labor a obtener.
Si sigue los conscjos de la explicacion precedente con-
seguird un dobladillo a base de puntadas en zig-zag,
y si lo que des¢a es el mismo trabajo con pespunte
rectilineo, sitte el mando de zig-zag en 0, el de posi-
cion de aguja en el centro y-utilice el dobladillador
de 2,50 mm. (num. 81213). Observe después las demis
reglas sin modificacion alguna,
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DOBLADILLO CON BORDE DE
CONCHA

Prensatelas nam. 81241 con su guia nd-
mero 81243, '
Anchura de zig zag: 4.

Posicion de la aguja: central.

Longitud de puntada: 3 6 3 145.

Dobladille a mano, en una anchura apro-
ximada de 4 mm., la orilla del tejido en
toda la extension gque desea trabajar; sitae
debidamente la guia 1 y comience a coser
cuidando que la tela no sobrepase hacia
la derecha a esta misma guia.

Fig, A2




Fig. 63

DOBLADILLO CON BORDE DE
CONCHA CON CORDONCILLO

Prensatelas nam. 81241.

Regla num. 81411.

Anchura de zig-zag: 4.
Posicion de la aguja: central.
Longitud de puntada: 3 6 3 /..

Coloque la regla num. 81411—introdu-
ciendo su pitén en el primero de los agu-
jeros 4 de la figura 70 y atando el tornillo
moleteado 2 en el segundo—; pase el cor-
doncillo por el conducto 1 de la regla
citada y siga las instrucciones escritas en
la pagina anterior para el borde de concha.
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DOBLADILLO ENROLLADO

Dobladillador nam. 81212.
Anchura de zig-zag: 3.
Posicion de la aguja: central.
Longitud de puntada: 1 6 1 /..

— ——

Siga las instrucciones escritas para el tra-
bajo de dobladillado en la pdgina 62 y,
utilizando el prensatelas que se cita arriba,
obtendraesta clase de dobladillo enrollado.




COLOCACION DE ENCAJES

Prensatelas nam. 81271.

Anchura de zig-zag: 4.

Posicion de la aguja: central. -
Longitud de puntada: 1'f: 6 2. l

Este prensatelas hace simultineamente dos |
labores, que son: la de enrollar el tejido y i
la de pegar encajes precisamente utilizando

la costura del enrollado.

Para usarlo debe usted hacer lo siguiente:
practigue—al igual que para un dobladi-

llado de la pagina 62—un pequefio corte

en el tejido e introdizcalo por la espiral 1

del pie prensatelas; introduzca también el

encaje por entre las barras 2 y 3 vy, des-

pués de haberlo hecho llegar hasta el tope

de la izquierda, baje el prensatelas.

Cosa, ahora, regulando la entrada del gé-

nero en la espiral, y obtendra la labor
deseada.

Fig. 65 66
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COSTURA DE CORDONCILLO

Prensatelas nam. 81206.

Anchura de zig-zag: 1 6 2, segln el grueso
del cordoncillo.

Posicion de la aguja: central.

Longitud de puntada: la que usted desee. .

Introduzca el cordoncillo por el orificio
del pie prensatelas y comience a coser. Si
desea recubrir totalmente el cordoncillo,
sitie el mando de longitud de puntada
muy cerca del 0 para que resulte una pun-
tada muy tupida y, en caso contrario,
mueva el mismo mando hasta que ella
resulte amplia.

Fig. 6




Fig. 67

DOBLADILLADO ENROLLADO
CON PUNTO DE CONCHA

Dobladillador nam. 81212.
Bloque de levas: B.

Dibujo: 7.

Anchura de zig-zag: 4.
Longitud de puntada: 2 6 3.
Posicion de la aguja: central.

Comience a coser normalmente, siguiendo
las mismas instrucciones que las dadas para
el dobladillado enrollado (pédg. 65), y em-
pleando el dibujo 7 arriba citado obtendri
este bonito enrollado de punto de concha,
de gran aplicacion en géneros de nylon.

AAA
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PUNTADA INVISIBLE

Empleando el mismo dibujo que el del
enrollado con punto de concha (pig. 68),
y con el prensatelas de costura zig-zag nor-
mal, situe los mandos de la miquina como
sigue:

Anchura de zig-zag: 2 6 2 /..
Longitud de puntada: 2 6 4.
Posicion de la aguja: izquierda.

Ahora efectiie un dobladillo de la longitud
que desee y nuevamente vuelva a doblar el
tejitdo hacia la derecha, segiin muestra la
fotografia. Situe el tejido asi dispuesto en
la mdquina y comience a coser normalmen-
te, pero procurando siempre que al oscilar
la aguja hacia la derecha solamente pe-
netre una puntada en la tela, segiin puede
igualmente apreciarse en la ilustracién.
Este punto es de gran aplicacién en los
dobladillos de bajos de faldas.

AAAN

Fiz. 68




SOBREPUESTO

Prensatelas num. 81205,

Anchura de zig-zag: 1 6 2, seg(n el grueso
del cordoncillo,

Posicion de la aguja: central.

Longitud de puntada: la que usted desee.

e e— —

Este trabajo consiste en adaptar—yv al
mismo tiempo adornar—una figura a otra
tela, y por ello debe usted coser primero,
con estrecho pespunte en zig-zag, la figura
al género donde quiere adaptarla v después
efectuar por su contorno la costura de cor-
doncillo, igual a la de la pagina 67,

70
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COSIDO DE BOTOXNES

Prensatelas nam. 81251.

Anchura de zig-zag: segun sea la distancia
entre los agujeros del boton.

Posicion de la aguja: derecha.

Longitud de puntada: 0.

Con la barra prensatelas en su posicion
superior, eleve la barra de aguja y oculie
el transportador dentado 1 de la siguiente
forma-

Quite la tapa corredera e, introduciendo
por debajo los dedos indice y pulgar de
la mano izquierda. empuje a la manilla mo-
leteada 3 en el sentido que indica la flecha.
Terminada la labor v para que ¢l trans-
portador vuelva a su posicion normal,
tire de la mamnilla moleteada 3 en sentido
imverse al indicado por la mencionada
flecha.

Fig. 70




Fig. 71

Ahora cologue el mando de zig-zag en 0:
regule la tension inferior hasta que sea
miis fuerte que la superior y—colocados el
botén y la tela—clave la aguja en uno de
los agujeros del boton situados a la derecha,
bajando después la barra prensatelas,
Cuando haya hecho esto, levante la aguja
y haciéndola descender suavemente mueva
el mando de zig-zag hasta que la aguja
penetre en uno de los agujeros opuesto al
primero; ¢osa asi seis u ocho puntadas y
vuelva a dejar la aguja clavada en el agu-
Jero de la derecha.

Repita la operacion para coser el botdn
por otros dos agujeros, teniendo cuidado
de comenzar v terminar siempre en el
dgujero que quede a la derecha.

Por ultimo y para rematar el trabajo.,
ponga el mando de zig-zag en 0 Y COSa tres
O cuatro puntadas.

Puede usted colocar con idéntico sistema
corchetes y ganchos de presion.
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COSIDO DE OJALES

Prensatelas nim. 81257,

Anchura de zig-zag: | *f; 6 2.
Posicion de la aguja: derecha.
Longitud de puntada: cerca del 0.

Emplee agujas mis delgadas que para coser (por
ejemplo las de los ndmeros 70 G 80); tenga en cuenta
que trabajando con telas finas conviene poner debajo
de ellas un papel que se arranque después de termi-
nar la labor; ponga la tela: regule la tension inferior
—que debera ser mds fuerte que la superior—y baje
la barra prensatelas. Cosa ahora el primer lado del
ojal en la longitud gue usted desee y cuando llegue
a4 su término, clave la aguja en su lado izquierdo ¥
levante la barra prensatelas.

Manteniendo introducida la aguja, efectie un giro de
media vuelta a la tela, cosa una puntada hacia la
derecha; eleve la barra de aguja: sitie el mando de
zig-zag en el mimero doble al fijado para hacer
los lados del ojal ¥y asi cosa seis puntadas, con las
cuales queda hecha la presilla inferior, que debe ter-
minarla cuando la aguja estd clavada en la derecha,
Ahora, con la barra de aguja arriba, vuelva el mando
de zig-zag a la posicion en que se hallaba al comenzar
la labor y cosa el segundo lado del ojal. Poco antes
de llegar al punto de partida, clave la aguja en la
parte derecha ¥ mueva, después de situarla en su
punto mas alto, ¢l mando de zig-zag como se indica
en ¢l parrafo anterior para que se produzca—cosien-
do seis puntadas—Ia segunda presilla,

Por ultimo, y tambien con la aguja elevada, ponga
el mando de zig-zag en 0 y cosa tres o cuairo punta-
das para rematar la labor.

Si en lugar de hacer un ojal simple, desea reforzarlo
con cordoncillo por su interior, introduzea éste por
el orificio 1 del prensatelas ¥ opere en lo demis de
izwal forma.

Fig, 72




APARATO DE ABRIR OJALES

Hay en la caja de accesorios de la maquina
un pequeno aparato para abrir ojales,

Para utilizarlo. siquelo de la caperuza y
pongalo en posicion de trabajar. Después
introduzca su punta al comienzo del ojal,
abriéndolo como puede verse en la fisura

Fig. 73 14
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BORDADO INGLES

En primer lugar debe usted colocar el apa-
rato especial nim. 81452 C, para lo que
debe hacer lo siguiente:

Ocultar el transportador dentado al igual
que para ¢l cosido de botones (pag. ) v
soltar la placa de puntadas 14 de la figura |,
para colocar después la placa 1 del citado
aparato de bordado inglés. Se sujeta con
dos tornillos v uno de ellos, el 6, puede
colocarlo libremente; pero para atar el
segundo deberi llevar la regla 5 hacia la
derecha v hasta su tope con el fin de que
su rebajo 7 coincida con el agujero desti-
nado a dicho tornillo.

Se suministran pitones de 4, 5,50 y 7 mm,
de diametro, vy en caso de gue necesite
cambiar de pitdn 2 para el trabajo saque,
tirando de él hacia arriba, el que tiene
colocado vy ponga el conveniente, introdu-
ciendo primero los dos ganchitos que tie-
ne en el lado 3, e introduciendo por alti-
mo y a presion el ganchito 4, al igual que
se senala en la figura,

Fig. 74




Fig. 75

Cologue en un bastidor la tela en la cual
desea trabajar y practique, con punzén o
tijera, un agujero en el lugar que le interese,
Después introduzca el pitén 1 del aparato
en el agujero que ha hecho: sitie el mando
de zig-zagen 1 6 1 V4:1a aguja ala derecha,
y comience a coser dando simultineamente
vueltas al bastidor en el sentido que sefiala
la flecha.

Una vez terminado esto tiene usted for-
mado el agujero-base, es decir, ¢l mas
pequeno y a continuacion puede manio-
brar con el mando de zig-zag como le
interese, girando el bastidor a la velocidad
que le convenga para obtener el dibujo
que desea; pero haciéndolo siempre en el
sentido de rotacion indicado.,

A medida que quiera hacer mayor la cir-
cunferencia del bordado, debe mover hacia
la derecha—con la aguja en su punto supe-
rior—y los lugares que quiera la regla 5 de
la pdgina anterior, para lo cual no tiene
mds que empujarla en ese sentido. Es decir,
que la citada regla queda sujeta en tantos
puntos como dientes tiene v en cada uno
de ellos se puede hacer una circunferencia,
mayor o menor segon cudl sea la distancia
entre la aguja v el lugar escogido.




Reproducimos aqui la
fotografia de una labor
de bordado inglés obte-
nida con nuestra miqui-

na vy nuestro aparato,




NERVURAS SOBREHILADAS

Prensatelas nam. 81225,

Chapilla nim. 81434,

Anchura de zig-zag: 2 6 3.

Posicion de la aguja: central.

Longitud de puntada: la que usted desee.

L I T ——

Proceda a colocar la chapilla, cuyo niimero
se ha citado, segin las explicaciones de la
pégina 82 e introduzca el cordoncillo por
su orificio 3. Ponga encima la tela en la
cual va a trabajar y obtendra un trabajo
idéntico al mostrado en la figura.
Eliminando la mencionada chapilla y tra-
bajando con el mismo prensatelas, en zig-
zag de 1'/, 6 2, puede también producir
nervuras flojas,




9

La fotografia reproduce una labor obtenida por el mismo procedimiento de la pigina ante-
rior. Como se ve, es un vestidito de nifio y, despues de haber sido trabajado, sec ha podido

fruncir a voluntad sosteniendo los cordoncillos salientes en cada linea de costura y recogiendo
la tela.



ENHEBRADO DE DOS AGUJAS

Cologue una aguja doble de igual torma
que lo ha hecho con la simple (pig. 19)
y enhebre uno de los hilos como indica la
figura y la explicacion de la pagina 27,
pasandolo en el final de su recorrido por
la guia del portaagujas.

Ahora ponga el segundo carrete como le
da a conocer la figura que hay en esta
pigina y pase el hilo por los agujeros | v 2:
por el segundo canal del tensor 3; sobre
el muelle recuperador 4; por la parte infe-
rior del guiahilos 5; por el ojo superior del
tirahilos 6; por los guiahilos 7 y 8; por
el guiahilos 9 del portaagujas vy, final-
mente, gire el volante a mano v haga subir
la aguja a su punto mds alto para asi en-
hebrarla pasando el hilo de adelante hacia
atris, como senala la flecha.

80
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PESPUNTE EN ZIG-ZAG
CON DOS AGUJAS

Prensatelas nim. 81201,

Anchura de zig-zag: de 0 a 3 cuando las
agujas tienen 2 mm. de separacién entre
si; de 0 a 2 cuando tienen 3 mm. de
separacion y de 0a 1 cuando tienen 4 mm.
de separacion.

Posicion de la aguja: central.

Longitud de puntada: la que usted desee.

En caso de que trabaje con el mando de
zig-Zag en numeros superiores a los citados,
s¢ rompen ambas agujas y es posible
alguna otra averia, por lo que conviene
fijar el tope 4 de la pagina 49 en los repe-
tidos nimeros a fin de evitar consecuen-
cias. Con el mismo objeto es imprescin-
dible que, cuando trabaje con dos agujas,
el mando de posicion se halle siempre en
el CENTRO.

Para obtener el trabajo no tiene mas que
coser y guiarse de las explicaciones escritas
en la pagina 60. Aungue ambas labores
no son totalmente iguales, la primera puede
orientarle.

Fig. 80
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NERVURAS
&89

COLOCACION DE LA CHAPILLA

Colocadas v enhebradas como estin las
dos agujas, la primera labor preparatoria
consiste en la colocacién de la chapilla, lo
cual debe hacer introduciendo sy gancho 1
en el agujero de la placa de puntadas,
Como muestra la fotografia: ¥ sujetando
Sus ganchos 2 con la tapa corredera.

Existen cuatro chapillas que sirven: una
para hacer nervuras con cordoncillo, y
las restantes tres para hacer nervuras sin él,
En la figura ests fotografiada 1a que se
utiliza para trabajar con cordoncillo, el
cual debe ser introducido por ¢l orificio 3.

(1 ]
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Prensatelas, segin explicacidén que sigue.
Chapilla, segiin explicacion que sigue.
Anchura de zig-zag: 0, 1 6 1 V4.
Posicion de la aguja: central.

Longitud de puntada: 1 V3 & 2.

Las nervuras s¢ pueden lograr con puntadas rectas
o con un ligero zig-zag. De desear esto dlumo, el
mando de zig-zag no debe sobrepasar el uno y medio,
o sea, que el zig-zag tiene que ser muy fino, ¥ cuando
s¢ hacen nervuras en tejidos espesos €5 necesario
reforzar la tension inferior. Las nervuras se pueden
hacer paralelas, bien guiandose por las ranuras de los
prensatelas o bien haciendo uso de la guia 1 de la pa-
gina 57, segin cual sea la distancia entre lineas de
costura.

Después de colocar los accesorios que cada caso re-
quiere, es suficiente coser para obtener las nervuras.
Mervaras sobre tejidos medios.—Utilice el prensate-
las nim. 81225 de cinco ranuras; las chapillas nd-
meros 81437 (lisa) u 81438 (elevada) y una aguja
doble de dos milimetros de separacion.

Mervaras fuertes sobre tejidos medios.—Use el pren-
satelas nam. 81223; la chapilla elevada niam. 81416
¥ una aguja doble de tres milimetros de separacidon
MNervuras finas sobre seda, etc.—5e¢ hacen con el pren-
satelas nim. 81227 o con el nim. 81221 (este Glti-
mo se utiliza en nervuras sobre tejidos muy finos, con
el fin de no estropear la tela) ¥ ¢on la aguja doble de
dos milimetros de separacion. No es necesaria cha-
pilla alguna.

En nervuras extrafoertes debe hacer uso de la
chapilla nim. 81435, para cordoncillo, trabajando
con la cual se ha obtenido esta fotografia; ¥ para te-
jidos de lana muy gruesa se suministra un pi¢ espe-
cial de tres ranuras profundas, nim. 81224,

Fig. 82




CAUSAS DE FUNCIONAMIENTO DEFECTUOSO Y REMEDIOS PARA ELLO

CAUSAS

REMEDIOS

Marcha pesada de la miquina,—Puede ser debida
a que la maquina haya permanecido durante algin
tiempo en un local himedo sin ser utilizada, o bien,
por haber sido engrasada con aceite de mala calidad.

Si la maquina funciona ficilmente accionando el
volante a mano y, sin embargo, con el pedal su mar-
cha es pesada, la anomalia se debe a que la correa
es corta,

Cuando en invierno la magquina se traslada de un
local frio a otro caliente, se aprecia un vaho en su
superficie que es necesario eliminar antes de utili-
zarla, ya que de lo contrario puede originarse un
agarrotamiento en su mecanismo.

Fallo de la puntada.—Este defecto puede ser moti-
vado por estar la lanzadera despuntada.

O por estar la aguja torcida o despuntada.

Por no ser la aguja adecuada al hilo y género con que
estd trabajando,

En este caso eche una gota de petrdleo en tados los
agujeros de engrase v haga girar la maquina a toda
velocidad. Después, engrasela con aceite especial
ALFA y repita la operacion hasta que los residuos de
petroleo hayan desaparecido totalmente, No emplee
gasolina,

Sustituya la correa que tiene colocada lu maquina
por otra mas larga.

Pase cuidadosamente un paio bien seco por toda la
superficie de la migquina.

e e oo P TS == == —

Entregue la lanzadera a la representacidn ALFA
mds cercana, para que sea puestia en las debidas
condiciones,

Cambie la aguja.

Consulte la tabla de la pdgina 1B v obre en conse-
Cuenc,

e



85

CAUSAS

REMEDIOS

Porque el prensatelas no presiona con suficiente
fuerza sobre el género.

Porgue Ia aguja nu esta bien colocada,

Consulte la pigina 52 y obre en consecuencia,

Consulte la pagina 19 y obre en consecuencia.

— —

Rotura de hilos. — Puede ser ocasionada por haber
girado la midquina en sentido contrario al suyo pro-
plo,

—

Por ser excesivamente fuerte la tension SUpPEerior,

—— ———

Por estar colocada la aguja al revés,

=

Por emplear agujas de mala calidad: hilos defectuc
508 o inadecuados al género y aguja que utiliza,

No obstante, las causas mas frecuentes por las cuales
el hilo se rompe, son lus siguientes:

Porque es excesivamente fuerte la tension de la
capsula,

B =

Porque se ha roto la punta de la lanzadera o porgue
el agujero de la placa de puntadas no esti sufi-
cientemente rebordeado,

= — —— el

Consulte la pigina 4 y obre en consecuencia,

Consulte la pigina 31 y obre en consecuencia.

Consulte la pagina 19 y obre en consecuencia,

—_— L]

Consulte la pdgina 18 y obre en consecuencia. A este
respecto le aconsejamos gue nunca debe tener los
hilos al sol o en habitaciones demasiado calientes,

Consulte la pagina 32 ¥ obre en consecuencia.

Avise a la agencia ALFA mas cercana v ella e en-
cargard de solucionar su problema,




CAUSAS

REMEDIOS

- —— ——

Avance irregular del género.—Puede ser ocasionado
porque el prensatelas no presione lo necesario.

Y también porque la plancha de dientes esid sucia,

Rotura de agujas.—Puede suceder esio porque la
aguja esta torcida,

——

Por ser demasiado fuerte la tension superior.

Por tirar o retener al género mientras cose, va que
cualquiera de las tres cosas obligan a la aguja a
chocar con la placa de puntadas,

Consulte la pagina 52 v obre en consecuencia,

Consulte la pigina 9 y obre en CONSecUenia.

— - - —

Compruébelo v emplee nuestras agujas sistema
TOSH.

Consulte la pigina 31 v obre en COnsecuencia,

Siga las instrucciones de la pagina 29,

Costura irregular.—La irregularidad de las puntadas
puede ser producida por no estar las tensiones de-
bidamente regladas.

O porque los discos de tensién estin sucios,

Consulte las piginas nims. 30, 31 ¥ 32 v obre en
consecuencia.

Comunique la anomalia a la representacion ALFA
mds cercana, que se encargara de dejar la miquina
en condiciones,
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DESATASCAMIENTO DE LA
LANZADERA

Puede suceder que el hilo se masque entre
la lunzadera v el portacipsula, v entonces
se entorpece la marcha de la miquina, ¢
incluso puede pararse.

En este caso procede siempre desenhebrar
l1 aguja e inlentar extrasr con unas pinzas
¢l cabo de hilo que puede aparecer mo-
viendo lentamente e! volante a ambos
lados.

Si ello no da resultado, debe usted extraer
la capsula 1 de la figura 25 y aflojar ligera-
mente los tres tornillos | de la figura, para
después intentar otra vez sacar el cabo de
hilo causante de la anomalia.

En caso de que tampoco esta operacion
reporte resultado. opere como le indica la
explicacion de la piagina siguiente,

Fig, 82
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Suelte los tres tornillos | (pdgina anterior):
mueva ¢l volante lentamente, con lo que
quedari suelto el suplemento 2; coloque
la lanzadera 3 en la posicion que indica
la figura y extraiga el portacipsula 4, aga-
rrindolo de la espiga 5 v avudando a la
accion con un leve movimiento del volante.
Jamis debe valerse usted de la fuerza ni de
ningun instrumento para sacar el porta-
capsula 4. Si no pudiera extraerlo con
facilidad, es preciso que se dirija a la
representacion ALFA mads cercana para
que un mecdnico especializado vuelva a
poner su magquina a punto.

Una vez extraido el portaciapsula, limpie
bien con petréleo éste v la lanzadera: eche
dos o tres gotas de aceite en el canal de
esta ultima y coloque finalmente el repe-
tido partacapsula. haciendo las mismas
operaciones a la inversa y con la lanzade-
ra 3 en la posicion que se ha guardado
para la extraccion.
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nEVOS BLOQUES DE LEVAS

BLOQUE “C* BLOQUE “D"
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VARV AR

Con estos nuevos bloques de levas, usted podrd obtener los doce diferentes dibujos-tipo que figuran en esta tabla. Los mismos estdn efectuados

colocando el mando de la anchura de zig-zag en 4 mm. y la longitud de puntada en casi 0. 5i varia la longitud de puntada y anchura de zig-zag,
podrd obtener con un mismo dibujo-tipo varios motivos diferentes.

INSTRUCCIONES PARA EL EMPLEO DE LOS BLOQUES DE LEVAS “C” y “D*

Para obtener cuslquier dibujo de los bloques “C" y "D, coloque éstos en 13 méquina siguiendo las normas que se dan en el Libro de Instrucciones
para los blogques *A™ y “B".

51 por ejemplo asted deses ohtener el dibajo 13, sitie ol indicador 3 del selector de dibujos 1 (que sparecen en la pigina 91 del Libro de Instrpeciones) en su parte superior,
esto o1, indicando bs primers rayita. Comienze a coser y obtendri el dibujo dessado. 51 el dibuje que precisa e el 14 cologue dicho Indizador justo o s seguada rayies ¥ asl
sucegivamente en eate ordes. Tracindose del blagee de levas D la primers rayita corresponde ol dibajo 1g, la segunds sl 30 ¥ siguisndo ol mismo srden hasta el a4

MAQUINAS DE COSER ALFA, 5. A.
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